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MODELO DE UTILIDAD

& favor de Manufacturas Rodex, S.A. dom iciliada sn 

Zaragoza, c a lle  P rin cesa  numero 17, por:

"ELEMENTO ELASTICO PERFECCIONADO"
5 Memoria d e sc rip tiv a

El modelo objeto de l a  p resen te  s o lic itu d  se re­

f ie r e  a un elemento e lá s tic o  perfeccionado u t i l iz a b le  

principalm ente en l a  construcción de aparatos de uso 

domestico ta le s  como escobas, enceradoras, s i l l a s  turn­

io bonas, e tc . ,  asi como también como elemento amorti­

guador.

Su perfecc ión  co n sis te  en su s e n c ille z  de co nstituc ió n   ̂

a l quedar unidas la s  v a r i l la s  mediante soldadura, s in  ne­

cesidad de abrazaderas u o tro  sistem a mas complicado asi 
16 como en su e f ic a c ia  al lo g ra rse  una indeform abilidad p e r-í 

f e c ta  de l a  s itu a c ió n  r e la t iv a  de los extremos de la s  va­

r i l l a s  y su mas e ficaz  forma de t r a b a ja r  e l se r todas las ¡¡ 

v a r i l la s  de l a  misma long itud  y h a s ta  colocadas p a ra le la s!
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unas sobre o tra s  formando un haz oompacto.\

20 Esencialmente e s ta  co n stitu id o  por un conjunto de 

v a r i l la s  de acero de igu al long itud  colocadas p a ra le la s  

unas sobre o tra s  formando un haz compacto soldadas en tre 

s i  por sus extremos y envueltas por un tubo de m ateria l 

f le x ib le .  ,

35 Solo a t i t u lo  de ejemplo se acompaña,un dibujo en el 

que se m uestra una re a liz a c ió n  d e l p resen te  modelo. Con 

e l numero 1 se m uestra el haz de v a r i l la s  de acero. Con 

e l  numero 3, e l tubo envolvente d e l haz de v a r i l la s  y 

con e l numero 3 e l m ate ria l de soldadura aportado en lo s  

SO extremos del haz p a ra  l a  unión de la s  v a r i l la s  en tre  s i .

El modo de funcionar es el s ig u ien te : Al f le x a r  el

elemento, la s  v a r i l la s  de l a  p a r te  cóncava se curvan con 

un rad io  menor de cu rvatu ra  que e l  de la s  que quedan 

por l a  p a rte  convexa. Por un lado tien d e  e l elemento 

35 a recobrar su posic ión  re c ta  de e q u ilib r io  a l d i f ic u l ta r  

e l  tubo de p lá s tic o  que aumenté l a  f le c h a  en tre  lo s  

arcos formados por la s  v a r i l la s  de l a  p a rte  cóncava y 

de l a  p a rte  convexa y por o tro  lado d ificu ltan d o  el tubo

que p ierdan su posic ión  r e la t iv a  la s  v a r i l la s  con lo
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: '  ̂ ^ 7 5 3 6  t40 que la s  de l a  p a rte  convexa es ta rán  aome a tra c ­

ción y laa  de l a  p a rte  concava a compresión.

Se oomprende que aeran independientes del objeto del

p resen te  modelo de u t i l id a d  lo s  m ateria les  empleados en

su construcción, as i como la s  fo rm as,'tan to  absolutas

45 como re la t iv a s ,  y , en general, todo cuanto no afecte  a

su esen c ia lid ad .

NOTA

En resumen, e l p resen te  modelo de u t i l id a d  que, 

por v e in te  años, se s o l i c i t a  p a ra  España y sus colonias, 

80 ha de recaer sobre la s  s ig u ien te s  re iv ind icac ion es:

1 * .- ELEMENTO ELASTICO PERFECCIONADO, carac terizado  

por e s ta r  co n stitu id o  por un conjunto de v a r i l la s  de 

acero de igu al lon g itu d  colocadas p a ra le la s  unas sobre 

o tra s  formando un haz compacto, soldadas en tre  s i por 
85 sus extremos, envueltas por un tubo de m a te ria l f le x i ­

b le .

3 * .- ELEMENTO ELASTICO PERFECCIONADO.
Todo conforme queda d e sc rito  en l a  p resen te  memoria 

que consta  de t r e s  hojas mecanografiadas por una so la

cara, fo lia d a s  y dibujo anexo.
Zaragoza a 14 de Ju lio  de 1959 

---- .ROOE% S. A
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