
7 5 3 3 4

X 1 K 9 H 1 1 B I S  0 S I ?  1 1 7 1

Oorreapondiente a la eoüoitud da regletro da un sodalo da

ItllldeiO» fue par re inte años, aa a olí alta para sapada y tu# 
Colonia», a tarar da Bou Joad ISPSBAH torhaBBA, de nad. <ma» 
lldad española, raoidante en Zaragoza Oarrotora Caatellén nd 
«oro 5i,~ - v * * - - ~ - - - * - • • * « • * * * * * * * . -

p o r
" MSPOSIfITO PSHPIGOlOlfADO PAIA 1A OB^BPOIOS DB BOSCABOS

POS BAKIPACI01 «

»MX«««wtw«»w;aaiH««inm»«»<

Ba realieaoldn da roeoadoa procediendo por laralnaolén

ha alto: objeto da un anterior registro nuestro. Bata precedí

«alentó preaenta evidentes rentaJaa aohra e l  antiouado empleo
í

de terraja*» de cabezales da roooar y enantes otroo eotdn ton 

dados en e l erraneamlento de viruta»j entre otra» ventajan, aa
•'.i.

oonelgue un ¿ran ahorro do material, ee obtiene' en 10» flaneen

:
...i.
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to la reeoa uft pulimento Imposible de conseguir o en lee 

procedimientos 'actúalos, se trabajen bien, materielee de 

difícil arrancamiento de le viruta, desaparees el peligre 

1® del rompimiento fe loe hilee de las roeoae, y la fuerza 

'«acosarla para oon seguir ana roeóa por laminaoián ee rau- 

eho menor que la precisa para hacer roeoae mediante loe 

otroe citados procedimientos#

Por otra parte, nuestra solución anterior presentaba 

15 poaibilidadee limitadas en enante a tamafíoe do trabajo, y en 

elle ne ee podían cambiar ette rodillos laminad oree per otroe 

nuevo» ©«ande aquellos resultaban desgastados.

El nuevo diepoeitivo perfeoclonado ee compone do un e¿ 

porte de longitud indefinida, preferentemente oilíndrioo, per 

20 forado a lo largo segdn su eje con diámetro adecuado a loe 

máximos diámetros do las eeplgae fue dobon roeoarse# y tor* 

pinado en su extremo superior por un platillo oon un reborde 

en la perfora®!#*! una placa grueso perforada oentralraonte 

oon un rebajo en el borde Interno fue debe adaptarse al babor

£5 d« altado, perforada tambián oon agujeree idántioos entre oí 

eltuadoe regularmente a igual diatañóla del oentro$ pivotee 

cuyo ejo de figura no oeinelde can el eje de figura de eu ba­

se, la cual baae tiene una mioma altura %ue la oltada plaea 

grueaa en la ti» ae introduce a presión eft o a da uno de dl-
. i

50 oboa agujeros* herramientas fue tienen la forma do rodillos

ranuradoe de igual altura a la de loe pivotee y oon un aguje­

ro central adecuado para ¿atoa; una tapa tue recubre paroial- 

mente loa roftlllea y ee apoya en loe bordea de la gruesa pla­

ca, y Unce juegos de tornillos y pernee tue sujeten el eonjun 
55 to a travás do perforaciones adeouadae existentes en la tapa.



40

¡41

i

!

en la plaoa y en e l  soporte»

Otros detalles Interesantes se deducirán de la des­

cripción tas siguei
m  este Ifomoria se de sor i  te na-dibujo que, o orne ojera-

pío ein camote r  limite tiro , se refiere n una realización del f
dispositivo perfeccionado pera la obtenolón de roseados por f# |
laminación da «oaerdo son a l  inventoe fres figuras oampie* ¡

tan las explicaciones! f

la figura 1 muestra un eorte eertioal aagdn la linea 

X-I de la figura 2* donde se ha tragado el extremo do una 

barra que ae rosea aagdn la invención»
Xa figura 2 es una proyección horizontal por la oara 

superior Ael dispositivo» y

la figura 3 muestra un aorta segdn la linea 111*1X1 
As la figura 1*

Sogdn ae deduce de las citadas figuran, el dispositivo 

del «jsmpló está formado por un son junto compuesto do un so 

porte -1-# una plaoa -2-, una arandela tapa *3*, unos pivo­

tes *4*» unos rodllles laminadores -5-* 7 los tomillos -6- 

y pomos -fia* do maateniratonfe del grupo.

l l  soporte -1-* que ee hueco sogdn eu ojo longitudi­

nal» en su sactrsao superior tiene un platillo -7- circular 

y en el borde interior as áste un resalto -8- pora fijar la

posición da la placa grueso -2-, toe debe ir apoyada direc­

tamente sobre dicho platillo -7*. B1 hueco central tiene un 

diámetro algo mayor tus el máximo de las espigas qu« deban

mmw rewcauas*

le placa -2-, además de un hueco contra! -9- «el u&e- 

mo diámetro que el del aoporte y del rebajo para sujetarse
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en e l eorrsapendienta resalto -8 - antea oitado, presenta trea 

perforaciones -lo - correspondiendo oon lea vertióos de un 

triángulo equilátero, en las oualea ae ajustan las tases 

-11- de los pivotea -4 - en que van insertados giratorios los 

rodillos lamino-lores -5-*
Batos rodillos, que constituyen la herramienta propia 

mente dicha, están fabricados de nooro es a c ia l  y presentan en 
su superfiolo lateral una ranuraoián paralela oon e l perfil 

y el paso de rosca que se desea fabricar. Como según se ve 

en la figura 1 giran solo en loa eorrospondientaa pivotea -4- 

ástos han de tener una sólida sujeolón en la plaoa -2 - ,  que 

debe presentar un grueso oufloionte para que las basas -11-

diohos pivotea resulten sin la mayor oaoilacián.

Cuanto ae a desorito se halla cubierto por la tapa 

arandela - 3 - i, que en su cara superior presenta una sufioiea 

abertufca para dejar paco al diámetro o dimensiones mayores 

de la barra ouyn espiga se desea rosear. La tapa -3 -  ao apo­
ya lateralmente sobre los bordes de la oara superior do la 

gruesa plaoa -2 - ,
Los tornillos - 6-  sujetan e l conjunto por arriba metían 

do sus oabesas en oajas perforadas en la ea*a superior de la  

tapa para defar libre la superficie de la tapa en la inme­

diación de la barra que ae trabaja; y los pernos 6a- re a li­

gan lo alema misión por abajo, alinéalos oon los tom illos  

para u tilizar unas miomas perforaciones situadas en les 

vórtices -12- de otro triángulo equilátero alternado oon el 

antes oitado, para no debilitar las piezas.

Debe notarse en lo figura 1 que e l eje del pivote 

-4 -  está un pooo descentrado respecto a l  eje de su
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-11* { en este ejemplo, don deolmas y media do milímetro ), 
95 descentramlento que on aprovecha para variar la medida de 

roseado oon aoio hacer girar laa Pasee -11- en laa perfo- 
raoioneB -10- de la plaea -2 - .  Oon objeto de poder colooar 

todos loa pivotee -4 - en uno misma situación de trabajo» la 

oara Inferior do la piaos -2 - presenta alrededor de las per 

100 foraciones -10- uno ai visión uniforme de rayas radiales -13 

y la cara inferior de las tases -11-, figura 3, tienen tra ­

zada una fie  olió diametral -14- en el sentido en que resul­

tan alineados aegin un diámetro los puntos extremos as los 

ejes de la tase y del pivote. I3n dieta figura 3 se ha re pro 

105 sentado la posición que corresponde ai pivote en la figura 

1 de este ejemplo.
rn  la figura 1 se ve tamblón una barra exagonal -15- 

ouyo extremo inferior -16- preparado en espiga se halla so­

metido a un roscado por laminación» La observación muestra 

110 que es posible preparar la oepiga para obtener piezas de 

largó roscado ocn cabeza de gran tamallo*

, cr dltirao, se comprend í que simplemente» oon solo 

quitar los tornillos -6- se pueden re tira r  en e l aoto to­

das o una cualquiera de las herramientas -5 - para proceder 

115 a su substitución o a su limpieza a fondo. Al re tira r  los 

pernos -6a- se puede comprobar la poaioidn correota de los

ojee de los pivotes -4 - y realizar también unas limpiase

per seta de la región inferior del dispositivo.
pe todo le expuesto» en el ejemplo desorlto se dedu-

120 oe que entre las principales ventajas de este dispositivo
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perfeccionado so destacan la reoambiabilidad de los ro­
dillos laminadores, la graduabilidad dol trabajo y la po­

sibilidad de llegar oon la rosca .' asta la misma cabeza en 

piezas de cabeza de gran tamaño.
Bn las diversas realizaciones del dispositivo 

perfeccionado descrito oaben variantes dentro de la tóenlos 

mooánloa sin sa lir  del o adro de oaraoterístloas del inven­

to.

ti O T A

BU HBSítLíEM: EL presente Modelo do utilidad, que por 

veinte oles s© so licita  para España y sus Colonias, ha do re­

caer sobre las siguientes r i  vindicaciones:
1 .-  Dispositivo perfeooionado para la obtención de 

roscados por laminación, desmontable y gradúable, caracteri­

zado por componerse do un soporte de longitud indefinida, 

preferentemente cilindrico, i>ertorado a lo largo segán su 

eje oon diámetro a senado a los máximos diámetros ds las es­

pigas que deben rosoaroe y torrainando en su extremo superior 

en un p la tillo ; un:> picoa gruesa inmovilizable on dicho pla­

t i l lo , perforada centralmente oon Igual diámetro que el del 

soporte y perforada también oon agujeros idontioos entre sí 

situados regularmente a igual distancia del centro; unos pi­

votes cuyo eje de figura no oolr.oide con e l  eje de figura 

de su base, la oual base tiene una misma altura que la oi- 

t«da plaon gruesa en la que se introduce a presión en oada 

uno da dichos agujeros; herramientas que tienen la forma 

de rodillos ranurados de altura igual a la do los pivotes 

y oon un agujero central adeoundo para o*8tos¡ una tapa' aran­
dela qua recubre parcialmente los rodillos y se apoya en loo
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■bordes do la oara superior de la gruesa piaos, y unos 4®#* 
gos de elementos de sujeción que inmovilizan de modo fá o ll-  
mente desmontable la tapa oon la gruesa placa y ústa oon el 

p latillo  del soporte.
2 , .  Dispositivo perfeccionado para la obtención de 

roseados por laminación, desmontable y grsanable, de acuerdo 

oon e l número anterior, caracterizado porgue la osra Inferior 

de la base de oada pivote tío o marcado ©1 diámetro y la di­

rección en que so tallan alineados loe puntos extremos de les

ejes de figura da la base y de su pivote.
3 . -  Mopoaitivo perfeooionado para a obtención de 

roscados por lar tina i óny desmontable y gradunbl#, de aeuer&o 

oon los números precedentes, oaraoterlsado porque los aguje­

ros do la gruesa plaoa oorreapondienteo a oada base tienen 

su borde marcado oon tratos radióles repartidos uniformemen­
te*

4*- Por último, se reivindica como objeto sobre el 

que im de recaer el presente lodolo do Utilidad, que por 

veinte aros, so solicita  para 'Sopeña y aun Colonias,- -  -  - -

p o r

" DISPOSITIVO 'RHMíCUJOBAPO PAPA LA 0BT3?TCI0S 7Si D0SCAD08

PCD US5I1ÍACI0H n

Todo conformo queda represado en is  presente memoria 

descriptiva que. ocmeta de olote hojas escritas a máquina

por una sola oara y dibujos que «o acompañan,- - - - - - -

Madrid, 4 de Agosto de 1959
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