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La presen te  memoria d escrip tiv a  tiená^ábmo f i n  la  d ecla­

rac ió n  del objeto sobre que ha de recaer e l  p r iv i le g io  de ex­

p lo tac ió n  in d u str ia l  y com ercial en cin al va en aL te r r i to r io  na­

c ion al de nn Modelo de U tilid ad , conforme a la  le g is la c ió n  v i ­

gente en  m ateria de Propiedad In d u str ia l que, segtín expresa e l  

enunciado, t r a t a  de un nuevo m a te r ia l f i lt ró - c o la d o r  para l a  

fa b ric ac ió n  de en vases portadoras de porciones de productos pa­

r a  in fusion es d ire c ta s  s in  necesidad de p o s te r io re s  manipulacio­

nes.

Las ap lic ac io n e s a a l m ateria l segón la  presente invención 

son, fundamentalmente l a  fab ricac ión  de b o lsa s , sea  cualquiera 

la  forma propuesta, c ir c u la r e s ,  cuadradas, tr ia n g u la re s , ovala­

d as, y t a n ta s  o tr a s  como en geon atría  e x is te n , s in  lim itac ió n  

prácticam ente, porque lo  mismo pueden p re se n ta r  su p e r f ic ie s  p la ­

nas que corpóreas, que su stitu yen  ventajosamente a  lo s  proced i­

m ientos u su ales h asta  este  momento.

E sta  ap lic a c ió n  presenta l a  gran u t i l id a d  de proporcionar 

una in fu sión  lim pia y p e r fe c ta , unida a  l a  g a ra n tía  g ie  supone 

la  desgustación  de una ca lid ad  co n ata iie  y una concentración 

uniform e. De e l lo  se deriva l a  p o s ib il id a d  e fe c t iv a  de un con­

t r o l  d e fin it iv o  del consumo de pro Cheto, porque l a s  porciones 

están  perfectam ente d o sific ad a s  y como consecuencia, no cd)en 

a lte ra c io n e s o e rro re s en e l  ccmsumo de aquellos productos y 

por otro lado, la  uniform idad ue l a  concentración , como hemos 

expresado e n te s.

Los envases obtenidos, lo mismo pueden se r  u t i liz a d o s  en 

máquinas de in fu sió n , país, su  empleo en lo s "p o rta s"  que pera 

r e c ib ir  directam ente e l  vapor de lo s  calen tadores por chorro, o 

bien para  in fu sión  d ire c ta  en e l agua p re-calen tada .

Es a p lic a b le  tanto  a l  oadró, te ,  cacao, m anganilla, menta, 

como a cu a lq u ie ra  otro  proaroto de h e rb o r is te r ía  o de posib le 

in fu sió n , con l a  garan tía  de su ab so lu ta  h ig iene y conservación



de so s sorn as, c o la re s , sab o ie s y propiedades p e c u lia re s , que 

no pueden a lte r a r s e  porqre la s  c a r a c te r ís t ic a s  que e l  envase po­

see lo  impiden en ab so lu to .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  in te rp re tac ió n  más exacta d e l  

ob jeto  sobre que ba de recaer e l  p re sen te  p r iv i le g io ,  en e l  p la ­

no adjunto complementario ue l a  p resen te  exposición, se represen­

t a  una forma p rá c t ic a  p ira  l a  r e a l iz a c ió n  in d u str ia l  y únicamen­

te  a  t í t u l o  de ejemplo y , por consiguiente, s in  carácter exhausti­

vo sin o  meramente inform ativo.

En este  plano:

La ü g .  13 p resen ta  an a  v i s t a  en p ersp ectiva  de una porción  

de m ateria l según e l  invent o, en l a  que se ¿p re c ia  una. p a rte  de 

l a  plancha resu ltan te  y o tra  parte  con la s  planchas componentes 

lev an tad as.

La t i g .  3-a o frece una v í s t a  del m a te r ia l  por su  canto, apre­

ciándose l a s  dos planchas componentes formando un so lo  cneipo.

La H g. 5 a , por ú ltim o, represen ta  una d iq p o s ic iú n p a r c la l  

para l a  fo im íclón  de un re c ip ie n te .

En l a s  expresadas l ig a r a s ,  l a s  re fe re n c ias corresponden:

(1 )  .-E s una plancha de m aterial r e s i s t e n te  o r if ic a d a .

(2 )  . -Son lo s o r i f ic io s  de l a  plancha de m t e r i a l  re s is te n te .

(3 )  . -Es una plancha de m ate r ia l f i l t r a n t e .

(4 )  . - In d ic a  e l  lu gar  destin ado  a l  producto a t r a t a r .

Por lo  ta n to , l a  invención co n siste  en l a  con stitu ción  de 

un cuerpo en forma de plancha formada p o r  un m ateria l r e s is te n te  

(1) que puede se r  papel, sim ple o m etalizad o por una oe su s ca­

r a s ,  c a r tu lin a , u otro que por su s  c a r a c te r fs t ic a a  pudiera ser 

de a p lic a c ió n , taladrado u o r if ic a d o , bien  asa con ta ladros c i r ­

c u la re s  (2 ), según l a  i i g .  13, o b ien  con o tra s  form as, eomo por 

ejemplo abertu ras lo n g itu d in ales d iscon tin u as y en f in ,  cualqu ier 

ra  o tra  icrma siempre Jae t a le s  ab ertu ras sean  muy e stre ch as. A 

la s  planchas a s f  c o n stitu id a s  se le s  adh iere  una plancha de ma­
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to r i  a l  poroso, t a l  como papel, f i l t r o ,  te jid & s , cuya adherencia

se  consigue bien  sea  por c a lo r  o b ien  p o r  medio ae un adherente 

inocuo e in saboro , puesto que e s  convenlent e gie e l  cuerpo r e ­

su ltan te  no tenga ninguna propiedad de o lo r  y sabor fundamental­

mente.

Con la s  planchas adheridas s e  consigue un m ateria l que ac— 

tóa de f i l t r o ,  p or l a  m ateria porosa y de co lador, en v irtu d  de 

l a  m ateria r e s is te n te , que perm ite formar cuerpos re c ip ie if  e s  

de r a t e r í a s  a  t r a t a r  por in fu sion es presentando un grado e leva­

do de r e s is te n c ia  a. l a  acc ió n  d e l vapor, a la  compresión y a l  

agua c a l ie n te , segón e l tratam iento a que se  someta e l producto.

l a  formación de lo s  cuerpos se  produce, ya sea por adheren­

c ia  de lo s  r ib e te s ,  mas o menos suchos, de l a s  p ie z a s  cortad as 

o dobladas, por cu alq u ier medio apropiado, de marera que la  ma­

te r ia  porosa queda por l e p a r t e  in te r io r ,  en contacto con e l  

producto a t r a t a r ,  m ientras que la  plancha fu e r te  ta lad rad a  u 

o r if ic a d a  constituye la  pro tección  de a q u e lla .

D escrita  suficientem ente l a  n aturaleza d e l  invento y su  

forma de re a liz a c ió n  p r á c t ic a , únicamente cabe aü ad ir  g ie  en e l  

conjunto y p a r te s  indepenoientes c o n stitu tiv a s  d e l todo son 

su sc e p tib le s  m odificaciones y cambios de m ate r ia s , forma y d i s ­

p o sic ió n  en cuanto e s ta s  a lte ra c io n e s  no desv irtú en  e l  fundamen­

to  e se n c ia l  del mismo.

R E  I V I N E I C A C I O N E S

ia ).-"U N  NUEVO MATERIAL FILTRO-COLADOR P^RA LA FABRICACION 

DE ENVASES PORTADORES PCitClONE3 DE PRODUCTOS PARA INFUSIONES 

DIRECTAS" que se c a ra c te r iz a  p o r  e s t a r  con stitu id o  por un cuer­

po formado p o r l a  adhesión de dos p lan chas superpuestas, una de 

canatituclónm  porosa y l a  o tra  no porosa y r e s i s te n te  o r if ic a d a



98*- se  adhieran  por la  cara poro sa  quedando a l  e x te r io r  l a  o r i f i c a ­

da para contener en e l  e sp ac io  re so ltan te  entre l a s  nos caras 

p cro sas e l  prodocto a t r a t a r .

2a).-"UN NUEVO MATERIAL FILTRO-COLADOR P^RA LA FABRICACION 

DE ENVASES PORTADORES DE PORCIONES DE PRODUCTOS P^Rá INFUSIONES 

100*- DIRECTAS".

La p resen te  memoria d escr ip tiv a  consta de cinco h o jas fo ­

l ia d a s  y m ecanografiadas p o r  ana s o la  cara , componiendo nn to ­

t a l  de c i a i t o  t r e s  l ín e a s ,  inc In idas á s t a s .

Madrid, 28 de J t l i o  de 1 .9 5 9 .-
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