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"Varillas helicoidales, preformadas para la"

"sujecién de cables".

Salbcitante: NW.SLATER COMPANY LIVITED, entidad canadiense, residente
en Hamilton, Ontario, Canadé.

Este invento se refiere a la fabricacién
de una varills perfeccionada, preformada helicoidal-
mente, del tipo particularmente empleado por compafifas
privadas y empresas de servicio piblico a guienes

5. incumbe la distribucién de energls eldctrica, EL
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invento se refiere mds particularmente a un método y medks
para proporcionar una superficle perfeccionada de agarre
sobre dichas varillas.
Las varillas helicoidales preformadas han
5 demostrado ahora, en la industria de distribucidn
eléctrica, que zhorren tiempo y son mis econdmicas
que el eguipo previamente empleado. Estas varillas,
gque son del tipo descrito por Thomas F. Peterson
en su patente norteamericana No. 2.587.521 y la
10, peatente posterior norlteamericana de perfeccionamienio
ne 2,609.653, se emplezn en diversas maneras por el
personal de linea en las industrias telefdnicas y
eléctr%cas. As{ por ejemplo, de ocurrir la rotura
de un cable de transmisidén, puede hacerse una repara-
15. cidn rédpida y eficaz aplicando varillas preformadas,
del tipo anteriormente mencionado, a las extremidades
coutizuas del cable roto; estas varillas preformadas
soportan luego la tensidn del cable a través de la
rotura en la 1linea y transmiten también la energia
20, eldetrica en torno a le rotura.
Ocurre otro ejemplo cuando se usan éstas
varillas para formar extremos muertos en 1fneas o
vientos segin la manera descrita por Peterson en su
patente norteamericana No. 2.761.273 ¥ en otra
25. solicitud norteamericana pendiente presentada por
el solicitante, titulada "extremos muertos para
cables"., LEate dltimo uso ha tenido mucho éxito puesto
que se ha encontrado que el método alternétivo de
formar un ojo en el cable y asegurarlo por un

30. agarrador empernado conduce frecuentemente a resba-
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lamientos, mientraes que la instalacidn de la varilla
preformadae se conservard indefinidemente sin ningin
deslizamiento.

Las varillas preformadas mencionadas se
producen con un revistimiento interno de cristal que
produce friecidn vara evitar cualguier resbalamiento
2 1o largo del cable. El resbalamiento puede ocurrir
en cualguier momento en gue se requiera que leas
varillas preformadas recojan la carga total de
tensidn soporteda normalmente por el cable al que
estén unidas. La cantidad de resbalamiento puede ser
muy pequefla, sin embargo, para ciertas aplicaciones,
es sumamente necesario que no haya resbalamiento
alguno una vez aplicadas las varillas preformadas
al cable. Por lo tanto, durante algin tiempo se
intentd encontrar unz solucidn al problema de
congervar las ventajas inherentes de las varillas
preformadas mientras que se superaba al mismo tiempo
la tendencia de las varillas a deslizarse con
relacidn al cable al ser sometidas a una alta carga
de tensidn que ha de ser transmitida al cable a
través de las varillas.

La solucidn que se adoptd consiste en
recubrir la superficie de la varillas preformade aque
entra en contacto con el cable, que puede asi
describirse convenlentemente como la superficie de
agarre, con un material adhesivo adecuado y espolvo-
rear luego este adhegivo con un material ebrasivo
tal como éxido de aluminio, preferentemente en

forma cristelina. Este procedimiento tiene ciertamente
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pleno éxito en lo cue e refiere o la obtencidn de
un agarre nejorado puesto due se ha encontrado
durante el uso due el ceble al que se unieron las
varillas se rompid antes de resbalsrse éstas. Sin
embargo, este método de obtencidn de una superficie
de agarre mejorada presenta inconvenientes cuando
ge consideran ciertas caracteristicas especi{ficas
vara ciertas aplicaciones especificas.

¥l presente invento vence las dificultades
inherentes que ge cncueniran en el ennleo de un
recubrimiento de material cristalino pera asegurar
una superficie de agarre para evitar el resbalamiento
entre el ceble y las varillas preformadas cuando
se aplican al ceble. Siendo dos los puntos signifi-
cativos:

(a) Durante la fabricacidn elimina ls
operacidn separada, y que consume tiempo, de aplicacidn
del adhesivo y recubrimiento del cristal y el tiempo
implicado en el cecado o endurecimiento.

(b) F1 contacto Intimo de las varilles
preformedas del presente invento con el cuerpo del
cable o conductor al que se aplican las varillas
preformadas vence unhe objecidn muy esparcida basada
en la relativewente poca conductividad eléctrica
del método de recubrimiento cristalino cuendo ze aplica
bajo circunstancias que requieren la conducecidn de
corriente eléctrica for las varillss preformadas
como ocurre en le construccién de un empalme con
varillas preformadas.

El objeto primario del presente invento
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es exploter les ventajas de las aplicaciones de
verillas preformadas segin se describe en las
patentes anteriormente mencionadas y al mismo
tiempo mejorar el rendimiento de conduccidn de
corriente eléctrica de la aplicacidn mediznte la
eliminecién de cualguier grado de carscteristicas
pobres de conductividad eléctrica; Las ventajas de
fabricacién son subordinadas, pero significativas.

De hecho, lz innovacidn del inventor conserva
todas las ventajas de los dispositivos de varillas
rreformadas como se producen sghora con un recubri-
miento cristalinoe como superficie de contacto y
gporta la ventaja del contacto de metael a metal
entre les varilles preformadas y el cable al que se
aplican lag verillas preformadas para mejor contacto .
y conductividad eléctricos.

Segin el rresente invento el método de
perfeccionar el agarre obtenido de la superficie
de un elemento preformado helicoidalmente, para ser
enrollado en contacto de agarre apretado en torno
a un cuerpo alargado, comprende formar le suverficie
del elemento, aue estd en contacto con el cuerpo
as! enrollade, de modo irregular transversalmente
g la longlitud del elgmento;

Se describird ahora el invento en relacidn
con los dibujos adjuntos que ilustren una reslizacién
preferide del mismo y se inecluyen para fines ilustra-
tivos y no limitativos.

| En los dibujos:

La figura 1 ilustra en alzado leteral la



5e

10.

15,

20,

25.

30.

-s- 15007

verilla bédsica preformads helicoidaslmente, empléaaa
en el presente invento y

La figure 2 nuestra la varilla de la
figure 1 en alzado de extremidad.

La figura 3 muestra le varilla helicoidal
de le figure 1 gplicada a un cable de varios cordones.

La figure 4 uxuestra la varilla y cable de
la figura 3, en alzado de extremidad.

La figura 5 ilustra la menera de agrupar
entre si varies varillas helicoidales preformadas
para proveer un medioc para encerrar el cable al que
Se unen.

La figura 6 muestra una varilla helicoidal
rreformada del tipo mostrado en la figure 1 que
incorpora el presente invento.

Les figuras 7, 8 y O muestran en vistas
lateral, de planta y de extremidad, respectivamente,
una seccién de la verilla helicoidal preformada que
incorpora el presente invento que se ilustra general-
mente en la figura 6e

Lag figuras 1 a 5 inclusives no se refieren
realmente al presente invento sino que representan

varias rezlizaciones de la técnica anterior y hen

sido, vor lo tanto, designadas como tlales. Sin embargo,

se cree que unza comprensidn de le varilla helicoidal
bésica y su modo de empleo son esenciales rara
cualquier apreciacidn adecuada del presente invento
v se han incluido estas figuras pare facilitar dicha
comprensidn.

La figure 1 muestra la verilla helicoidal
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bédsica preformeda descrite. nor Peterson en su patente
norteamericana No. 2;587.251, Se forma la varilla
en una hélice regular y sus caracter{sticas fisicas
principales son su longitud de paso, es decir la
distencia longitudinal ocupada por una revolucidn
completa de la hélice; su didmetro interno 4, es
decir el didmetro interno del cuerpo hueco formado
cuando se mira & le vaerills en alzado de extremidad;
¥ le neturaleza y composicidn del materisl usado
vara formar la varilla.

Se apreciard que es un reguisito bésico
que la varille cgea eldstica, pars que pueda enrollarse
en torno a un cable o a otro cuerpo alargado de este
tipo, desde el lado, sinbxceder el limite eldstico
de los meteriales cmpleados en su construccidn. Dentro
de esgta smplia limitacidn es posible usar unz extensa
variedad de materiales y el que se escoge se elige
e base del empleo a que ha de someterse la varilla
y tembién del tipo de cable alrededor del cual ha de
ger enrollada, puesto que hay que tener cuidado en
asegurar que no ocurra deterioracidn electrolitica
entre el metal de la varilla y el metal del cable.
Los materieles t{picos que se emplecan son aluminio,
acero galvanizado, bronce, acero iroxidable, cobre
y acero cubierto no ferroso. También se pueden usar
materiales que tengan propiedades eléctricas aislentes
tales como la madera sintética o tratada.

Haciendo referencia a la figura 1, se muestra
la varilla preformada 1 de longitud de paso 1 y, como

se representa en la figura 2, define un cuerpo hueco
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de didmetro interno d. Ista varilla se enrolls en
torno a un cable 2 de varios cordones, del modo
mostrado en le figura 3.

Las varillas individuales 1 pueden agruparse
en la maners mostrsda en la figura 5 para former un
cuerpo compuesto 4 que se puede enrollar en torno
al cable. Se apreciard que si se cgrupan de este modo
suficientes varillas encerrardn completaments al
cable al que se aplican, formendo asi lo que se
denomina un "retorcido completo". Ta manera usual
de formar un retorcido completo es escoger dos grupos
de varillas comnstituidos cada uno por un "retorcido
de medio paso" y tal retorcido de medio paso se
ilustra en la figura 5. Esta configurscién se denomina
un retorcido de medio paso puesto gque las varillas
Juntas se extienden aproximddamente sobre la mitad
de la longitud de paso 1 de les varillas individuales
de lss que estd formada.

En la Ffigura 6 se muestra generalmente una
varilla formada como realizacidn preferida del presente
invento. Se verd de aqui que la superficie de lea
varilla gque hace contacto con el cable, cuando se
enrolla en su derredor =que puede definirse convenien-
temente como la superficie de agarre 5 de la varilla-
ha sido formada en una serie de ondulaciones o inden=-
taciones 6 que se ekxtienden a través de la superficie
de agarre en une direccidn generalmente transversal
al eje de la propia varilla., Esto se muestra en mayor
detalle en las figuras 7, 8 y 9. Las ondulaciones o

indentaciones pueden ser de cualquier configuracidn
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o disefio que aumente la resistencis al resbalamiento.

Bl requisito bdsico del invento es que la
superficie lisa de lo varilla en contacto con el
cable tenga formadas irregularidades que se extiendan
e través de la superficie de la varilla preformada
que estd en contacto con el cable u objeto al que
se splican las varillas preformadas;

Lz forma preferide de irregularidad super~
ficial es la ondulacidn de modo que se forma la
superficie de cgarre en pliegues que se extienden
trensversalmente al eje lineal de lz varilla, y se
obtiene el mejor agerre cuando las ondulaciones ce
extienden en sustancia perpendicularménte gl eje, La
identacidn puede llevarse a cabo de dos modos; dépri-
miendo la superficie o, elternativamente, cortsndo
¥y quitando parte de clla.

Fn un ejemplo tipico se hicieron las ondula-
ciones en la superficie de agarre por un procedimiento
de depresidn o estirado y se hicieron aproximédamente
ocho crestas por centimetro lineal de la verilla, y
se extendfan a travée de le varille poco mis o menos
la mitad del didmetro de la misma. Con tales varillas
formendo un herraje de extremo muerto para un cable
de aluminio del No. 6, se obtuvieron los siguientes
resultados:

(1) Varillas preformadas, superficie de
agarre sin trater - se resbalaban & ung tensidn
de 410 kgs.

(1i1) Varillas preformedas, tratadas con

cristales de dxido de aluminio retenidos por un
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adhesivo ~ rompieron el cable (tensidn de 485 Kgs.).

(iii) Varillas preformadas en las que la
superficie ha sido ondulada segin este invento como
varte de unz operacidn automdtica de maquina -
rompieron el ceble (tensidn de 485 Kgs.).

Se verd asi que el esgtirado, o Fformacidn de
indentaciones de otro modo, en la superficie de
agarre de la varilla segin el presente invento
aumenta su capacidad de agarre hasta el punto en que
el ceble se rompe antes de que se resbalen las
varillas. Aunque he de admitirse que tembién se logra
este resultado con la capa de cristal de dxido de
aluminio, el p;esente invento lo consisue con
resultados mecénicos equivalentes y con una unidn
eléctrica eficaz y real para una mejor conductividad.

En resumen, se ha mejorado la superficie
de agarre de las varillas hasta el punto de que se
romperd el cable al que se aplican antes de que se
reshalen las varillas, y esta superficie perfeccionada
de agarre elimina el problema de conductividad entre
las verillas preformadas y el cable o cuerpo al que
se aplican las verillas preformades.

N o0 T A

Descrite suficlentemente la naturaleza
del invento, asf como la manera'de reslizarlo en
la prdctica, debe hacerse congtar que las disposi-
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su
vrincipio fundemental. Tembién se hace constar gue

el invento corresponde a una solicitud de patente
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presentaeda en Canadd con fecha 13 de abril de 1959

n? 772.342 acogiéndose por lo tanto, a los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor

y 8iendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita Modelo de Utilidad
por 20 efios en Espafias "Varillashelicoidales, preforma-
das pera la sujecidn de‘cableng caracterizdndose por
lo siguientes _

12 .~ Varillas helicoidales, preformadas para
la eujocién'¢e cables, ceracterizdndose porque estédn
constitufdas por un elementc eldstico preformado heli-
coidelmente para ser enrolladoc coaxialmente en contacto
de agarre apretado en torno & un cuerpo alargado; perfec-
cionendo el agarre & ser obtenido de la superficie de
dicho elemento en contacto con el citado cuerpo cuando
se enrolla de este modo, formendo irregularmente diche
supérficie, transversalmente & la longitud de dicho
elemento. |

22,- Varillas helicoidales, preformadas pars
la sujecidén de cebles, segin reivindicacién 18, carac-
terizédndose por comprender una superficie de agarre
perfeccionada que comprende irregularidades formadas en
une, parte de la sdperficie de dicho elemento en contacto
con dicho cuerpo cuando se enrolle en torno al mismo,
extendiendose dichas irregularidades &l menos en parte,
a través de dichse superficie.

32.- Verilles helicoideles, preformadas pare
la sujecién de cables, especialmente pare el refuerzo
y soporte de cables de varios cordones y similares, carec-

terizéndose porque comprenden un elemento eldstico



elargado preformado helicoidalmente pera su enrollamiento
coaxilmente en torno a dicho cable, teniendec dicho
elemento un didmetro interno menor que el didmetro
externo de dicho cable y una longitud de paso menor,

5. y una direceidn de retorcido que corresponde o es de
retorcido opuesto a la de los cordones de dicho cable;
une superficie perfeccionada de agarre para dicho
elemento que comprende ondulaciones formadas en diche
guperficie & lo largo de la longitud de dicho elemento y

10. que se extienden, 2l menos parcialmente, & través de
dicha superficie en una direccién transversal al eje
lineal de dichc elemento.

42,- Varillas helicoideles, preformadas para
la sujecién'de cebles, segin reivindicaciones anteriores,

15. caracterizadas por comprender una superficie perfeccionsda
de agarre para dicho elemento que comprende una serie
uniformemente espacieda de indentaéiones formadas en la
superficie de dicho elemento en contacto con dicho cable
cuando sé enrolla en torno al mismo, extendiendo cada una

20. de dichee indentaciones a travéds de dicha superficie
de contacto normalmente, en sustancia, al eje lineal de
dicho elemento. v

59.. Varillas helicoidales, segin reivindica-
cidn 4@, cafacterizadaa porque se forman dichas indenta-

25, ciones al deprimir la citada superficie de agarre de
las varillas.

62.- Varillas helicoidales, segin reivindica-
cidén 48, cafacterizadas porque ge forman dichas indenta-
ciones al cortar y quitar parte de la citada superficie

30. de agarre de las varillas.
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T2 .= Varillas helicoidales, preformades para
la sujecidn de cables; tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente memoria e ilustrado en los
adjuntos dibujos.

Este memorifa~conste de trece hojas escritas e
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