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HExMmORILIA DESCRLPTLVA
Bobre:
W NUEVO TLPO Dy BLSAGRA "

Solieitante: INJUSTRLIAS nxma, S. A, de nacionalldad espafiola,

domiciliada en mumvﬁA&ON (&aipuzcoa), Uarretera r
de maala, g/ n.

; El wodelo de utilidad a que se refisre 1la presen—
te memoria, estd destinado a garantizar la exploﬁecioﬂ.y la
propiedad exclus1Vas, en kgpaiia y .sus Uolonias, d 1 nuevo

tipo de bisagra. : : :
Son de sobra conocidos los Varlados ’ipos ‘de. bl

sagras existentes en el mercado actualmente pere, el modelo
que presentamos, los me;ora~ventagosamente~al ofrecer unas
condiciones de solidez, funcichemiento y acabado no alcanza-.

do por ninguno de ellos.
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;2¢el abgratamlentg 2 base de fabricarlas en el mene"

qion chapa~de acero laminada en frio de poco- espesor._ae ha

;ra el giro, se apoyan sus dos partes, disponen de una
as seacion ¥y, répidamente, se producen desgastes del:material
¥ desajustes que aumentan proporcionalmente al peso de lsa
, ~puerta o ventana y que dan los lamentables resultados de puer—
"taajo ventanas ceidas o desguiciadas que no ajustan en sus
‘eorrespondientes marcos. ' S e

‘en frio, es un perfil macizo, trefilado en hilerasﬂapropiadas

¥ en longitudes grandes, que nos da ya directamente la forma

'mente a un mecanizado adecuado en méquinas herramientas apro—

sible de operaciones de prensa y de emplear para'su construc-v'

‘|- conseguido de este modo une bisagra més econémica pérb de‘muy@~

poce duracion debido a que los planos de friccidén en que, pas

¥n contra de éstos corrientes defectos, ‘el nuevo 4=
po de bisagra gue presgentamos, dentro de su reducido- tamatio

dispone de una gran seccibén en los planos de asiento de sus

dos partes. Ademés, nuestra bisegra esté constraida de una tor:

ma por completo diferente a todos los tipoes eenecidos, puesto
que la materia prima, en lugar de ser chapa de acero 1aminada

y seccién de la bisagra, & cuyo perfil se le somete posterior-

piadas, en las que se le hacen los rebajes 0 entallas que han.
de alojar las partes de la otra p;eza y se 1e,cortaAa.las di-
mensiones necesarias. iksto se consigue féai;mshiefenruga fre-
gadora répidé equipada con el édecuade treﬁ“de'fresés.que Trea-
lizan simulténeamente todas ‘las operaelones de mecanizado.
‘Para me jor ccmprension del objeto y sélamante a t{tu~
lo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que, la fi-
gura 1, represente la vigta en alzado de unabisagra desmonta—

da pero con sus elementos integrantes dlspuestos relativamen-
te en la posicién qgue, més tarde, han de‘ccﬁpar; la Figura 2,
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;gﬂigara dye sfrecisnde la . yista en. alzado frontal de

'1,gra. ¥n la figura 1, se vé que dichos elementos -l- § =2~

representa el rebatamiento del elemento de lg\dereaha de la

cuya.V1sta en planta esté representada en la flgura 3

En estas figuras puede observarse la forma qne,

. ;en sus diferentes vistas, presenta el perfil trefilgdo con 4
el que sge °°n9truyen'103{dos«elementos A1y -2 i 1a bleas

’ son iguales pero dispuestos invertidamente en el montaje, lo
_ que simplifica atn més el mecanizado ya que se eenslgue fabrid

?'faar ds‘dos elementos. con un solo tren de fresas. Por su par-

“"te ©los agujeros -3= para paso de los tornillcs ‘de fijacién

a donde proceda, tienen en los dos elementos -1 '— anélo—

ga situacidn: por lo ‘que se pueden mecanizar con un ﬁnicc util

de taladrar.
£l treladrado del agujero ~4-, comin a los dos ele-
mentos -l- y -2— de la bisagram debers meeanlzarse en pr1me-

ra operacién, antes de cortar en dlchos elementos las esco-

) taduras que deberan admitir los salientes del elemento col=
.-plementario. n dicho taladro -4- tiene alojamiento el eje
S que, debido al ecabado meeénico de la nueva blsagra, pue-
] de,igualmente 1ntroduclrse por una parte como por otra del
~conjunto para el cual, por éste motlvo, no existiréd una con-

'creta determinacién de cual eg su parte superior o su parte

inferior.

En el nuevo modelo de bisagra que\presentamos, es
de esencial importancia la seccién que presenta el perfil tre
filado que eonstituye Bu1 principal elemento constructivo.
#gta seecién (segdn se vé& en la figura 3), adopta la forma

‘de un cilindre que vé.unido, por medio de dos plenos bisala-

dos, a una llanta que es. la que constituye el asiento de ca-

-da uno de los dos elementos ~l- y ~2-, boncratando, las su-

perficies exteriores del perfil trefilado deberén ser la:
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“aﬁleﬁemtoawéi—fyhﬁﬁeﬁy, después de-obtgnido,diggggpéfggg;aao-'»

‘mediente un mecanizado lo més cuidadoso posible, sologguéﬁﬁ

:T;tas”§JVentanas, metélicas o no, con la'seguridad de que en to-

?_ tes del conjunto, en el que podré‘ser‘variado todo équello

definitivas pera las piezas que més tarde constituiran los

lo queda el trabajo de mecanizado en el que se consigﬁen los
egcotes, en cada uno de los cuales ha de gugar, posteriormen-
te, el oponente salienteq de la pleza complementarla.

Después de consegui las piezas -l-, =2= y -b5-,

someterlas a un recubrimiento superficial que har4 1a b1 sa—

grarrecomendable bara cualquier aplicacién sobre muebles, puers

do momento se asegura un perfecto funcionamiento unido e una
gran duracién, Lt
Debido a la conformacién de los elementos -l— y
-2-, ésta nueva bisagra, una vesz montada, permite que el ba-
tiente realice giros de 902 aproximadsmente en uno y otro sen-
tido, 10 que da un total de giros de 18u2 gae le hacen insus-
tituible para puertas de vaiven, memparas desplazables, etc.
siendo las aristas de lgllanta de las'bases3las que, el hacer
tope entre si, determinan;el limite de estos moviﬁientos.

v Pueden ser variables las circunstanciaes de for-
ma, tematio y meterial de cada uno de los elementos componen-

que no suponga alteracién de la esencialidad del obgeto expues-
to en 1a.pasada descripcién, la cual deberé ser tomada en su’
més amplio sentido ¥y no como una limitacidén de poslbilidades
de realizacion. '
N9 U A .
El sodelo de utilidad, que sge solioitampor veintl
afios para kgpafia y sus Colonims, deberé recaer: eobrez TNU LY O
TIrv Dr BLSAGRA"™, segin las siguientes: .
C REIVINDICAULONES
18,~ Nyevo tipo de bisagra, caracterizado por
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estar constituide por dos elementos exactamente iguales que,

~1. el-montaje, .se -colocan de manera. invertida a fin de c_;plemnn-.
_tarse en altura, cada uno de los cuales elementos esté cong-

‘biselados, enlaza con una llanta que le sirve de base dg”fg;“*gi”

‘*anterior, caracterizado porque, cada uno de los elementos .que
| 1e forman est4 conseguido por el,adecu&do mecanizado de;;per-;

‘beza por uno solo de sus extremos.

avellanado para la admisién de los tornilloe. de fijaclon, de

| lo que resulta que las cabezas de los dichos tornillos quedan

‘una vez que se ha.montado la puerta, ventana o batiente 8 que-

. 8e acople la bisagra, mediante la adecuada colocacién del eje
de giro.

7(j4L§3.()“)'

truido partiendo de on pérfll metélico trefilado que se congi-~
gue en adecuadas hileras por los procedimientos c1é81cos, cu-,'

yo pérfil posée una- cabeza eilindrica que, mediante dos planoce

to y fijaciém.
2‘.- Nuevo tipo de bisagra, segun la reivindlcaclén

il trefilado que constituye la,materia'primaiua;,cuaiVﬁ?_fﬁ

‘dio de un tren de fresas montado en una méquinafhérramieﬁta
apiopiéda, se le producen unosvcdrtes Quém'en determinadas »
zonas anulan lea cabeza cilindrlca, formando unas entallas en
las que entrarén el montaje, los salientes del elemento prﬂuv
nente, estando los galientes de ambos elementos mecanlzaagsf‘
axialmente con un taladro en el que puede alojarse, . éﬁ“ééﬁl—

quier sentido, el eje de giro del conjunto, cuyo eje posée ca-

38,- Nuevo tipo de bisagra, gegin las anteriores
reivindlcaciones, caracterizado porque, .gobre la llenta de
cada uno de los dos elementos que la forman y centrado en ca—‘
da uno de los espacios que deaan entre g1 los salientes, pro—

daocto de la adecuadaqmecanizacién, va practicado un agujero

oomylatamentghocultas por los salientes de la pieza aponente u

. 48~ MNUBYU TAiPO DE SLSAGRAY
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Segtin queda sustancialmente descrito en la presente

-memoria descriptiva, que consta de seis hojas escritas 8 mh~
guina ppr una sola cara y dibujos, . |
madrid, 11 de vulio de 1959

INDUSERLAS RIMA, S. 4.
P.t.
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