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M E M O R I A  D E S C R I P T  I  V A del  Modele de 

U tilidad que, por veinte años en España y posesiones, 

s o l ic i t a  la  razón so c ia l AUTOGENA MARTINEZ, S.A.+ de 

naeionalidád española y  establecid a en Madrid, c a lle  

Vallehernoso, núm, 1^, para: "EQUIPO TRANSFORMADOR RA 

RA SOLDADURA ELECTRICA AL AROO¡ CON REGULACION A DIS- 

TABCÍÁ'Y MANUAL"/
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E l presente Modelo de U tilidad hace referen cia  a 

un aparato transformador tr i  mono fásico  y  mono fá s ic o , p& 

ra  soldadura e lé c tr ic a  a l arco, con medios de regu laci­

ón a d istan cia  y manual, constituyendo en su ramo una 

novedad in d u stria l de gran importancia.

Son notorias la s  grandes ventajas que reporta un 

equipo para soldadura e lé c tr ic a  con regulación de inten­

sidades a d ista n cia  y  manual, ya que puede ser u tiliza d o  

para trabajos en lugares a lo s  que, por su esp ecia l si** ,
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tuación, no es f á c i l  la  aproximación d el equipo comple­

to , ni e l  desplazamiento frecuente del soldador, a l  lu ­

gar donde esté  situado dicho equipo.

Con e l  f in  de ilu s tr a r  la  presente Memoria Descrip­

t iv a , se acompañan tre s  hojas de planos en la s  que se ig  

produce una ejecución cualquiera de la  invención, c itad a 

a t itu lo  de ejemplo meramente exp lica tiv o , no lim itativo , 

representándose varias secciones d e l aparato objeto de §R 

ta  invención, así eomo un esquema e lé c tr ic o  d el mismo.

El equipo transformador está  dentro de una c a ja  -6- 

de forma prism ática y base rectangular, que se soporta 

mediante sujeción por to m illo s  -7- de cabeza hexagonal 

a un bastidor - 1 -  constituido por p e r fi le s  y ángulos de 

h ierro , que se sustentan sobre dos ruedas f i j a s  -2 - y 

una loca - 5- .  Las ruedas f i ja s  - 2-  se deslizan mediante 

un e je  -3 -, sujeto a l  bastidor mediante la  h o rq u illa -b ii 

da - 4- .

Sobre la  base rectangular soporte se f i ja n  dos madg. 

ras -19 -, bases del núcleo transformador - l6 -  construido 

en chapa magnética, formando un solo bloque mediante la  

presión que sobre la  p letin a - l8 - % la s  maderas *19* rea 

l i z a  e l  esparrago y tuerca -1 ? - .

Sobre la s  columnas la te ra le s  del núcleo transforma­

dor, van exteriormente la s  bobinas primarias -20-, e in­

teriormente y sobre otras dos columnas horizontales la s  

bobinas secundarias -2 1-.

La regulación de intensidad por sistema magnético , 

se re a liz a  por e l  desplazamiento a lo  largo d el núcleo 

magnético del transformador, en la  zona comprendida entere 

lo s  dos secundarios -21- y un núcleo magnético -22-, que 

se d e sliza  sobre un h u sillo  - 24-  mediante la  tuerca c o ji-40



nete-guia -25-, que se d e s liza  a su vez por la s  guias 

la te r a le s  -23- su jetas a l núcleo mediante espárragos pa­

santes.

Piara d e s liz a r  e l  núcleo magnético a lo largo del ha 

45  s i l lo ,  se u t i l i z a  un volante - 41- de m aterial p lá stic o ,

para hacer g ira r  a l  h ú sillo  d el núcleo sobre su co jin ete  

de m aterial p lástico  -60-, sobre e l  que se f i j a  mediante 

un juego de tuercas - 6 l- .

3i e l  sistema de regulación magnética se re a liza  ma 

50 nualm ^te, entonces únicamente funcionará por simple mo­

vimiento del volante -41- .

Para la  regulación magnética a d is t o c ia ,  e l  h u sillo  

- 24- dispone en su parte superior, entre la  tu erca -co ji­

nete y la  tapa d el equipo, de una rueda engrane-27-, que 

55 permite entrar en conexión con e l  engrane -28- accionado

directamente por e l  servo-motor -29- .  Para entrar en ftn  

cionamiento este  servo-motor es preciso desplazarle por 

una guia de cola  de milano -36- por la  que se desplaza la  

placa-soporte -35- del servo-mo to r  -29-.

60 Para f i j a r  este desplazamiento, se u t i l iz a  un husi­

l lo  -37- f i j o  a l  núcleo -38-, e l  cual puede g ira rse  me­

diante e l  maneral -39-# en cuya extremidad dispone de un 

mando esférico  -4o- en m aterial p lá s t ic o .

El núcleo -38- con su h u sillo  -37- se d esliza  por 

65 una ranura de la  placa dé fundición -30- soporte d e l vo­

lante de regulación manual y d el referido núcleo; en es­

ta placa de fundición va marcada la  situación  de "conecta­

do" y "desconectado" para e l servo-motor -29- en su fun­

cionamiento de regulación.

70 El servo-motor se manda a d istan cia  mediante la  ca ja-

pulsador -45- ,  en la  ctgdispone de dos botones ( f)  y (-)
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a través del cable -44- a l  enchufe macho -43- de recu­

brimiento de goma que conecta a l  enchufe hembra -42- .

Mediante e l  pulsador, se c ie rra  c ircu ito  a un inver- 

7 $ sor -46- ,  sujeto mediante resorte -6 $-.

gn io s  puntos extremos de máxima y mínima in ten si­

dad d el núcleo de regulación, l le v a  unos interruptores 

-$0-  y  -49*, respectivamente, para separar e l  c ircu ito  

e lé ctrico  del servo-autor, soportado sobre una t i r a  de 

So chapa de hierro -48- .  Los interruptores -49* y - 50- se

accionan mediante una chapa de hierro - 51-  so lid a ria  a 

la  tuerca -25-  d e l h u sillo  de regulación -24- ,  y en su 

extremidad dispone de una masa de m aterial a is la n te .

gn e l  otro extremo de la  tuerca - 25** va una v a r i l la  

85  **52- ,  en cuya extremidad va atorn illad a  la  aguja-índice

- 53**, que se d e s liz a  en sentido v e r tic a l a través de una 

ranura en la  chapa de escala de intensidades - 54- de alu­

minio anodizado.

Todo e l  sistema transformador va dentro de una envol­

co vente m etálica -6 -, constituida por cuatro paneles, dos

curvados y  dos rectos, que constituyen lo s  frentes la te ra ­

le s  del equipo. Bicha caja  va cerrada por la  parte supe­

r io r  cpn una tapa -8 -, con bordes curvados, que se sopor­

ta  y f i j a  mediante unos to m illo s  -12 -, tubos -13* y 

$5  tuerca-sombrerete -$ -. Los to m illo s  - 12-  se f i ja n  a un

armazón de tubo -1 1 -  que en su parte e x te rio r  forma e l  m& 

n i l la r  d e l equipo, gn dos de los to m illo s  -12 -, y  en 

diagonal, se f ija n  lo s  cáncamos -10 -.

gn e l  fren te d el equipo, a p a r t ir  d el m anillar e in- 

100 fe r io r  a é l,v a  colocada una tapa de chapa -63-, su jeta á

la  ca ja  del equipo mediante la  tuerca moletpada -15**, que 

rosca sobre e l  espárrago - 14- de boma de conexión de masa.
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Dentro de esta chapa -63** van la s  bcm as de conexión 

para enganche a lin ea , según se indica en la  placa da co­

nexiones -$6- de aluminio anodizado.

En e l  frente opuesto y en su parte in fe rio r , atrave­

sando la  chapa, van dos espárragos - 57- aislados de la  

chapa por la s  arandelas -$$-, sobre la s  que roscan unas 

mariposas -$8- para fija c ió n  de los terminales de los 

cables de soldadura*

Los la te r a le s  de la  ca ja  d e l equipo disponen de unas 

persianas -62- para refrigeración  por tiro  natural del 

equipo.

En la  persiana superior la te r a l  van colocados tres 

fu s ib ié s  - 47- del c ircu ito  d el servo-motor.

Para in dicar la s  c a ra c te rís tic a s  e lé c tr ic a s  de d i­

cho equipo, se dispone en la  tapa - 8- de una placa de ea- ^

r a c te r ís t ic a s  -$$-, de aluminio anodinado. J
t

Pueden ser alteradas la s  proporciones y  disposición ^

en todo cuanto no a lte re , cambie o modifique la  naturale- ¡t 

za de la  invención . La razón so c ia l s o lic ita n te , se re- § 

serva asimismo lo s  derechos que le  confiere e l  vigente Es* t 

tatuto sobre Propiedad in d u stria l en relación con lo s  Con- § 

venios internacionales para la  extensión t e r r it o r ia l  en 

cuanto a la  validez de este p r iv ile g io .

— 00O00—  í

N 0 T A Se re ivin d ica  la  propiedad de este  Modelo de y 

U tilidad! }

1 -  Égaipo transformador para soldadura e lé c tr ic a  a l  ar-  ̂

oq, con regulación a d istancia  y manual, caracterizado por í 

130 estar montado todo é l  sobre un bastidor construido en pej; ^

f i l e s  m etálicos, con su correspondiente tren dé" ruedas, 7

atornillándose sobre é l  la  envolvente la te r a l,  y sobre ¡
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ésta la  tapa superior a la  que va sujeto en su in te r io r  

e l  sistema servo-motor de mando a d istan cia , que puede 

ser acoplado a l  sistema de regulación magnética; asi mi¿ 

mo dispone de un cable con una ca ja  de dos pulsadores que 

mandan sobre un inversor colocado en e l in te r io r  de la  

c a ja  envolvente del equipo, para aumentar y disminuir la  

intensidad de regulación .

140 2 -  Equipo transformador para soldadura e lé c tr ic a  a l  ar­

co, con regulación a d istan cia  y manual, según re iv in d i­

cación primera, caracterizado por poseer la  envolvente 

m etálica una forma adecuada, con a r is ta s  redondeadas, po­

seyendo asimismo toda la  envolvente una se rié  de ranuras 

en forma de persiana, y encontrándose la  tapa del equipo 

separada de la  envolvente mediante unas columnas, y  uni­

da a aquella por la s  tuercas y cáncamos necesarios, es­

tando también montado sobre esta envolvente un m anillar, 

la s  bomas de salida, la s  de entrada, la  escala  indicado- 

1$0 ra de intensidades, e l  co jin ete  d el volante de regulación,

la  placa cola de milano de sujeción y deslizamiento del 

servo-motor de mando a d istan cia .

3 -  Equipo transformador para soldadura e lé c tr ic a  a l  ar­

co, con regulación a d istan cia  y manual, según reivin d icá­

i s  ciones 1& y 2a, caracterizado por disponer de un sistema

de bloqueo para acoplar e l  servo-motor de regulación a 

d ista n cia  a l e je  d el h u sillo  de regulación magnética, man­

dándose este  servo-motor mediante un cable oon ca ja  de dos 

pulsadores que manda sobre un inversor. 

l 60 4  -  Equipo transformador para soldadura e lé c tr ic a  a l  ar­

co, con regulación a d istan cia  y  manual, según reivin d ica­

ciones 1& a 3 ^  caracterizado por poder u t il iz a r s e  en la  

regulación magnética manual de mando con volante de mate­

r ia l  p lá stico .
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$ -  Equipo transformador para soldadura e lé c tr ic a  a l  ar­

co, con regulación a d istan cia  y manual, según re iv in d i­

caciones 13= a 4a, caracterizado por l le v a r  en uno de los 

la te r a le s  de la  ca ja  envolvente, la  escala indicadora de 

intensidades, a través de la  cual se d e s liza  un cursor 

indicando la  intensidad, desplazándose con movimientos 

ascendentes y  descendentes.

6 -  " EQUIPO TRANSFORMADOR PARA SOLDADURA ELECTRICA AL 

ARCO, CON RECULACION A DISTANCIA Y MANUAL " .

La presente Memoria D escriptiva consta de 7 hojas 

fo lia d a s y mecanografiadas por una sola cara y de tres 

hojas de planos.

Madrid, JUL.
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