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ME M O 3 I  A D B S C R I  P T I  V A

Correspondie cte a nn MODELO DE UTILIDAD ctyo reg istre  se  

s o l ic i t a  por veinte aBos.

A favor de

DBa.Mar^a Olmedo ¡Pirado, de nacionalidad espaHola.

Residente en LAS FONTS DE TARROS ¿(Barcelona.),-pe del Ferro­

c a r r i l ,  s/n.

p o r :

"FCRNPPURA APLICABLE A PITILIBRAS, ESTUCHES, PETACAS Y TRA­

BAJOS DE MARROQUINERIá*.
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La presente maaoria descrip tiva  tiene como f in  la decla­

ración del ob jeto  sobre que ha de recaer e l  p r iv i le g io  de ex­

p lo tación  inanstria l y comercial exclusiva en e l t e r r ito r io  

racional de nn Modelo de U tilidad, conforme a la  leg is la c ió n  

vigente en materia de Propiedad Indnstria l que, segón expíeaa 

e l  enunciado, tra ta  de nn muevo tip o  de forn itura en e l  que 

todas la s  piezaa son troqueladas, s in  ninguna soldadura.

El nuevo t ip o  de forn itu ra , obje to de la  presente memo­

r ia  descriptiva preeenta perfeccionamientos notables, tanto 

en la  parte correspondiente a l cierre corno a las bisagras, 

nietas mejoras no so lo  son de tipo  constructivo, es decir de 

mayor sencillez  en la  j&bideación, sino que tambión, median­

te  au ap licación  ae ccnaigie mayor robra tez y  un funciona­

miento mós rntave y seguro que laa empleadas actualmente en 

la  confección de estuches, p i t i l le r a s ,  petacas, e t c . ,  e tc .

Como se veró mas adelante, en la  descripción detallada, 

se han evitado toda dase de a r t i f ic io s ,  siempre complicados 

y caros, empleando un sencillo  e ingenioso sistema de c ie rre  

logrado con un alónimo de piezas sorprendente. Asó mismo, su 

sistema de bisagra in v is ib le , permite actuar a l mismo t ie ip o  

de resorte,

ESts fo m iü ira  tiene su o tra  ca rac te r ís tica  ai que las 

partes que aetrüan de bisagra estón producidas mediarte golpe 

de embutición, es decir, que todo e l lo  se forma en e l  mismo 

mareo de l a  fornitura, que no hay soldaduras n i piezas suple­

mentarias o complementarias, pues, como podró an ec ia rse , d i­

chos canutillos que actúan de bisagra se fbrman en e l mismo 

marco y la  unión de estas dos partes que fo rn srón e l marco o 

armazón de la  forn itura  se unen p o r med.io de f le je  que ade mós 

de hacer 3a unión verifiqu en  la  función de muelle para apertu­

ra y c ie rre  de este armazón que foana la  forn itura del estu­

che, p i t i l le r a ,  e tc .
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Con e l f in  de fa c i l i t a r  la. inte ip rotación más exacta del 

ob jeto sobra que ha de recaer e l  presente p r iv i le g io ,  en e l 

plano adjunto complementario oe la  presente exposición, ae re­

presenta una forma practica  para la  r e a liza c ió n  industria l y 

ónic amante a t i tu lo  de ejemplo y, por consiguiente, ain carác­

te r  exhaustivo sino meramente informativo.

En eate plano:

F ig. 1^, detdLle fron ta l seccionado d e l sistema de c ie rre .

F i&  ge, detalle de l a  espiga de sujeción del muelle o 

resorte.

F ig. s*, d e ta lle  oe l a  f i ja c ió n  de l muelle a l  p e s t i l lo .

F lg. -̂ 4, dstd lle  fron ta l de la  bisagra.

F i&  , sección la te ra l de la  formación de una bisagra.

F ig . 6*, formít de unión de las dos partes por la. bisagra, 

en posición ab ierto .

En la s  expíesadas figoras, la s  referencias corresponden:

(1 ) . -F iesa de accionamiento de la  cerradura.

(8 ) . -P e s t i l lo .

(3 )  . -Espiga de su jeción d e l muelle.

(4 )  . -Muelle.

(5 ) . -Marcos del c ierre .

(6 )  .-Marcos de la s  bisagras.

(7 ) . -Canutillos.

(8 )  .-Pasado r  e lá s tico  de la  bisagra.

(9) .-Ranuras,

Las forn ituras se asientan sobre unas piezas m etAicas 

de p e r f i l  en "U* realizadas a troquel, que en e l plano están 

representadas por la  referencia  (5) y la  (6 ).

El c ie r re  está  constituido por una p ieza  de forma pltna 

(1) dotada de peque Ras es tr ia s  para f a c i l i t a r  su accionamien­

to  con los dedos, -asta p ieza  que presenta una forma curva por 

su parte estriada se a lo ja  por su parte in fe r io r , más estrecha,
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en unas Enmuras existentes en ambos lados del p e r f i l  del mamo, 

atravesándolo totalmente. JEste marco presenta por sa tercer 

lado otra ranura más pequeSa que s irv e  de alojamiento a l pes­

t i l l o  (2 ) so lid a r le  a la  p ie za  (1 ).

E l muelle de presión (4 ) se a lo ja  en e l  in te r io r  de la  

"U" entre dos espigas, una perteneciente a la  propia pieza 

(1) y  otra, la  (3) ,  oreada mediante punzan amiento de un la te ­

r a l  de la  "U".

las bisagisa se Arman sobre e l mismo p e r f i l ,  mediante 

punzonamiento, obteniendo e l  can u tillo  (7 ) y  la  ranura (9) .

E l eje de unión o pasador (8 ) puede ser r íg id o  o preferente­

mente de materia p lá s t ica , como f l e j e  o h ilo  da acero con ob­

je to  de que fuña Jone s i nn.lt áneam en te como resorte de cierre 

aut oná& ic o .

El funcionamiento del c ie r re  es e l  s ig íle n te : A l cerrar 

e l  estudie e l  p e s t i l lo  resbala introduciéndose en su alojamien­

to del p e r f i l  opuesto por efecto del muelle (4) para a b r ir  

basta mover hacia un lado, piBBionando con un dedo, la p ieza  

(1).
El funcionamiento de la  bisagra es e l  característico de 

este elemento con la  particu laridad de que e l propio pasador 

(8) s irve de resorte de c ie rre  automático.

Descrita suficientemente la  naturaleza d e l invento y su 

forma de rea lización  p ráctica , tínicamente cabe añadir que en 

e l  conjunto y  partes independiantes constitutivas del todo son 

susceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y 

d isposición en cuanto estas alteraciones no desvirtúen e l fun­

dan en to e sencial del mi amo.
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1 # }. -"FORNITURA APLICABLE A PITILLERAS, ESTUCHAS, PETACAS

Y TRABAJOS LE MARSOQUINERIA" que se caracteriza porque aobre 

laa cantonera a construida a con chapa m etálica doblada, con sec­

ción  en forma da "U" e l c ie r r e  está constituido por una p ieza  

plana en forma ¿e "3?" que tien e estriada la  ^ r t e  superior y

la  in fe r io r  se a l o j a  en dos ranuras que le  sirven de guía, te ­

niendo además, en su parte in fe r io r  so lid a r io  un p e s t i l lo  que 

a su vez ae a lo ja  en otra ranura, atravesando e l p e r f i l  sopor­

te  y  una pequeHa espiga para alojamiento de un muelle fijado 

por ai otro extremo en o tra  earpiga que sale por estampación del 

mismo p e r f i l ,  actuando dicho muelle por compresión a l mover 

e l  c ie rre , s in  soldadura ninguna.

8 * ) . -"FORNITURA APLICABLE A PITILLERAS, ESTUCHES, PETACAS

Y TRABAJOS DE MARROQUINKMA* que se caracteriza porque las b i­

sagras están constitu idas por unos canutillos s in  corte#  lon­

gitudinales ni soldadura, realizados por embutición del mismo 

p e r f i l ,  alternados con ranuras temblón embutidas en cada per­

f i l ,  unidos por un pasador da materia e lá s t ica , de fonna que 

al mismo tiempo que permiten e l  g iro  de una pieza sobre otra 

acidan de resorte  en e l  e l erre ,

3 * ) . -"FORNITUnA APLICABLE A PITILLERAS, ESTUCHTS, PETACAS

Y TRABAJOS DE MAAROigyiNáRIA".

La presente memoria descriptiva consta de cinco hojas f o ­

liadas y mecanografiadas por una s o l a  cara, componiendo un t o ­

ta l de ciento dieciocho lfneas, incTnídaa ástas.
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