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Dn. Joaquin P14 Farz8, de nacionelidad espafiola, domici-
liado en Bercelona, calle Camp, n¢ 12, solicits registrar wn
Modelo de utilidad por 20 efios, para Espeila y sus Colonias, -
que se refiere 8:7ENVASE DE PAKEDES T4AMINARES DETGADAS, CON
VALVUTA DE VACIADO Y CIERRE” .-

La presente solicitud de modelo de utilided tiene por ob-
jeto dar & conocer un tipo de envase, constitufdo por paredes
lamineres de nmuterisl termopléstico flexible, soldedas por -
sus bordes, yu¢ estén constituldos por dos nojas ¢ 1ldminas su-
perpuestas, 0 por una porcidn tubuler cerrads por sus extre-

mos, el cual ce caracteriza por el hecho ae gue, sin ls inser—

. ¢idn de piezes ui elementos adicionsles y con lu sirple combi-

necidn y coordinacidn de lus zones de soldudura gue conformen
el envase, se determiusn y Irorman unas vélvules, 8 travis de
les cusles puede efectuarse el vaciado, g voluntad, del conte-
nido del envase, produciéndose automé&ticamente el cierre de —
les vélvulas, @l cesar ls manipulacidn medisnte la cual se -
provocs le sulide circunstsencisl del contenido.-

El modelo de utilidad que & continuacidn se describve es
una forma de reaslizaclbn concreta resultante de aplicar el -
método de formacidn de envases s que se refiere e) objeto de
lu patente de invencidn 249.938 del propio solicitante.—

El cierre de lés vélvulas estd determinado por 1g tenden—

cia 8l pliegue o clerre, gue se produce gutomaticamente, cuan-
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do, en una soldadursa esteblecida entre dos hojes o 1limiuss de
méterial termopléstico, se pructica ul mismo tiempo un hendido
muy msrcado, transversalmenie dispuesto respecto gl conducto
de salida del contenidd; de modo gue dichs soldadurs, con la
1{neu de hendldo o pliegue, marcado por el propio electrodo

de la goldadura, quede interrumpida solo por dicho conducto,

0 por los pasos que, & modo de vdlvulas, desembocan en el mis—
mb, los cusles resulten automaticamente eliminados, al formar-
se ¢l pliegue o doblez, iniciado por el hendido, establecien-
do un cierre gue no solo rssiste a le presifn interna ejercids
por el coantenido del envase, sino que tambiln se mantiene, -
cuando ge efectua una compreeidn externa sobre 6l miemo.-

Ta obturascibu del psso o pasos que atraviesun la lines de
s0ldedura y pliegue, es favorecida por la pregibn gue ejerce
el propio contenido del envase, contrs les peredes laminares
éue dan luger a la formacidn de tales conductos, provecando
dicha presidn, en el msteriasl pléstico, une tensidén que deter—
mina el acercumiento de lss paredes de los referidos conduc-
t0s, iniciando la formacifn de un vértice, que impide la li-
bre salida dél contenido.-

Ls parte de pléstico laminar gue contiene el conducto
de selida del envase y que sobresale exteriormente de la 1{-
nes de clerre, mdopta la formg de lenglieta, u otra clasede
prolongacidn, que permita asegursr el cierre, introduciéndola,
después de doblada por la l{nes de soldedura y pliegue, en -
uno o varies ojules praciicados en la zons préxima gl conduc~
to de sslida y sobre l& parte dél envase inclufda dentro de

le soldedurs del coutorno, guedando asf{ inmovilizada dicha -

. lenglieta, msnteniendo el pliegue de cierre permanentemente do-

blngO-
El envese, dotado de la vélvula de vuaciado y clerre que

en lineas generales dejumos descritam, puede ir equipsdo con
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una védlvula de llenado, del tipo perforable, que es atravesa-
da por 1ls cénulea inyectora del producto gue se deses envaser.-

En los dibujos edjuntos, que coustituyen parte integrante
de la presente memoria descriptiva, se representa, s t{tulo de
ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, wne reelizaciln pric-
tice del modelo de envase de psredes laminares soldadss, dota-
do de la vilvuls de vaciado y ciecrre, seguida de uns prolonge-
cibn en forme de ienguete, que despuds de rebstida sobre la
1{nes de soldedurs y pliegue, a@segure el cierre de la vilvula
o vélvulas, paséndole por unos ojales, previstos en el propio
envase, psere retenerla en dicha posicibn de ecierre.-

Tog cltsdos dibujos muestran:

Pilgel. Viste fragmentsds de un envase, formado por soldé—
dura de dos peredes leamlnares, sobre uno de cuyos lados se ha
previsto la lengilieta o prolongacibn que constituye el conduc—
to de salids y que est& atravesada por ls 1l{nea de soldadurs
y pliegue que determina las vilvules de s@lida del contenido
¥y sl cierre autOmético, por doblado de ls prolongscidn de se-
lide sobre dicha 1{nes de soldadura.-

Pige2., Vigte en perspectiva de la parte supsrior del en-
vase, representade por la seccifn de Fig.l, demostrando gréfi-
camente como se aseguru el clerre del conducto de salida, porxr
rebatimiento de la prolongacibn o lengiieta que lo contiene, e
introduceidn de la misma en unoé ojales, gque afianzan ls ac-—
cibn del cierre determinado por la l{nss de soldasdurs con -
pliegue muy marcado.-

" Refirilndonos concretamente & dichos dibujos, paesamos a
describir los detslles caracterfsticos del modelo ds envese,
dotado de vélvulas de vuciado y cierre sutomético.-

Segin se demuestra gréficamente por les Figs. 1y 2, el
envase ~1~, que estd formado, como y& es conocido, por ung -

porcifn de material plfstico laminar o tubular de paredes del-
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gadas y cerrsdo por soldadure -2- de sus bordes, presents, en
el el que podemos llamar 1sdo superior, una entalls =% bag-
tante profunda, que A4 lugar @ ls formecidn de uus prolonga-
cibn ~4-, 8 modo de lenglieta, que alberge el conducto de sali-
da del contenido del envase, el cual fluye & través de dos -
vélvulas ~7- -7"~, constitufdas por sendos pasos de comunica-
cifp, que interrumpen una lines de soldadura -5- en la que se
ha producido un pliegue, marcado por el propio electrodo, lsg
cual se halls dispueste transversalmente, en el inicio de la
prolongacibn —4-, constituyendo la lfnea de rebatimiento de
dicha prolengseidn o lenglieta, al iniciarse automzticamente
el pliegue, & través de la misma, para producir el cierre de
los pesos =7= =7-.

" Te prolongacidn exterior -4- actds como complemeniaria
del cierre, gquedando ssegursdo su efecto, por la introduccidn
de 1ls reférida lengiieta -4-, en unos ojales —=6- =6"- practica-
dos en la zonag de soldadure del contorno del ehvase contigua
gl conducto de salida, quedando retenids en la posicibn de -
pliegue o cierre, tal como se¢ demuestra gréiicaménte en la
Fig.2.-

Erl el extremo de la lenglista por el interior de la cusl
discurze el conducto de salida, se ha previsto una linea de
goldadure 'y corte =8~, gue debllits la resistencia del matew-
rial pléstico luminer en dicha zons, pare poder efectuar el
rasgado de la referids ﬁunta, en el momento en gue se inicia
la extraccibn del contenido del envase,=

El envese estd equipado con ung vilvula de llensdo -V-,
del tipo constituido por un disco de material perforable, -
susceptible de ser atravesado por la cénula, a través de lg
cual se inyecta el producto a envasar, de conformidad con e}

slstems descrito eh le petente de invencidn ne 2%2.265 dgl -



115

120

125

130

135

140

145

propio solicitante.-

Por consiguiente que la disposicidn de lz prolongacién
exterior o lengieta coutribuye a asegurar el cierre, logrado
en virtud de la v&lvula o vélvulas de vaciado y cierré auto-
mético, podrd ser modificada, sl iguel gue el némero y dispo-
sicién de los ojales de retencidn, siempre que dichas modifi-
cacloues no afecten a la esencialidad del tipo de envase, que
dejamos descrito.-

L)l wodelo de Utilidad, por: PENVASL Db PiRiDBES TalIHARLS
DETGADAS,COL VATVUL: DE VaCIADO Y CIERRE”, cuyo privilegio de
explotacidn en Lspafia y sus Colonias, se.solicita poxr un pe-—
riodo de 20 afios, deberé recaer sobre las particulsridudes -
que se concretan en les siguienfes,

REIVIKDICACIONGESES

1%, PENVASE DE PLREDES IT4MINARLS DEIGADAS, COi VaIVULa DE VA- g

CIsDO ¥ CIERRE” carsgcterizado por el hecho de que ¢l envase -

pregenta, en uno de sus lados, una eutsllse bastante proiunda,

' que d& lugar & la formacidn de una prolongacibn, & modo de -

lenglieta, por cuyo interior discurre el conducto de salida del
contenido del envase,el cual fluye a dicho conducto, a través
de unae vilvulas, constitufdas por sendos pusos de comunica-
cibn, que interrumpen uns l{nes de soldedura, en la que se ha
producido un pliegue, muy mercado por el propio electrodo, -
hallfndoze dispuesta dicha soldeduras, trensverssalmentie, al -
inicio de la citada prolongacién, coustituyendo le linea so-
bre la cual se rebate la lenglieta, al producirse automatica-
mente el pliegue, gue determinsa el c ierre de los pasos 0 val-
Vulas, sctuando ls referida prolongacidn exterior como comple-
mentarka de dicho cierre, quedendo asegurado su efeéto, por -

la introduccidén d¢ la lengleta en unos ojales, practicados &l

efecto en la zona de soldadura del contorno del envase, conti-

4
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gua &l conducto de sslida.-
28 .~ YRNVASH DY PAREDES TAMINAREBS DETGADAS, COL VaTVULa DE VA-
C1I4DO Y CIERRE”.- Tsl como se ha descrito y demostrado en logs
dibujos sdjuntos.~

Cousta de seis hojas foliwdas y mecanografisdes poyr unsg

80la carg.-

Barcelons & 17 de Juwio de 1959,-

P.4. de Dun. Joaquin P14 Farrb.-

C!(UANé/RENT RBDAMHMAL,
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