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la  moda na impuesto nuevamente los zapatos de se­
ñora provistos de a ltos tacones de cuerpo muy fino y aca­
bañes en ana naqneña nunta de escasa superficie de apoyo 
en el suelo. Debido a esto la fabrioacidn de los tacones 
ofrece serios problemas. El tradicional tacdn de madera 
recdbiBrto de r ie l na tenido que ser modificado, buscando 
soluciones a la s dos dificultades mis importantes: de una 
parte para evitar que se rompa el fino cuerno del tacdn, 
cosa facilísim a a causa de la s mallas de la  manera y por 
otra,para conseguir un buen medio de í'ijacídn a la  tana_10
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de roce con el suelo que, por su pequenez y ser la  lase 
que soporta el reso ¿el usuario, se desgasta rapidisima- 
mante y precisa recambiarse, siendo entonces Cuando surge 
el problema.

Tara resolver la s dificultades citauas se nan in­
tentase numerosas soluciones: tanto la  que fabrica el ta­
cón de nadara con la s  mallas en sentido vertical, como - 
la s que constituyen el tacón mixto de madera y metal, o 
enteramente metálico, ñero tonas estas soluciones parten 
de la  base ue proveer a l tacón de un dispositivo en la  - 
punta para que pueda clavarse o atornillarse la  tapita de 
cuero, rara permitir recambiarla Cuando se gaste, tratán­
dose tambián de tacones que deben forrarse luego de p iel, 
acorde con el. color de la  piel aeí corte del zanato. Todos 
estos intentos siguen tropezando con la  dificultan de que 
al recambiarse dos o tres veces la  ta r ita , la  masa de ma­
dera en que se clava, se a s t i l la ,  qsecando el tacón prác­
ticamente inutilizado.

El nuevo tacón que vamos a describir auxiliados 
de io s dibujos complementarios anexos, supone por el con­
trario una solución eficiente para el problema expuesto 
en los Precedentes nárralos, por ofrecer la s siguientes 
ventajas:

a) no precisa de su forrado externo con p ie l, abo 
rr ando se consideiabie material y meno ue obra.

b) Bueue dársele cualquier colorido, acorné con
el del corte nel zapato, o diferente y llamativo para que 
forme contraste.

c) es completamente irrompible.
d) su punta ue roce no precisa recambiarse, siendo
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resistente y de una duración superior a la  del zapato.
Vemos pues que se trata de un objeto que reúne st 

bradamente la s  condiciones necesarias para su protección 
como modelo de utilidad para su exclusiva fabricación y 
venta en España, en virtud del nuevo efecto en la s  propie 
dadas económicas, prácticas e incluso estáticas que supo 
ne.

El nuevo tacón a que nos venimos refiriendo se ca 
racteriza esencialmente por estar fabricado enteramente 
de resinas sin téticas o sea de plástico , de cualquier ala 
se apropiada, preferentemente de naturaleza dura y resis-, 
tente. De este modo puede ser fácilmente sujeto al zapatc 
por medio de clavado o atornillado y además fabricarlo ya 
del color que haga juego con el corte del zapato, o mejor 
aán pintarlo del color que se desee, para mejor igualar 
lo s tonos. Aun cuando su peso sea algo mayor, es preferi­
ble que el tacón se fabrique de una masa maciza, con mi­
ras a su mayor fortaleza y para fa c ilita r  también su cla­
vado o atornillado en el zapato, permitiendo que lo s cla­
vos o torn illos se sujeten en la  masa del tacón.

la  característica principal reside sin embargo en 
que en la  punta del tacón va dotado de un cuerpo metálico 
de cualquier clase , sujeto al tacón de plástico con una 
espida o vástago, también met'alico, pero de diferente -  
clase de metal, de modo que en la  cara inferior de roce 
aparezcan los dos cuerpos metálicos, o sea la  cabeza del 
vástago de sujeción en e l centro con unos nervios antides 
lizantes en reuieve y alrededor de este e l otro cuerpo me 
tálieo . En cuanto a la  espiga o vástago metálico, será de 
suficiente longitud para que, penetrando en la  caña de!_=
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tacón, constituya un refuerzo o armauo interno de 
dánaole ta l fortaleza que hace totalmente imposible la s 
rotaras.

Para fa c ilita r  la  comprensión ue la s caracteristi 
cas generales qae cejamos expuestas, se acompaña una lá ­
mina de dibujos en la  que se representa un caso de re a li­
zación práctica de uno ue estos tacones, con la  salvedad, 
de que no rueden servir rara lim itar el alcance de este 
registro, nana su condición de mero ejemplo aclaratorio.

En los referidos ni bajos, sus figuras representar, 
como sigue:

Fig. 1 - v ista lateral en alzado del tacón.
Fig, 2 - v ista uel tacón, también en alzado, rere 

por sa parte posterior.
Fig. 3 - sección vertical por A-B ue la  figura g.
f ig . 4 - planta ue la  punta, uel tacón.
la s  uiíerentes nortes uel ejemplo ue tacón repre­

sentado en los dibujos, se señalan en ellos con la s  s i ­
guientes acotaciones numéricas: -1- es e l cuerpo superior 
del tacón y -2- es la  caña o aguja, cuyas nos partes for­
man una sola masa de plástico moldeado para carie la  for- 
ina ai tacón, con la  particuiarinad de qae en la  superfi­
cie superior rueden representarse en relieve números, le­
tras, leyendas a otros signos referentes a medidas, mar­
cas, etc. puesto que áfona superficie queda oculta al mor. 
tarse el zapato, sienuo en e lla  en uonue se clavan o ator 
nillan los medios ue sujeción a l zapato. Con -3- se sena-, 
la  ana pieza metálica, de forma cilindrica, según el ejec. 
pío, atravesada ror un vástago -4- ue diferente cíase de 
metal, cuyo vástago penetra en la  caña -2- de plástico y-
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sujeta ni cueiDo metálico -3- en la  punta ael tacón, aso­
mando su cabeza -5- en la  superficie inferior, en cuya es
oeza existen unos resaltes o nervios ue carácter antides.
fizante.

Es ue gran interés en el presente caso, el hecho 
ue que la cabeza -h- ¿el vástago -4- y la  pieza -3-, sear 
de metales ue diferente dureza, porque de este modo se -  
consigue que la  superficie ue rece en el suelo sea anti­

deslizante.
Gracias núes a la  constitución descrita, la  punta 

metálica -3-5- uel tacón, tiene una resistencia tai al - 
nesgaste, q^e su curación es permanente y uesae luego su­
perior a ia  duración del zapato, con lo cual hacemos inne 
cesarlo el recambio, con el ahorro en los gastos y moles­
tia s  que ello supone y aumentamos también la  curación del 
tacón en buenas condiciones estáticas de uso.

Finalmente conviene hacer constar la  posibilidad 
de q^e el cuerno del tacón se fabrique ds cualquier otro 
material, ta l como de manera o metal ligero como aluminio 
y que el vástago de sujeción sea más o menos largo y que 
lleve o no espiras de rosca nervaduras ue adherencia, po­
diendo variar las formas, tamaños, medios de sujeción al 
zapato y cualquier otro detalle secundario, que no altere 
fundamentaimente lo característico, que se expresa en la  
siguiente

Los puntos no conocíaos ni practicados en España, 
sobre los que ue desea que recaigan la s  reivindicaciones 
de este modelo de utilidad, son:
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le .-  Nuevo tacón para -zapatos de señora, caracte­
rizado r-or estar constituido por un cuerpo macizo de plág 
tico moldeado que en la  punta de su fina caña lleva so li­
dariamente uniua una pieza metílica, que actúa de tupa f i  
ja , sujeta por medio de un vástago a mono ue espiga que 
penetra en el cuerno de la  caña nei tacón, constituyendo 
a la  vez un armado de dicna fina caña que retuerza su cor 
sistencía, cuyo vástago atraviesa a la  tapa metálica y - 
asoma su cabeza, dotada de nervaduras antideslizantes, a 
la  superficie de roce, debiendo ser la  tapa y la  cabeza 
del vástago de sujeción, de metales ue diferente dureza 
Puru que la  superficie inferior ue roce ue la  Punta del 
tacón resulte antideslizante. Y

E-.— "j'jul/ó rajL'h laidí. láPlTOS a.a btiiaJííA'', ue cor 
formidaa en un todo en ro esencial y fines industriales s 
lo descrito en la  precedente memoria Descriptiva y gráfi­
camente representado en los adjuntos planos para su mejor 

comprensión.
Esta ilemoria consta ue SEIS hojas escritas o me­

canografiadas por una sola cara a doble espacio en 14? 
lineas.
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