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MODELO
DE
UTILIDAD

a favor de Don Angel HERNANDEZ LOPEZ, de nacionalidad es-
pafiola, residente en Barcelona, calle Farigola, 20, por

"EMBALAJE PARA TUBOS ELASTICOS".

MEMORTIA DeESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere = un empalme
perfeccionado para tubos de material el’stico, tal como
tubos de cloruro de polivinilo o similar, mediante el cual
ge logran uniones completamente estancas, sin precisar de

5e intervencidén de elementos extrafios a 1os propios tubos a
empalmar,

Hasta el presente, las uniones entre extremos de
tubos vienen realizdndose, por lo general, por deformacidn
térmica de unc de los extremos hasta formar una boca de did-

10. metro adecuado para la introduccidn del extremo del tubo ad—
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yacente, o bien por formacidn por moldeo de aquel ensancha-
miento al fabricar el tubo y en uno de sus extremos, de
forma que dé cabide a2l extreso normal del tubo contiguo.

En el primero de los casos, y sobre todo tratdn-
dose de tubos de materiales plédsticos, 1la deformacidn tér-
mica de los miswos hace peligrar su integridad por cuanto,
si no se regula convenientemente la temperztura de trabajo,
se corre el riesgo de llegar a la descomposicidn del mate-
rial y, por ende, a la inutilizacidn del tubo, Por otra
parte, como esta operacién se realiza normalmente a pie de
obra y mediante ldmpara, la regulacidn de aquella tempera-

tura es prdcticamente imposible, debiendo siempre fiarse de

la pericis y especializacidn del operario.

En el segundo de los casos, 0 sea en aquellos en
gque la boca ensanchada de enchufe del tubo contiguo se ob-
tiene por el propio moldeo del tubo, la hermeticidad de la
unidn se fia siempre Unicamente en la presencia de un ce-
mento o material de relleno iddéneo apto pars cerrar el in-
tersticio que inevitablemente se forma alrededor del tubo
enchufado, de donde se infiere que es imposible lograr una
operacidn de empalme rapida y segura.

El empalme objeto de la invencidn =td constitui-
do de tal menera gque asegura en todo momento una perfecta
hermeticidad. Se refiere a los tubos en que el ensanchamien-
to de uno de sus extremos se ha formado en el propio acto de
moldeo del tubo, y estd estudiado de tal manera que cumple
su misidn a la perfeccidn, aprovechdndose para ello de la

propia condicidn elédstica de los tubos.
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Tal empalme se cacacteriza, pues, por estar cons-—
tituido por una boca ensanchada de un extremo ue los tu-
bos a unir, cuya boca presenta interiormente dos zonas dis-
tintas, de les que la interna parte de un esealdn formado
en el didmetro intsrior del tubo y es de seccidn cilindri-
ca, sirviendo dicho escaldn como elemento de tope para el
extremo del tubo a enchufar.

Dicha zona cilindrice interna se prolonga hacla
el exterior en otra troncocdnica, de conocidad poco acusa-
da; la cual desemboca a través de un pequefio bisel,

La zonz cilindrica primer=zmente indicada tiene

un didmetro ligeramente menor que el extericr del tubo a

enchufar, de forma que la introduccidn de este tubo en aque—i

lla zona se hace a presidn y con ligera deformacidn de
aguel tubo, el cual se ajusta de esta forma perfectamente
e las paredes de la zone en cuestidn, evitando toda fuga
por su periferia.

Tanto el bisel de entrada, como la zona tronco~
cdnica que le sigue, tienen la misidn, precisamente, de fa-
ciliter la introduccidn de aguel extremo de tubo, cuya in-
troduccidn podrd facilituarse, sin embargo, mediante la dis-
posicidn de una capa de adhesivo adecuado, interpuesta en-
tre ambos elementos a empalmar y que, sdemds coadyuvard
posteriormente, después de seca, a la hermeticidad absolu-

ta del empalme.
Para la mejor comprensidén de cuanto queda expues-
to, se acompafia un dibujo en el gue, esquemdticaiente y

tan sdlo a titulo de ejemplo, se representa un caso pricti-
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co de realizaciéﬁ de un empalme de las caracteristicas
indicadas.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en
seccidn parcial longitudinal del empalme; y la figura 2
corresponde a una vista andloga de dos tubos empalmados.

De los dos tubos -l- y -2- representados, el
primero presenta un ensanchamiento -3-, que forms interior-
mente un esca16n1-4-, a partir del cual queda formada una
zona cilindrica -5-, cuyo didmetro es ligeramente menor
que el didmetro exterior del tubo ~2- a empalmar, a fin
de que el mismo se introduzca en dicha zona a presidn, has-
ta alcanzar el escaldn -4-, que serviri de tope para limi-
tar su introduccidn.

A dicha zona cilindrica ~5- sigue, en direccién
8l extremo de dicho ensanchamiento -3-, otra zona ligera-
mente troncocdnica -6~, de conicidad poco acusada, la cual
desemboca al eiterior a través de un pequeio bisel -T=-. i

Pinalmente, y a fin de asegurar la inmovilizacidn ;
de los tubos ~l- y -2- entre si as{ como 1la hermeticidad
del empalme, Se dispone éntre ambos tubos una capa -8- de ;
un adhesivo idéneo que, ademds de cumplir dicha f£inalidad
facilitard la introduccidn del tubo -2-, al actuar de lu~
bricante de la zona comprendida entre el escaldn —4- y bi-
gel =T-.

Ia formscidn del empalme es la siguiente: E1l tu- é
bo -2~, previa disposicidn de la capa de adhesivo -8-, se ~
introduce a través del bisel -7- en la zona troncocdnica

-6- y, resbalando por la misma, a medida que se va compri-
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miendo, alcenza la zona cilindrica ~5~, en la que se ve
obligado a penetrar a presidn, comprimiéndose y deformdn-
dose en la forma que se aprecia en la figura 2.

Una vez lograda este introduccidn, que gquedard
limitade por el tope -4- y luego de seca la capa de adhe-
sivo -8-, se habréd formado un empalme hermético e indiso-
luble. Es de destacar sin embargo, que la misidén de la ca-
pa de adhesivo es puramente complementaria, ya que la pro-
pia elasticided del material de que estén constituidos los
tubos -l-2= (que como se ha dicho sersd preferiblemente el
cloruro de polivinilo, por ser este material el mds apto
para la realizacidn de este tipo de empalme) asegurars en
todo momento la estangueidad.

Se comprende que serdn independientes del objeto

de la invencidn los materiales, formas y dimensiones del

empalme, tubos a que se aplique y, en general, todos cuan-
tos detulles accesorios puedan presentarse, siempre gque no

aparten al conjunto de su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo
de utilidad:

1. Empalme para tubos elédzticos, del +tipo en que
uno de los extremos del tubo presenta un ensanchamiento pa=

ra enchufe del extremo normal del tubo contiguo, que se ca-
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caracteriza por el hecho de gue dicho ensanchamiento pre-
sents interiormente una zona cilindrica, que parte de un
escaldn que sirve como elemento de tope para limier la in-
troduccidn del extremo de tubo a empalmar, a cuya zona Ci-
1indrica sigue, en direccidn hacia el extremo libre del
ensanchamiento, una segunde zona ligeramente troncocdnica
de conocidad poco acusada, que desemboca al exterior a tra-
vés de un borde biselado.

2. Empalme pura tubos elésfioos, segin le rei-
vindicacidn aﬁterior, gue se caractsriza por el hecho de
que la zona cilindrica interna tiene su didmetro ligera-
mente menor que el didmetro exterior del tubo a empalmar,
a fin de que éste penetre a presidén en dicha zona.

3, Emplame para tubos eldcticos, segun las rei-
vindicaciones 1 y 2, que se ca;acteriza por el hecho de
que entre los tubos a empalmar se interpone antes del mon-
taje una capa de un adhesivo iddneo gue, & le par que ac-
tuaré de lubricente para facilitar la introduccidén de aquel
tubo 2 empalmar, asegurars, luego de seco, la indisolubi-
lidad de la unidn y la hermeticidad del conjunto.

4, Empalme para tubos eldsticos,

La presente memoria descriptive consta de seils
hojas foliadas, escritas a migquina por una séla cara.

Barcelona, a 16 de junio de 1959

Angel HERNANDEZ LOPEZ
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