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MEMORIA DESCRIPTIVA 
que ee ecompaña a 
la  so lic itu d  de un

MODELO DE UTILIDAD, por veinte años en aspaña, a favor de D. 
JOSE ESTEVE VIZCAINO, de nacionalidad española, con domicilio 
en SAGUNTO (Valencia), ca lle  Calvo so te lo , na 2

por
"UN MECANISMO PARA M FORMACION DE COMPACTOS DE HORMIGON"
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La invención a que se re f ie re  la  presente Memoria 

constituye una novedad in d u s tria l, con ca ra c te rís tic a s  y ven 
ta ja s  que la hacen merecedora del p riv ileg io  de explotación 
exclusiva que por e l la  se s o lic i ta , de acuerdo con las pres­
cripciones del estatu to  vigente sobre propiedad Industria l, 
de fecha 26 de ju lio  de 1,929, texto refundido publicado e l 
30 de Abril de 1.930.

Vamos a describ ir en esta  Memoria un mecanismo para 
la  fabricación de compactos de hormigón, que presenta respecto 
de o tros conocidos destinados a l  mismo fin , grandes ventajas.

Al mecanismo a que nos referimos es de los que, s itu  
ados sobre e l  suelo y suoeptible de cargarse icón hormigón, son 
vibrados para que la masa se haga compacta y pueda se r  depos¿ 
tada inmediatamente en e l  suelo e l  bloque formado. Rs pues la  
organización del mecanismo la que aporta la  novedad y las ven 
ta ja s  consiguientes en su aplicación.

an e fec to ; la  organización del mecanismo que presen 
tamos permite la  obtención de los bloques de hormigón con una 
gran sen c illez , ya que e l mecanismo está  perfectamente compen 
sado en su apoyo sobre las ruedas que le  han de tra s lad a r, pa
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ra  que un solo operario pueda manejarlo cómodamente.
se compone e l mecanismo a que nos venimos r e f i r i ó  

do de un armazón formado de dos partes gemelas cada una de la: 
cuales se apoya sobre una rueda con ejes en paralelo ax ia l. -  
bste armazón es de forma sem icircular en su parta  a lta , con st. 
basa angulada, junto a cuyo vórtice se encuentra e l eje de lee 
ruedas, para perm itir que e l bastidor descanse por uno de los 
lados y pueda bascular sobre e l  eje de les ruedas. Rl bastido r 
soporta dos columnas v ertica les  por las que se desliza un con 
junto molde-contramolde suoeptible de adoptar d is tin ta s  posi-
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ciones de elevación, siendo mandado este  deslizamiento, por 
palancas en forma de horqu illa  y conjunto de articu laciones.
El molde posee en su parte  posterio r un mecanismo excéntrico 
y un motor por e l que se le  dota de movimiento de vibración.
La parte baja del armazón, posee una to lva de carga a través 
de la cual se llena e l  molde para la  formación del compacto.

Un contrapeso situado en la parte  superior posterior 
del armazón, equilibran la máquina para su traslado , y otros 
contrapesos so lidarios de la palanca, equilibran e l  molde-con 
tramolde pare f a c i l i t a r  su deslizamiento v e r tic a l .

El contramolda es so lidario  de una palanca en forma 
de horquilla  para su accionamiento, Otra hoquilla sim ilar si, 
tuada en le pairte delantera in fe r io r  del dispositivo actúa de 

. contentor para poner en movimiento e l motor.
¿L mecanismo descrito  se ha representado en los di. 

bujos que se acompasan en varias figuras:
En la  primera de e lla s , podemos ver une pespeotiva 

del mecanismo en posición de reposo, es decir con e l conjunto 
molde-contramolde elevado, con lo que se permite le sa lid a  da 
los compactos de hormigón por la parte posterio r una vez depo 
sitado en e l suelo, ya que e l armazón, a l  efecto , es té  abier
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to en esta  parte .
En la figura 2a, vemos a l  mecanismo en posición de 

trabajo  es decir con e l  conjunto molde-contramolde en su posi 
ción in fe r io r .

an la figura 3&, por ultimo, vemos esquemáticamente 
e l  d ispositivo  vibrador lateralm ente.

El armazón formado por dos partes gemelas -1- y -2- 
e s tá  apoyado sobre ruedes -3 - . an la  posición de trabajo uno 
de los lados del armazón, precisamente aquel en que se encuen



tran  situadas las horquillas de mando -4 -, -5 - y -6 -, se apo 
yan sobre uno de los ledos, por e l que queda anclado en e l - 
suelo. La horqu illa  - 4 - 'que actúa en forme de palanca, tiene 
su punto de apoyo situado sobre un eje basculante -7- en e l  
cual se a r tic u la  para ob ligar a l deslizamiento v e rtic a l del 
conjunto molde-contramolde -8 - , fac ilitan d o  es ta  maniobre un 
contrapeso -9- situado en e l  extremo de una palanca -10- con 
eje de g iro  sobre la bancada. La horqu illa  -5- efectúa la  to 
ma de contacto para e l  motor -11- que ha de accionar un volsn 
te  excéntrico -12-; figura  3&, por e l que se dé vibración a l 
molde -8 - . La horqu illa  -6- es una pelanca con eje de g iro  so. 
bre la  bancada, de la cual y a través de un vastago -13- se 
hace so lidario  del contramolde -14-. u e l extremo posterio r de 
esta  horquilla  -6- se hace so lidario  un alejamiento -15- sucejp 
t ib ie  de ser ocupado por pesos con los cuales equ ilib ra  e l  con 
tramolde.

La tolva -16- situada en la  parte in te r io r  sobre la  
base de la  bancada o armazón, quede a n iv e l del conjunto mol 
de-contramolde cuando éste sa encuentra en posiciéh de trab a j ) 
y a través de é l la  se alimenta de materia prima para la forma 
eián de los bloques.

¿n la  posición en que se encuentra e l mecanismo en 
la figura 1&, ya se ha indicado que esté en reposo, es decir 
que e l conjunto molde-contramolde esté  en posición elevada, y 
por tanto es posible e l  traslado del d ispositivo de un lugar 
a otro apoyándose sobre las ruedas.

Guando ha de comenzarse e l trabajo se actúa de la 
siguiente manera: La palanca -4- es elevada y por consiguian 
ta obliga a l conjunto molde-contramolde a descender, y venció i 
do la tensión del contrapeso -9- que lo equ ilib ra .
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&n este  movimiento descendente, es arras tracto e l con 

tramolde y por consiguiente también su horqu illa  áe accionamiep 
to , venciendo le fuerza del contrapeso -15-.

Cuando ha llegado a su máximo deslizamiento v ertica l 
es decir cuando e l molde y contramolde llega a l suelo, queda s 
n ive l de la to lva receptora de m aterial, y sobre e l la  se depo 
s i te  e l  hormigón, que ee hace llegar hasta e l molde por medio 
de palas o elementos apropiados. Cuando e l molde está lleno - 
comienza la acción vibradora. Ésto se produce pisando la  hor 
qu illa  -5- que establece e l contacto del motor -11- y que obli 
ge a l volante excéntrico -12- a un giro continuado. La excentii 
cidad de este volante origina en e l molde una vibración de grtn  
velocidad durante e l tiempo necesario, previamente controlado, 
según las c a ra c te r ís tic a s  del bloque a obtener.

Cuando la  vibración he surtido su efecto , mediente 
le horquilla  -6 - es elevado e l  contramolde, dejando a l molde 
en su lugar de trabajo pare que e l bloque quede desprendido - 
del mismo. Rs entonces cuando puede ya elevarse e l molde, que 
sube libremente dejando en e l  suelo é l  bloque o compacto febjr, 
cedo.

El dispositivo  en cuestión permite seguir un ciclo 
de fabricación oontinuada sin interrupción ya que, a s i oomo 
en o tras ocasiones los compactos fabricados han da trasladarse  
a un secadero, con e l d ispositivo  en cuestión e l bloque quede 
depositado directamente desde el d ispositivo en e l  propio seca 
dero, que es una extensión de terreno apropiado a l  caso, moti
vo por e l  cual no precisa ninguna manipulación posterio r s i  nc 
e l simple almacenado una vez que los compactos están secos y 
aptos para su u tiliz ac ió n  o en todo caso, para no ocupar un 
espacio demasiado considerable, que están lo suficientemente
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escurridos para su manejo.
gomo se ha podido comprobar a lo largo de la descrié 

oión ei d ispositivo es sencillo  en extremo, y con á l  pueden - 
obtenerse compactos librados de gran uso en la industria  de l t  
construcción.

nacha le  descripción precedente es necesario añadir 
que los de ta lle s  de realizac ión  de la  idea expuesta pueden va 
r ia r ,  s in  que por e llo  cambie la  esencia de la  invención que 
es la  que se desprende de los párrafos que anteceden y lo  que 
se re iv ind ica  en la siguiente

N 0 T A
En resumen: El Modelo de u tilid ad  que se s o lic i ta , 

he de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
I* I- *UN MECANISM) PARA M FORMACION DE COMPAd'OS 

DE HORMIGON", que se carac teriza  por e s ta r  constituido de un 
armazón, poseedor de una superficie de asentamiento d irecto  - 
sobre e l  suelo y de ruedes para su deslizamiento, que presenta 
dos columnas v ertica les  por las  que se desliza un molde, con in 
cohtramolde correspondiente y tolva receptora de m aterial, cuy< 
deslizamiento viene dado por un juego de palanca y un eontrapo 
so, situados en oposición, poseyendo la  palanca medios de re ­
tención eventual en su posición de máxima elevación del conjun 
to molde-contramoIda-toIva.

' 2*." UN MECANISMO HARA LA FORMACION DE COMPACTOS DE 
HORMIGON, según la an terio r reivindicación, caracterizado por 
e i hecho de tener dispuesta en la  parte an te rio rin fe rio r del ; 
bastidor o armazón, una tolva que se ciñe a la  plataforma suph 
r io r  del molde, para la reoogida del m aterial sobrante, en la 
posición mas baja del conjunto molde-contramolde-tolva.

3B.- UN MECANISMO PARA LA FORMACION DE COMPACTOS Di
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HORMIGON, según las an terio res reiv indicaciones, caracterizada 
por e l hecho de que la  base del molde tiene  movimiento de v i­
bración, que le transm ite un mecanismo accionado desde un mo­
to r  que acompaha a l  conjunto molde-contramoMe-tolva, en su 
movimiento v e rtic a l.

4&.- UN MECANISMO PARA LA FORMACION UN COMPACTOS Di 
HORMIGON, según las an terio res reivindicaciones, carac teriza­
do por el hecho de que e l  armazón posee en su parte poeterio i 
más e levadaree ip ien tes  de contrapeso, regulables a voluntad, 
cuyos contrapesos están situados sobre un armazón basculante 
so lidario  por la  parte an terio r del conjunto moláe-contramol 
de-tolva.

5*.- UN ¡¿aCANIRMü RARA LA FORMACION HK COMPACTOS Ui;
HORMIGON, según las an terio res reivindicaciones, ceracterizeco 
por e l hecho de que e l  armazón p rinc ipal está totalmente abita? 
to por su parte  posterio r in fe rio r para dejar paso a los com­
pactos salidos da la máquina y depositados debajo de e l la .

63;.- se re iv ind ica , por último, como objeto sobre 
e l  que ha de recaer la  protección del Modelo de u tilid a d  que 
se s o lic i te ,  .UN .WANISMO RARA M FORMACION UN COMPACTOS UN 
HORMIGON̂ .

lodo ta l  y como queda descrito  y reivindicado en la  
presente Manoria, que consta de s ie te  hojas, e sc rita s  a maqui 
na por una sola oara y dibujos que se acompañan.

Madrid, 19 de junio de 1.
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