MEMQRIA BESORIPTIV.&

qwe se scompefia & la eolici'!;ud de
| UN_MODELO DE UTTLIDAD
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‘ - Im gresen‘ba Memorie se refiere, como su enun—

'if‘{aa., e une ceje o envage de madera de caracte=
I‘sﬂﬂﬁm ﬁﬂpmialea destinede preferentemente al exbala~
rm&o de frutes frescas y verduras, si bien
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gu utilizaci&p puede hacerse extensive a cualqnier otro

uso para que resulte apropieda, por cuyo objeto se golici-
te 01 earraﬁpandiente privilegio de MODELO DE UIIIIDAD,
oanf&rme v a1 empero del vigente Estatuto sobre Propiedad
In&aﬁt&iai, e £{in de garentizer a favor del recurrente el
dareého e la explotacidn exclusive del miemo en tada Espafie

y paaeaioneww ,

, Es generalmente bien conocido el probleme que
la aétual gsoasez de madera y encarecimiento de los trans—
pertéa plantes e los exportadores de frutas, dado que los
envaéesfufkiizadaa normslmente haeste ehora requieren deme~
eiadé ma$eﬁ£a1'que supone un excesivo peso merto y un ele-
vado coptes'

; e ocaje e que se contrae easte descripeifn tiende
a reéelva:}las deficiencies apuntadas, reportando edemfs
notaﬁlae vbntaﬁas entre las que merecen destacerse, &l me=
nﬂs, ' las signientess '

' e) Construceidn a bese de gruesos nfnimos, con
la‘ebnﬂiguienta econonfe de madera, sin perjuicio de une
sran aalidez, permitiendo contenidos de igual peso & les
eaja@ de gruesﬂa nasivoe, lo que se logra por el hecho de
trabajar la pedere en el sentido de su esfuerzo néximo co=-

ea el sen#ido de las fibras®

] b) Pepo sensiblemente inferior e las cajes cono=
bidaﬁ de igual contenido, lo que supone une economfe en
el ﬁraneporto, y derechos de aduanas y otros arbitrios cal-
culados con srreglo sl peso brutold

6) Senoillo monteje que no requiere personel es-
pecﬁaiizago; dado que los testeros y costados son prolon=-
gacifn dsl fondo® |
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d) Posibilided de pinterse total o parcialmentd@

@tras ventajas y beneficios podrdn deducirse de
1ls deaari'ciﬁp que se harj seguldamente con referencia a los
planos que ae acompafian en los cualee se representa una for=
me pnefarente de ‘realizacifn de le caja aludide, suscepti-
ble de todee squelles modificeciones de detelle que no al=
teraﬂ fundnmantalmsnte gus caracterfsticas esencislest®

En dichos dibujost

2@ fig, 1= Tlustre el elemento formativo de los

lata#alaa y fomdo de la caja integrando un solo panel,in=
dicﬁaa»ae par‘rayae de puntos (4) las lineas de curvatures

2ew Eg el panel formativo de testeros

y faﬁdu re!orzaﬂe gefialéndose tambidn por puntos (4%) lase
1inaas de doblez curvaedai '

3.~ Es la tape del envase que puede £l

jarab par mndios de clavos 0 por grapae de elambres
owe Seceidn 1ongitudinal de la cajes

o= Vieta en plantes
| 1ge §iw= Perspective en la que pueden clare~
mzntk disﬁingairee los diferentes pertes y elementos de la
caﬂ& y su disposicidn combinadel

Segin el ejemplo de ejecucidn representado, ‘1a
cajw embalaae preconizada esté integrada por dos peneles
(£ige¥ 1~2) constituidos a bese de tebiillas planas, de
anoho uniforme y escaso 6spesor (1-1*) que se disponen con
eapaaioﬂ 1ibras intermedios y mantadas gn sus extremos,
por aﬁbaa caras, sohre unos listonea (2=21) realiféndose
la aujoeiéh mediante engrapado (3) o clavado’s!

Tos citsdos paneles se disponen cruzados en su

zanﬁ media y dobledos en curvatura por las lineas (4=4*)
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de manara que dicha zona central de cruzamiento de las ta~ |
blillas viene a constituir el fondo reforzado del envase,
en tanto que les partes dobledas en dngulo de 902 forman
los lataralea y testeros, y los listones de montaje, unidos
entre sf por sus respectivos extremos, hacen una funcidn

de reborde’

i El conjunto asf formado queds montado sobre un
marco#baae inferior (5) por medio de unas cantoneras o barro-
tes de seccifn trianguler (6) sujetas por un extremo al re~
borde de listones (2-2') y por el extremo contrario a dicho
marco (5) que sirve de asiento a la caja dejando totalmente
aielaﬁo el fondo del envase de la superficie de asiento a
modo de lograr que las mercancfas envasadas no soportsn otra
presiﬁn que las de su propie masa y hacer poaible gl mismo
tiempb 1a méxime ventilacidn de le citada mercancia que se
realiza por todas sus ceras a través de los intersticios o
espacies libres establecidos entre las tablillasil

Como se deduce de la descripeifin que antecede,to-
dos los esfuerzos del envase, tanto los de carga como 1os
de~agilamienta'de distintas cejes, son soportados ﬁor el
baatﬁdor formado por el reborde superior (2) y el merco in-
feriér (5)funidoa entre s angularmente por medio de las
centoneras o barrotes triangulares (6)s De esta manera,los
latedales,tea#eros y fondo que integran el receptfculo pro-
piamdnte dicho queda en clerto modo suspendido de maners
eproximsdamente similer s una cesta o bolagh

Ta forma, dimensiones y materiales podrén ser
variéhlaa y en general cuanto see sccesorio y secundario,
siam@re gque no altere, camble o modifique la esencialidad
del ébaeto que se desoribe’s
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_ Ios tfrminos en que queda redactada esta Mbmnria
son ci@rﬁosqyifiel reflejo del objeto descrito, debidndose
tomar con carfoter amplio y nunca en forma 1limitatives

N oT A

. EL MODETO DE UTILIDAD, que se solicita recasrd
gobre }aafparticularidades caracterfsticas de las siguien-
tes reivindicacionest

;;liﬁﬂxeajanembalaje perfeccionada ca rac teri =

z ad é por comprender dos paneles de teblillas con espacios
libraaéintarmgdios, mantedes entre dobles listones extremos,
auyoa'ﬁanaias‘qnedan,oruzadoe en su zong medim y dobledos
en cur%aﬁuraéde'gan; de manera que la zong central de cruza~
mienteécanstifuya el fondo reforzado del envase en tanto que
laa,paévoa%dbﬁladaa formen réspectivamente sue laterales y
festerﬁa'y'laa*liaﬁ%naafextremas de montaje,unidos ppr sus
extremma, haaen una tunciﬁn de rebordefd

: ”ﬁfnﬁawsmbalaje segin le reivindicecifn primers
earaotbﬂizadﬁ poraue el receptfculo as{ formado queda monta~

do al @ivpfﬂabre una armadura compuesta por un marcofbasa
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inferi@n~y’unna barrotes—cantoneras que unen dicho marco

econ elérebevﬁe»auperior, cuya armedurs sbsorve todos los es-
fuerzos del trabaje, sislsndo el fondo del envase de la su-
perficie de msiento y haciendo posible la ventilacifn del
conteni&o por tddaayl;e caras de la cajel

. 384uMCATA-EMBATAJE PERFECCIONADA"
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| Todo esgin queds expuesto en la precedente lMe-
mcria‘ﬁne conasta de seis hojas foliadas y mecanografiedas
por uné pola cera y hoja de dibujos que a la misma se acom-
pefigd |

Medrid,19 Junio de 1.959
Por esutorizacidn del interesado = -~
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