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M á M ü R I  D E b C R I  P T I  V ^

C orrespondiente a un MODELO DE UTILIDAD cuyo. n-egistro se 
s o l i c i t a  por v e in te  aSos,

favor de

D. Alvaro Solé Garcjía, de n ac iona l i  <md.

Residente en  T^HRáGOIL. -Evda. de N avarra, 86

p o r :
"PROdEDIMIENDO DE ENVASADO DE A',B0N BLANDO"
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La p resen te  memoria d e sc r ip t iv a  tierna como fin  l a  decla­

rac ió n  d e l objeto sobre que ha de recae r el p r iv i le g io  de 
explo tación  in d u s tr ia l  y com ercial exclusiva  en e l  t e r r i to ­
rio  nacional de un Modelo de U tilid ad , conforme a l a  le g is ­
la c ió n  v igen te  en m ateria  de Propiedad In d u s tr ia l  que, según 
expresa e l  enunciado, t r a t a  de un nuevo procedim i^ito de e n ­
vasado de jabón blando de uso in d u s tr ia l  por medio de envol­
to r io s  de m ateria p ló s tic a  hemóticamente ce rrad o s.

-HCtaalmaatese u t i l iz a n  para  e l  e nvasado da jabón b lan ­
do para uso in d u s tr ia l  o dcmóstioo, bo lsas de papel y tam- 
bión ca jas de madera o cartón . -%sta forma de envasado, que 
no presen ta ningún inconveniente para las m odtli& des de ja ­
bón en polvo o só lid o , tie n e  c i e r t a s  desven ta jas, sobre todo 
para e l u suario , an e l  caso de que e l  jabón envasado sea del 
tip o  blando, debido a que este se ¿adhiere a la s  paredes d e l 
envase, d ificu ltando  su ex tracc ió n  y dando lugar a  que c i e r ­
ta  can tidad  de p a s ta  se p ie rd a  ante la  im posibilidad de se ­
p a ra rla  de l en v o lto rio .

Por o tra  p a rte , en lo s  envases de papel es frecuen te  su 
ro tu ra  dando lu g a r a que pequeSoa trozos sean  arrastrado s 
por l a  pasta jabonosa que una vez d is u e lta ,  queda ensuciada 
por p a r t íc u la s  de pepel, manchando la  ropa u ob je to  qoe se 
lava.

El presen te  modelo de u t i l id a d  es una JO una de envasado 
para e s te  tip o  de jabón, que ha sido ideado teniendo en cuen­
t a  sus especia les  c a ra c te r ís t ic a s  y tambión su forma de u t i ­
liz a c ió n , debido a lo  cual, no p resen ta  ninguno de los in -  
convenien t3sde los envasados ac tu a les , permitiendo por o tra  
p arte  una nueva forma de u t i l iz a c ió n  en lavadoras e ló c tr ic a s  
como se  verá más ad e lan te .

E l envasado se re a l iz a  a p a r t i r  de unos tubos de p lá s ­
tic o  fle x ib le  q ie  troceados y soldados p o r un extraño fonna
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una espeoie de saco dentro del cual se ln tro d rce  e l jabón 
en p asta  cerrándolos por e l mismo procedimiento de soldade­
ra  a l otro extremo.

Estos envases pueden re a liz a rse  en d iv ersos tamaños 
desda e l  t ip o  de varios kilogramos h asta  el tip o  de u t i l i z a ­
ción inmediata por porciones.

En ambos casos la  forma de ex tracc ió n  del ,1 abón es 
a b rir  un o r if ic io  o ra sg a r to talm ente l a  bo lsa  y ap re ta r  
la s  paredes. El poco Jabón adherido se ex trae  fágilm ente 
introduciendo agua en e l in te r io r  con o b je to  de d iso lv e rlo .

Uhd forma de u t i l iz a c ió n  muy e fe c tiv a  es a b r i r  e l saco 
e in tro d u c irlo  a b ie rto  y vuelto  dal revós en l a  maquina de 
la v a r , la  cual a l  b a t i r  disuelve l a  to ta lid a d  de l jabón, Na­
turalm ente e s ta  turma de uso no e s  re a liz a b le  con envolto­
rio s  da papel pues este se h aría  mezclándose con 3a co lada, 
m ientras que u tilizan d o  p lás tico  l a  destrucc ión  y mezcla del 
envase no es  p osib3e.

Otra v en ta ja  im portantísim a es l a  que se deriva de l a  
impermeabilidad del m ateria l co nstituy en te , que lamida que 
la  p a s ta  se  reseque y p ierda  sus c a ra c te r ís t ic a s .

Con e l  f i n  de f a c i l i ta r  l a  in te rp re ta c ió n  más exacta 
del objeto sobre que ha de recaer e l  p re se n te  p r iv i le g io , 
en e l plano adjunto complanentario de l a  presen te  exposición, 
rep resen ta  una forma p rá c tic a  para l a  re a liz ac ió n  in d u s tr ia l 
y tínicamente a  t í tu lo  de ejemplo y, por consigu ien te , s in  
ca rác te r exhaustivo sino meramente inform ativo.

En e s te  plano:
Ff& IR, v is ta  seccionada de un tubo de m ateria p l á s t i ­

ca con so ldaduras espaciadas.
Fig, 2&, v is ta  en p lan ta  d e l tubo  soldado.
Fig. 53, envase re su lta n te  despuós de su separación por

c o r te , del tubo
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i'ig , envase cerrado después de se r  llenado.
En l a s  e g re sa d a s  f ig u ra s , l a s  re fe ren cias  corresponcen:^. í(1 ) .-Tubo de nacerla p lá s t ic a .
(2 )  ,-S o ldadrra  de fondos.
{5 ) . -Envase su e lto . y
(4 ) . -Soldadura de c ie r re .
(5 ) .-L á n ea d e  seccionam iento.
El envase se fonos a p a r t i r  de un tubo de m ateria  piáis- ¡ 

t ic a  (1) en e l  g ie  se sueldan sus paredes a d is ta n c ia s  ig ra -  i 
le s  {3 ). Despuás se co rta  éL tubo  s la n p re p o r  aL mismo lado t.
de la  so ldadura, lfn e a  (5 ) con lo  que los trozos de tubo a l 
separarse  quedan constituyendo un envase ab ie rto  en forma de ' 
saco según se in d ic a  en la  f ig .  ga. r

Después se in tro d ic e  l a  cantidad correspondiente de ja -  í 
bán en p asta , cerrando e l extremo a b ie rto  d e l envase por
o tra  soldadura (3) .

La u t i l iz a c iá n  se re a l iz a  abriendo e l en vo lto rio  por 
cualqu iera de sus extremos, volviándolo del reváís, e in t ro ­
da ciándolo junto con su contenido en la  máquina de la v a r .

También se puede u t i l i z a r  abriendo solo un o r i f ic io  y 
presionando aobre e l  envase p a ra  e z p u lsa r  l a  p a sta .

D escrita  sufic ien tem en te  l a  n a tu ra le za  del invento y !í;
su forma de re a l iz a c ió n  p rác tica , únicamente cabe aRadir que ¡ 
en e l  conjunto y p a r te s  independientes c o n s titu tiv a s  d e l to -  i! 
do sen su scep tib les  modificaciones y cambios de m aterias , ; 
forma y d isp o s ic ió n  en cuanto es tas  a lte ra c io n e s  no d e sv ir-  [ 
túen e l Andana uto esencial del mismo. ¡
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1&), *̂ PHO CIMIENTO DE ENl^SÁDO DE JESCN BLANDO" ^ie se 
c a ra c te r iz a  por e s ta r  co n s titu id a  de una m t e r i a  Ü exible 
en tubo , <p.e, después de s e r  soldado tr^nsver sálm ente e l  
tubo a d is ta n c ia s  ig u a les , e s tá  cortada en e l  mis no sentido 
de la s  so ldaduras y la tera lm ente  a es tas , quedan#? formados 
unos envases ab iertos en forma de saoo, que una vez l le n a ­
dos del jab ó n en  pasta  y cerrados por e l  mismo procedimien­
to  de soldadura, queda herméticamente cerrado .

?*). -"PROCEDIMIENTO DE ENVESADO DE JABON BLANDO*.
La p re se n te  memoria d e sc rip tiv a  consta de cinco ho jas 

f o l ia d a s  y  m ecanograR adaspcr una so la  cara, oomponiencb un 
t o t a l  de ciento cuatro l in e a s ,  in c lu id a s  á s ta s .
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