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MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE ANOS
EN ESPANA
solicitado a favor de D. Vicente Montesinos Iuns, Qe naciona—
lidad espafiola, domicilisdo en Valencia, C/. Cadiz, n¢ 82,
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E1l Modelo de Utilidad a Que se refiere la presente
memoria descriptiva y los disefios adjuntos, tiene por objeto
la proteecién en Espafia y colonias de un nuevo tipo de llave
para paso de liquidos, en cuya estructura y disposicidén de -
gus partes se han introducldo une serie de perfeccionamientos
que influyen poderosamente en la mejora delyfuncionamiento de
la llave y en le reduccidn de los costes de fabricacidn.

Las llaves de paso comunmente empleadas situan por
lo general el asiento de la valvula en un plano horizontal -
dispuesto mas o menos a la mitad de los conductom de entrada

o de salida, perdiendo por ello seccidén dichos conductos.
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Pars evitar diches reducclones en las llaves molueg
das en tierra sl no tener que secar los machos, se proyectan
con unos ensanchamientos para‘conseguir las secclones corres-
pondientes a la entrada de la llave.

En las llaves fundidas por el procedimiento de ma-
chos metdlicos, no puede proyectarse de igual forma, puesto
que se preciss poder dar kalida al macho, por ello en estos cag
808, las llaves fundidas por este procedimiento, en realidad
no responden en la préactica e las secciones de entrada de las
llaves, debiendo desecharse este procedimiento aun teniendo
presente las grandes ventajas que en su fabricacion se logra.

Los perfeccionamientos objetos de la invencidn se -
efectian en un tipo de llave de paso cuyas bocas de entrada y
salide quedan & més bajo nivel que el asiento de la vélvula,
perticularidad esta protegide ya por medio de otro Modelo de
Utilidad anterior dél propio inventor y consiste en esencia en
disponer en el interior de un conducto inclinado intermedio,
entre le caja de la llave y el conducto de salida que, montado
sobre este y adosado sobre la pared lateral de la caja, pone en
comunicacidén la caja de la llave con el conducto de selida, de
tal forma dispuesto que el macho de moldeo que dara forma al re-
ferido conducto inclinado, pueda extraerse & través del orificio
de le caje de la llave, para el caso de fundicidn inyectada.

Con ello se logra no variar las secciones pafa el pa~
so de liquidos en los conductos de enfrada y de salida, en todos
sus reocorridos y en cambio la posibiiidad de fabricar la llave
en fundicién inyectada.

Con objeto de faciliter la comprensidn de las carac—
teristicas generales que dejsmos descritas, se acompafia una 1lé-
mina de dibujos en le que hemos representado un caso de reali-

zacldn préctico de una de estas llaves, la cusl habré de inter-

Pretarse ampliamente y sin caracter restrictivo alguno, puesto



- “"\m

45

50

55

60

65

10

75

"2 74267

que caben otres reelizaciones de diferentes formes secundarias
distintos tamafios y con sus bocas de entrada y salida dispues-
tas para roscar o soldar,

En la fizgurs 1 de 1os.mencionados dibujos representa
mos ung seccion vertical de la llave, desprovista de la montu=
ra y de la valvula, pare mayor claridad. En cusnto a la figura
2 nos muestra la misma seccidn pero con los machos de fundicidn
colocados para que se aprecie claramente su disposicidén al fa-
bricar esta llave por inyecciodn.

Las distintas partes del ejemplo representado en los
dibujos se sefizlan en ellos con las siguientes acotaciones numé-
ricas: -1- boca de entrada, para roscar & la conduccidn del 1i-
quido (o para soldar a elle); -2- aslento de la vdlvula; =3~ ca~
ja de la llave; -4- conducto intermedio de orientacidn oblicua
o inclinada que copunica la caja -3- con la salida -5-, este ul-
time dispuests para roscar o soldar & la tuberie de la instala-
cidn, elementos estos que se aprecian en le figura 1., En la fi-
gura 2 vemos que los machos para el modelado de los citados con-
ductos y espacios internos se sefialan como sigue: el pacho se-
fialado con -6- es el que moldea la entrada -l-; el macho —7— el
que da forius e la caja -3- y al asiento de valvule -2-, cuyo ma-
cho -7~ se halls atravesado por el macho inclinado =8- gue es
el que moldea internamente al conducto oblicuo —-4-. Finslmente,
con -9~ se seflala el mgcho que da forma a la salida =5-,

Como puede apreclarse, todos los machos descritos tie-
nen una facil salida del interior de la pieza, uns vez fundids
por inyeccidn en coquille, especialmente el ~8- que es el que
resuelve el problems, graclas a la disposicidn dada al mismo.

Se ha de hacer observar que esta nueva llave de pasSo
puede fabricarse tambien por el procedimiento ordinaerio de fun-
dicién con machos de tierra, puesto que eun asi, ofrece carac-

ter{sticas utiliterias de interés.
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Los puntos nuevos y de propia invencion que se presen-
ten para su reivindicacion en este Modelo de Utilidad, son:

12,~- Llave de paso para liquidos, perfeccionada, carac-
terizada por la disposicidén interior de un conducto inclinado, in
termedio entrs la caja de la llave y el conducto de salida, que =
montado sobre este y adosado sobre la pared lateral de la caja,
pone en comunicacidn la caja de la llave con el conducto de sali-
da, de tal forma dispuesto, que el macho de moldeo que dard forms
al referido conducto inclinado, pueda extrmerse a través del ori-
ficio de la caja de la llave, paras el caso de fundicién inyecta-
da. Y

2¢,- "LLAVE DE PAS0O PARA LIQUIDOS, PERFECCIONADA", de
conformidad en un todo em lo¢o esencial y fines industriasles a lo
descrito en la precedente Memoria Descriptiva y graficamente re-
presentedo en los adjuntos planos para su mejor comprensidn,

Esta Memorie consta de CUATRO hojas escritas o mecano-
grafiades por una sole cara & doble espacio en 91 lineas.

Valencia, 3 de Junio de 1,959

del interesado.-

Por autorizagidn
JCAE_ to
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