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MEMORTA  DESCRIPIIVA

El calzado con suelg de goma corriente montgdo tode
€1 en crudo y vulcanizado luego, acostumbra a llevar uns
bandeleta que sirve de refuerze, acabado y,en ocaslones,de
adorncl |

Elcocalzado "todo goma" puede prescindir de la bande~
leta, porque por“simple vulcanizado se consigue uns buens
upi6n del corte g la suels. No obstante, para que el cal-
zado "todo gomaﬁ_tenga ung mayor durgeidn y mejor presentaé
cidny es conveniente el empleo de lg misma. La aplicaeidn
éptimg de la bandeleta en estoé cagos se reglizg colocando
ésts de modo que, uniendo la susla con el corte, oubra el
latersl de aguells hasta el borde del piso,

Si ge utilizan para constituir el calzado de tal génere

suelas prefabricadas que,moldeadas en prensas especlales, son
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de una gren consistencia, conviene que la bandeleta no lle~
gue hasta el piso, pues dado que se coloca en el calzado en
crudo y luego se vulcanigs por un procedimiento normal, se
gastes con mayor rapidez que la suela, con los evidentes per-
juicios pars el conjunto del calzado tanto desde el punto de
viste de su rendimiento, como el de su estdtica, produciéndo-
8e un desgaste prematuro,

Para evitar esta deficiencia se ided que, en une sola
pieza, 1o bandeleta fuera una combinacidn de la suela pre—
fabricada, establecida g modo de un cerco ssliente sobre la
suela y continugcibén de la misma. Ello requiere en el mon-

taje del calzado el empleo de unos moldes especiales de

aluminio de une gren precisidn, para poder encejar perfec—

tamente el corte montsdo sobre la plantille interior, en
la'suela; quedendo el cerco superior de dsta a modo de ban~
deleta, Pero en la prdctica esta solucién ha resultado po-
co eficaz porque los moldes empleados, que necesarismente han
de ser de gluminio, sufren deformaciones por el uso y pier—
den la precisién requerida.

Para obviar estos inconvenientes se ha ideado el ti=
pe de calzado que constituye el modele objeto de le patente
de reglstro & que se refiere la presente memoria descriptiva
constitufde a base de wna suela febriceda por moldeo de modo
que presente en todo el contorno de su borde un rebejo o una
pluralidad de rebajos en escalonado, a la que queda adherido
el corte del calzado con disposicién,en el entrante que queds
en correspondencis con la linea de unidén,de una tira constitul.
de por una mezclg de goma sin vulcanizar, tiras que rellenando

dicho entrante queda adeptada a cualquier perfil y viene a es~
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tablecer précticamente con lg suels y el corte del calzede
una continuidad superficiel a la que queda perfectamente
aplicada una bandeleta de refuerzo, acabado y adorno que
quedando gpoyada en el escaldn correspondiente del borde
de la suela se eleva verticalmente haesta su unidn al cor-
te, guedando el conjunto as{ formsdo conwelided por vulea—
nizacidn. | |

Como se comprende puede emplearse en la fabricacidn
del calzado asi constituido una sols bandelets o dos e
mds, establecidas en doblamiente o redoblamiente, apoyadas -
todas ellas en un mismo esceldn o con las de doblamiente
y redoblamiento gpoyadas en sendos rebgjos o pequefios es—
calones de amplitud ajustada al grueso de la bandelets co-
rrequndiente;

La descripecidn a titulo de ejemplo de un caso de eje—
cucidn préctica de un calzado eéféblecido de acuerdo con el
modeio objete de la patente representade en el disefio que
acompafis, a la presente mﬂmwia permitird hacerse pérfecto car—
oo de cugl es la manera de quedar el propio calzado consti-
tufde, 7

Como se demuestra en el dibujo,a una suela de goma 1,
configurada de maners que rzsulte formado en su borde un
escaldn 2 oofrespcndiente a la mlitad del grueso del mismo
estd aplicado el corte o empeine 3 fijado a la plantilla 4
quedando relleno el huece que gquedarfa entre la suela y el
corte con uns tira de mezcla de goma 5 de modo éue queda es=-
tablecida una continuidad superficiel vertical que empie-
za en el escalén 2 de la suela y continua por la cara libre

de la tire 5 y la parte basja de la cara lateral del corte 3
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a la cual esté‘aplicada ls bandelets 6 de modo que el borde in-
ferior de la miéma queda directs y exactamente gpoyado en el egw
calén 2 del borde de la suelg guedando el conjunto consolidede
por vulcanizacién. _ |

El hecho de que la bandeleta quede gpoyada por su bor-
de inferior encima del escaldn evita totalmente que dicho bor-
de se apoye en ningin momento en el sueltr o en objeto situado
sobre el suelo que pueda provocar la iniciacidn de>su arran~—
camiento lo cual produce lg principal utlilidad devesta inven~
cidn al asegurar el mantenimiento del refuerzo y acabade que
el calzado proporciona el emplee de la bandeleta y, en conse=
cuencia, ls duracidn del propio calzado.

Lo tira de mezclg de goma al ser vulcanizado el cal-
zade queds sdeptada perfectamente g la formg precise para que
quede rellenade exactamente el hueco que ha de ccupar para que
quede establecida la continuidad superfiecial que dd lugar a lg
continuidad de adhesién al calzado de la cara posterior de la
bandeleta. |

Como ya se ha indicado, ademis del escaldén en la suels
podrén existir en el borde de la wisha dos o mds rebajos o pe~
quefios escalones de los cuales pueden hacerse arrancar sendas
bandeletas que redoblan el efecto de refuerzo producide por la
exterior apeyads en dicho escaldn principal;

Es de entender que el calzado‘qué presente la constitucidn
caracteristica del modelo podrd ser de diferentes tipos y presen~
tar diferentes configuraciohes vy dimensionés, tanto generales co~
mo de los elementos constituyentes del perfeccionaﬁiento en que
reside la esenciglided del modele,

Tambidén podrdin ser variables los materisles de que se

fabriquen las diferentes partes de cada calzado producide; los
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medios de adhesidén de tales partes; las prdcticas manusles o
mecdnicas empleadas en la produccién de las mismas; las mdqui-
nes y aparatos que sean emplegdos asf como tambidn los medios de
moldeo y vulcanizacidn usados pars fabricar el calzado; la or~
nementacién y los acabados que se den al celzado producido y
en general cuantas circunstancias puedan conourrir en las fabri-
cacidn o en le aplicacidn del calzado establecido de acuerde
con el modelo de utilidad objeto de la patente de registro a
que se refiere estg memoria, siempre que, por ser de caracter
secundario, accidental o accesorio respecto a la esenciglidad
de la invencidn no sean causantes de sensible alteracidn de la
mi sma,

"NOTA

Por la patente de invencidén a que se reflere la presente
memorie descriptive se REIVINDICA le propiedad y la explotacidn
exclusiva de:

l.~ Un celzado con suela de gome perfeccionado esenciglmen—
te caracterizado por el hecho de estar constitufdo por uns sue-
lg fabricecada por moldeo de modo gque presenﬁe‘en todo el contor=
no de su borde un rebgjo o una pluralidad de rebajos, en esca-
lonado a le que estd adherido el corte del calzado, debidemente
unido a la plentilla, con el entxante que'quedaria en correspons=

dencie con la linea de unidén ocupado por una tira de mezcla de

goms, que, rellens dicho entrante, adaptable & cualguier perfil

v que viene a establecer prdcticamente con la suelf y el -corte
del calzado una continuidad superficial a la que queda apli-

cada unag bandeleta de refuerzo, acabado y adorno, directamente
apoyada en el escalén correspondiente del borde de la suela, se

eleve verticalmente hasta su unidn al corte quedando consolidade
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el complejo de tal modo establecido por vulcanizacidn.

2.~"Un calzado con suele de goma perfeccionado";

Conéta la presente memoria de seis hoJjas foliaéas, escrites
per unes s0la cara.

Barcelons, 12 de Julio de i958;

P, p. de: PRODUCTOS PIRELII, Socieded Andnima,
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