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MUDJ^LU DF UTILID AD

m F M U ií i  A DR S U R i  P T i  V A 
s o b r e :

" DuLSA ADiA'i'HMiUA DR fAPFL "

S o l ic i ta n te : Don F ran cisco  RARTiD MUNUZ, de n ac io n a lid ad  espa­
ñ o la , dom iciliado en madrid, c a l le  valverde nR 4D,

d i Modelo de u t i l id a d  a- que se r e f ie r e  la  presen­
te  memoria, e s tá  destinado a g a ra n tiz a r  l a  exp lo tac ión  y la  

propiedad e x c lu s iv a s , en aspada y sus c o lo n ia s , de una b o lsa  

ad ia térm ica  de p ap e l.

F l Modelo que presentam os se  r e f ie r e  a medios nue' 
vos y perfeccion ad os para p ro teger y conservar en condiciones

d eseab les alim entos fung&bles o s im ila re s  y se r e f ie r e  concre­
tamente a una b o lsa  de papel o r ig in a l ,  ad iatérm ica y ap rop ia-
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da para conservar y tra n sp o r ta r  alim entos tan to  f r í o s  como ca­

l ie n t e s .
Rl modelo encuentra su. a p lic a c ió n  p r in c ip a l  en l a  

venta y conservación  de h elad os y o tro s productos congelados, 
fa c i l i t a n d o  medios convenientes ^económicos para conservar lo s  
productos án l a s  debidas condiciones durante su tran sp o rte  y 

h a sta  e l  momento en que deban se r  consumidos, después de lo  
cu a l, l a  b o lsa  puede se r  t ir a d a  a l a  basura debido a su bajo  
co sto .

r a ra  la  conservación  y tran sp o rte  de h elad os, pue­

den se r  in c lu id o s  en l a  b o lsa  t r o c i t o s  de h ie lo  seco (.dióxido 

só lid o  de carbon o;, o bien no, según e l  tiempo que se desee 
mantener e l  in t e r io r  de la  b o lsa  a una tem peratura r e la t iv a ­
mente b a ja .

^1 modelo p resen ta  d iv e rsa s  v e n ta ja s  sobre lo s  
a c tu a le s  medios de d is tr ib u c ió n  de h e lad o s, por ejem plo:

1 § .-  no merece l a  pana con servar e l  envase, t a l  
y como ocurre con lo s  que en l a  a c tu a lid a d  se emplean.

2 3 .-  ^o es n ece sa rio  disponer h ie lo  o s a l .
3 3 .-  a l  helado puede r e p a r t ir s e  e in tro d u c ir se  

rápidamente en l a  b o lsa , que aun más rápidamente puede se r  ce­
rrad a .

4 3 .-  se  consigue un enorme ahorro de m ate r ia l, 
e sp ac io , tiempo y m o le st ia s  en l a  m anipulación y envasado, en 

comparación con lo s  a c tu a le s  envases o c a ja s  p ara  e l  tran sp or­
te  de h elad os en lo s  que, a veces, se ha u t i l iz a d o  e l  h ie lo  
seco como re fr ig e r a n te .

5 3 .-  La b o lsa  e s  del t ip o  de sobre plano por lo

que, en un reducido e sp a c io , puede alm acenarse en grandes can­
t id a d e s .

6 3 .-  rodas e s t a s  v e n ta ja s  se consiguen a un pre­

c io  muy b a jo  pues l a  b o lsa  que nos ocupa se construye ráp id a-

i
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mente y de forma may b ara ta  debido a l a  condición  y b a ja  ca­

lid a d  de lo s  m a te r ia le s  que se emplean.

t a lo  de ejem plo, se ad jun ta una h o ja  de p lan os en l a  que la  
f ig u r a  1 , e s  una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de l a  b o lsa  a b ie r ta  y 

en d isp o s it ic ió n  de r e c ib i r  l o s  alim en tos; l a  f ig u ra  2, es 
una v i s t a  l a t e r a l  en alzado  que nos m uestra la. b o lsa  cerrad a 
en v ir tu d  de lo s  dobleces re a liz a d o s  en 'su  borde su p erio r; 

l a  f ig u r a  3 , represen ta  l a  sección  lo n g itu d in a l en alzado  de 

l a  b o lsa  represen tad a en l a  f ig u r a  1 , y l a  f ig u r a  4 , e s  l a  
secc ión  h o rizo n ta l de l a  misma b o lsa .

oon re fe re n c ia  a t S le s  f ig u r a s ,  l a  pared i n t e ­
r io r  de l a  b o lsa  e s té  formada por una h o ja  -1 -  de p ap e l, de 

d e sa r ro llo  re c ta n g u la r , y l a  pared e x te r io r  por o tra  h o ja  -2 -  
tambien de papel e ig u a l  en tamaño a l a  - 1 - ,  pero en l a  cara  
externa de l a  cu al pueden i r  im presos d ib u jo s  o leyendas pro­
p a g a n d ístic o s  de c o lo re s  lla m a tiv o s . Ambas h o ja s  de papel -1 -  
y -2 -  contienen entre e l l a s ,  ocupando su zona c e n tr a l ,  una ca­

pa de un determinado esp eso r de m ate r ia l a i s la n te  -6 -  que pue­
de se r  de una so la  p ieza  e bien  e s t a r  formado por la  reunión 
de p a r t íc u la s  de cu a lq u ie r  m ate ria l f l e x i b le ,  f ib r o so  y ad ia­
térm ico adecuado t a l  como re sid u o s de y u te , algodón o papel, 

pero que c o n s is te  preferentem ente en p a r t íc u la s  de papel par­
cialm ente desin tegrado  y de papel completamente desin tegrado  

cuya prim era m ateria  pueden se r  p e r ió d ico s  u sad os.

Así pues, e l conjunto formado pór l a s  dos ho­

ja s  de papel -1 -  y -2 -  y e l m ate ria l de re lle n o  reten ido  entre 
e l l a s  por e s t a r  pegadas entre s i  por su s zonas ex trem as,e stá

doblado por su l in e a  c e n tra l -4 -  formando dos p lan os que, a

su vez, van pegados e l  uno a l  otro por sus l a t e r a l e s  -3 -  con 
l a  p a r t ic u la r id a d  de que e l  pegamento para  e s ta  unión e s tá  a p i .  
cado en una zona más am plia que la  de pegado entre s í  de l a s

r a r a  m ejor comprensión del ob je to  y so lo  a t i -
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de l a s  h o ja s  de papel -1 -  y - 2 - ,  a f in  de tomar p a rte  del ma­

t e r i a l  a i s la n te  -6 -  y de e ste  modo p ro teg er  también d ichas 
75 . ju n ta s , en l a s  c u a le s  previamente se han d isp u esto  en puntas

adecuadas lo s  cabos de un cordón que forma e l  a sa  -73 , que re ­

su lta n  re ten id o s por e l  propio pegamento y cuya reten ción  pue­

de o no se r  re fo rzad a  por medio de g rap as m e tá lic a s , na f ig u ra  
4 , demuestra prácticam ente l a  forma, en que l a s  uniones la t e r a -  

8o , l e s  de l a  b o lsa  quedan p ro teg id as  también por e l  m ate r ia í a l s l i  
te  - 6 - .

l a  p a rte  su p erio r  de la  b o lsa , carace  de m ate r ia l 
a i s la n te  en una determinada zona situ ad a  por encima de lo s  

puntos de acoplam iento desasa -7 -  y , en l a  f ig u ra  1 , aparecen 
85. d estacad as dos l in e a s  a-a  que in d ican  lo s  dobleces que deben

r e a l iz a r s e  para que la  bo lsa  quede cerrada t a l  y como se in d i­
ca en l a  f ig u ra  2, a f in  de que lo s  alim entos conteñidos que­

den perfectam ente re c u b ie rto s  por e l rep etid o  m ate r ia l a i s la n ­
te  -6 -  pues e l  últim o doblez toma p arte  de lo s  extremos supe- 

9o. r io r e s  de dicho m a te r ia l , de una forma análoga a lo  ya in d ic a ­
do anteriorm ente para lo s  bordes l a t e r a l e s .

.Pueden ser v a r ia d a s  l a s  c irc u n sta n c ia s  de tamaño, 
forma, m ate r ia l y decoración e x te r io r  d el conjunto en e l  que 
también podrá se r  variado  todo aquello que no suponga una a l t e -  

95. rac ión  de l a  e se n c ia lid ad  del ob jeto  expuesto en la, pesada des­

c r ip c ió n , l a  cual deberá se r  tomada en su más amplio sen tid o  y 
no como una lim ita c ió n  de p o s ib il id a d e s  de r e a l iz a c ió n .

u r A

iil modelo de u t i l id a d , que se s o l i c i t a  por ve in te  
lu ú . años, para España y su s c o lo n ia s , deberá re c a e r  sobre: "nuLSA 

ALiArEitMitjA DE PAPEL", según l a s  s ig u ie n te s :

1 3 .-  .oolsa Adiatérm ica de p a p e l, c a ra c te r iz a d a  por 
e s t a r  c o n stitu id a  por dos h o ja s  de p ap e l, una in te r io r  y o tro

E í
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e x te r io r , pegadas entre s í  por sus bordes extrem os, que con­

tien en  una c ie r t a  cantidad  de un m ate ria l a i s la n te  adecuada, 
previamente situ ad o  entre e l l a s  de forma t a l  que ocupa l a  zo­

na c e n tra l de su su p e r f ic ie  y su p erfic ia lm en te  adherido a una 
de e l l a s  por medio del mismo pegamento que l a  u n if ic a .

2&.- R olsa  ad iatérm ica de p ap e l, según l a  r e iv in d i-  
c ac io n can te rio r , ca rac te r iz ad a  porque e l  conjunto formado por 

l a s  dos h o ja s  de papel y e l  m ate ria l a i s la n te  contenido entre 
e l l a s ,  e s tá  doblado por su l in e a  media formando dos p lan o s 
que se superponen y cuyos bordes l a t e r a l e s  quedan unidos por 

l a  a p lic a c ió n  de una banda de m ateria l adhesivo que, a l  mismo 
tiempo que l a s  ju n ta  y forma l a  b o lsa , r e t ie n e  a uno y a otro 
lad o  de l a  misma, l o s  cabos de un cordón que forma e l  a sa  y 
cuya reten ción  podré o no e s t a r  re fo rzad a  por medio de grap as 

m e tá lic a s .

3&.- .aolsa ad iatérm ica de p ap e l, según la s í .r e iv in ­
d icac io n es a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d a  porque e l  pegado de su s 
bordes l a t e r a le s  e stá  re a liz a d o  de forma t a l  que reúne también 
l a s  zonas extrem as del m ate r ia l a is la n te  de r e lle n o , a f in  de 
que dichos bordes queden también reo u b ie rto s  con dicho mate­
r i a l .

4 8 .-  j^olsa ad iatérm ica de p ap e l, según l a s  r e iv in ­
d icac io n es a n te r io re s , c a ra c te r iz a d a  por l a  e x is te n c ia  en su 
p a rte  su p erio r , o sea  l a  de su embocadura, de una zona caren­

te  de m ate r ia l a i s l a n t e ,  s itu ad a  por encima de lo s  puntos Ae 
a n c la je  de lo s  extremos del cordón que forma e l  a s a ,  estando 
d estin ada e s ta  zona s in  p ro tección  a  se r  doblada y v u e lta  a 
d ob lar, tomando ya l a  p a rte  su p erio r  del rep etid o  m ate r ia l

a i s la n t e ,  p ara  c e rra r  l a  b o lsa  una vez que ya contiene e l  
producto que debe con servar, e l  cual r e su lta  a s i  contenido en 

un re c ip ie n te  cuyas paredes e stán  completamente p ro teg id as  poi
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tod os su s  puntos de m ate ria l an tité rm ico .
5&.-  .ouLSA AítPj-A'i'̂ Kmj.oA na FÁF^L.

Según queda sustancialm ente d e sc r ito  en la  presen­

te  memoria, que consta de s á i s  h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por
una so la  cara y d ib u jo s.

Madrid 5 de dunio de 1959
non F ran cisco  .mARTiR AiUhuZ 
F . F .
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