"MEMORIA DESCRIPTIVA.
gue se acompaﬁa a le solicitud de
un MODELO DE UTILIDAD,por VEINTE ANOS,en ESPAﬁA,
& favor de MOULINAGE ET REL‘ORDERIE DE CHAVANOZ,SeAs,

de nacionalidad frangesa,residente en Paris(Francia),

Avenue Percier 5 y 7,por ELEMENTO DE CALDEO PARA
EL TRATAMIENTO DE HILOS TEXTILES'".

PRIORIDAD: Patente francesa n? 38293,del 8 de abril de 1.958.-
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" vencidn tiene por objeto un elemento de celdeo el cual,

La presente inyenoiﬁn seirefiere a un elemento de caldeo

para el tratamiento de hilos textiles.

Es sabido que, cuando los hiios sintéticos se someten

e tratamientos térmicos. de alte temperatura,se produce,

por lo generel,un desprendimiento de vapores,que se cOnw--
densan las mﬁé de las veces en la parte superior del ele-
mento dé caldeo o bien por encima dei mismo en un punto don-
dé la temperature empoeza & menguaer.Esta condeneacién'ée
convierte en un depdsito sélido que ha de ser eliminado con =
més o‘menos_frecuencia.La limpieza,aun cuando es relativa-- |

mente fécil,drovoca ciertas pbrdidas de tiempo y a veces

precisa el empleo de herramientas especiales.
Con el fin de remediar este inconveniente,la presente in-

destinado al tratemiento de hilos textiles y més particu~
larmente de hiles superpoliam{dicos,estéd constitufdo por
dos elementos tubulares. que se.proiongan de suerte que aquél
gue se sitis por el lado dé entradé del hilo,se sujete so-
bre la méquina,constituyendo asf el elemento de caldeo pro-
plamente dicho,mientrés que el otro,situado por el lado de
la salide del hilo se soloca dentro de la zona de tempera-
tura donde se efectiia la condensacidn de los vapores,y se
monte de modo amovible a continuacidn del precipado ele-
mento. | o ‘ _
Seéﬁn una»forma‘de realizacidn de la invéncién,esfe elemen~
to de caldeo estd constituddo por un tubo qﬁe dentro de la
zone de temperatura en la gque se verifican las condensacio~
nes de vapor,se prolongs por un elemento tubular en forma
de tulips,fijemente ajustado sobre gste,enchuféndose en el
interior del miémo,dé modo amovible,un tubo corto gque firo-
longa ei'tubo inferior y en el cual se verificen las refe-

ridas condensacioness

Se compréndeié gque los medios de caldeo de éste elemento,

pueden ser de cualquier dndole.
De todas maneras,la’ invenciPn se comprenderd mejor con ayu-
. ’ ‘ . : . '
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s8e forman dépﬁsitos~aélidos—4— que provienen de la condensa-

de de la siguiente'descripciﬁn,hecha con referencias al di-
bujo esquemdtico que se acampafia y en el cual se representa,

g t{tulo de ejemplo no limitativo,una forma de realizacifn de
ééte elemento de caldeo. '

,La Figel,es una viste en corte longitudinal de un elemento

de caldeo de tipo convencional.

La Fig.2,es la misma vista en el caso del ehemento que cons-
tituye el objeto de la presente invencidn.

Segin se muestra en la Figelyun elementé de caldeo de tipo
convencional estd constitufdo por un tubo -2- provisto de
terminales;no representados en el dibujo,que .permiten su co-
nexidn con un circuito electrico,para su calentamiento.En
dicha figura 1,el nimero -3- es la curva de temperatura in-
dicando lasvdiferentes zonas de temperatura en el 1nterior
del tubo-2-,y mostrando que en la parte superior del tubo,
es decir,en la zona donde la temperatufa empieza a menguar,

cifn de vapores gque se desprenden en el momento del trate--
miento térmico del hilo que atraviesa dicho tubo. ?
La Fig.2,represente el elemento de caldeo que forma el ob-

jeto de la presente invencifnyEste elemento estéd constituddo

por un tubo -5-,enchufado en una pieze -6-,en forma de tuli-
pe montando,de modo amovible,en el interior de ésta;un tubo
corto-T- que prolonga el precitade tubo-5-,y que se inmovilize
en la par%e'superior de dicha tulipe mediante un anillo als-
lante=8-, Terminales,no representados en el dibujo,y colo-
cados respectlvamente en le parte inferior del tubo=5- y

sobre la tulipa auperior-6—,sirven para conectar el elemento
de caldeo con la fuente de corriente eléctrica,para su calen~
tamiento. , , ‘

En la Fige,2,el nimero -9-,es.la curve de temperatura in-
dicando las djversas zonas de temperatura en el elemento de
caldeo,y mostrando que dichas zonas poseen aproximadamente
le misma.@istribuciﬁn que en el caso delm elemento de cal-

deo de tipo convencional,representado en la Figele
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‘1.;Elemento de caldeo pare el tratamiento de hilos téxxiles,g

zado porque dicho elemento esté constituldo por un tube

Segim se muestra en la Fig.2,los depdsitos procedentes de
1a'condgnsaci6n de vapores que se desprenden durante el tra-
tamiento del hilo que atraviesa el elemento de caldeo,se
forman en el tubo superior -T- el nivel de une linea A-E,

gsltuada dentro de la zona de temperatura menguante,como en

rla Figolo

Por motivo de la {acil amovibilidad del tubo-7-,se con-
sigue que la inmovilizacidn de la méquina pers la eliminacién
de los depésitos que provienen de las condensacionesjes re-
ducida al minimo.Basta,en'efecto,levantar el tubo~T-,de ca-
da elemento y reemplezarlo por un tubo idéntico sin depdsi-
tos,lo que ¢ onstituye una operascidn précticamente instente-
neae.le limpleza del tubo~T7- gque lleva los depisitos,pue-
de efectuarse seguidamente fuera de la méquine,por ejemplo,
en un bafio de sosa ceMsticas. | |
Como se entenderd,la invencidn no queda limitada a 1la finica
forma de realizacidn de #ste elemento de caldeo,que ha si-
do indiceda anteriormente a t{tulo de e jemplo,ya que abarQa;
por el contrario,todas las veriantes de realizacidn posi-
blese. 4 '

NOTA

En resumen+.EL modelo de utilidad cuyo registro se solicita,

recaerﬁ gobre las siguientés reivindicaciones:

caracterizado poryue esté constitu'ido por dos elementos
tubulares que se prolongén ¥y que aquél que estd situado
por el lado de entradea del hilo,se sujeta sobre la méquina, i
constituyendo asf el elemento de caldeo propiamente dicho,
mientras que el otro,situsdo por el lado de la salide del
hilo y colocado dmmtro de le zona de temperatura donde se
efectils la condensacifn de los vapores,va montado de modo ew
emovible a continuacidn del precitado elemento.
2e—Elemento de caldeo,eegmn la reivindicacidn l,caracteri-

que en la zona de tempergtura donde se efectuan las condenw |




sacicnes de vqpqr,se'prolonga ﬁor un elemento tubular
en forma de fulipa fijaménte ajustado sobre Este y enchu-
féndose en el interior. del mismo,de modo amovible,un tu-—
bo corto que prdolonga el tubo inferior y en el cual se ve=-
110e=- rifican las referidas condensanciones.
( Je=~Se reivindice por filtimo,como cbjeto sobre el que
ha de recaerla presente invencidn, "ELEMENTO DE CALDEO
PARA EL TRATAMIENTO DE HILOS TEXTILES"
'Todo_conforme queds, descrito en la'presente memoria, que
115.-  consta de cinco hoJjas,escritas a méquine y por uma sola
carge |
Madrid, 28 de mafzp de 1959

El Agente Oficial, .
KN(RNQCM%E?R
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ESCALA VARIABLE
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