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D. Claudio Borello y D. Folco Jappelli, ambos de nacio=-
nelided italiane, domiciliados en Torino (Italia), solicitan
registrar un Modelo de Utilided, por 20 afios, para Espafia y
sus Colonias, que se refiere & ¢ BOTELLA FLEXIBLE DE BOCA
PERFECCIONADA PROVISTA DE MEDIOS QUE EVITAYLA EXPULSION DEL
TAPON AL ORIGINARSE UNA SOBREPRESION",

Bajo prioridad de la solicitud de Patente Italiana ne -
4434/58, presentede con fecha 22 de marzo de 1958, por los

seilores Claudio Borello y Folco Jappelli.-

La presente solicitud de modelo de utilidad, se refie-
re a determinadas mejoras introducidas en la constitucidn de
las botellas y recipientes similares, en los que, por lo me-
nos la zona de 1a boca del recipiente, presente una pared fa-

bricade de materia flexible, que penetra, en forma de tronco

ke
H

r

de cono, en el interior de la botella y que delimita, por me- 3

dio de un manguito o labio cilfindrico, la abertura de intro-
duccidn del tapdn, estendo dispuesto el conjunto de modo que
la presidén internma, el actuar sobre la pared troncocdénica, -
produzce el cierre del labio o menguito sobre el tapdn, impi-
diendo la salida bajo el efecto de la propia presidn.-

En general, las botellas de este tipo son de pequeiias -

dimensiones y estén febricadas en polietileno, mediante so-

plado Dhead
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Sin embargo, pueden presentarse a menudo, cesos en los
que g8 conveniente disponer de botellas de grandes dimensio-
nes, - por ejemplo de una capacidad‘de cinco litros o més, en
las que incluso el espesor de las paredes es correlativamente
mayor. En otros casos, en lugar de polietileno es conveniente-
mente y ventajoso emplear otras resinas sintéticas como por
ejemplo, superpolianidas lineales, polivinilo, polietirol y
otras, que tienen menor elasticidad que el polietileno., En -
todos casos, la parte del labio o manguito con que termina la
pared troncocénica, resulta de mayor espesor o algo rigida y
por ello no es apte para cerrar eficazmente a_presién, el ta-
péne—

Por otra parte, generalmente es conveniente que la pared
del cuello de la botella y la pared troncocdénica sean relati-
vemente rigidas y pboo flexibles, para evitar que se hinchen
como una pelota, bajo el efecto de la presidn interna y esta
rigidez puede obtenerse facilmente, aumentando oportunamente
el espesor de lag paredes.- Sin embargo, al sumentar el espe-~
sor de las paredes, aumenta_taﬁbiep ( en mayor proporcidn )
el espesor del labio ¢ manguito, lo Que resulta a veces, un
incoveniente y, ademds, la zona de unidn de la pared tronco-
cénica y el cuello, resulta excesivemente rigids, y es pro-
pensa & que se resquebraje en poco tiempo.

El objeto de la invencidn es eliminar los inooveniéntes
anteriorﬁente descritos.=

Otro fin que se persigue es eliminar los citados inco-
venientes de manera que sea compatible con el procedimiento
de fabricacién de la botella, mediante soplado, en noldes
que puedan abrirse.,—

Segin la.invencidén, una botella del tipo antes menciona-
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do, se caracteriza por ei hecho de que el citado labio, es mes
delgado por el lado de la pared troncocénica, adyacente al la—
bio. |

Segin una ulterior caracteristica de la invencidn, la pared
troncocénica se une al labio, a través de un espacio anular, en
gsentido radial.~

Ademds, segin otra caracteristica de la invencién, la pa-

red troncocdnica se acopla al cuello de la botella, através de

‘una parte en forme de arco, que sobresale radialmente hacia el

exterior, respecto & la circunferencia del cuello y que presen—
ta un espesor menor que la pared troncocdénica y que la pared =
del cuello.—

Losdemds detalles de la invencidn y el modo como esta pue—
de ser llevada a la préctica, se desprende de la descripcidn -
que sigue y que hace referencia o los dibujos anexos , dados
solo a titulo de ejemplo.—

Dichog dibujos representant

Le Fig., 1. muestra una seccidén de la botella, en fase de
fabricacidn de la zone del cuello y de su boca.—

La Fig. 2. muestra un detalle de la Fig, 1. con la zona del
cuello en condiciones de uso normal -

Las Figes.3, 4, ¥ 5 muestran en seccidn, sucesivas fases de
la formacidn de la parte en forma de arco, que une la pared -
troncocdnica con el cuello de la botella.—

Segin se sprecia en la Fig.2, la botella en ella represen—
tada, comprende un cuerpo -10-., un cuello -11- y una pared =
troncocdnica -12-, que penetre en el interior de la botella y
termine con un labio -13-, que determina la boca —14- de la bo-
tella ¥ que se cierra eldsticamente sobre la superficie del ta-

pén =15-,
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El labio -13- se une a la pared -12- a través de un es-
pacio anular de sentido radisl, y el espesor del labio =13=
es menor que el del citado espacio -16- y que el de la pared
-12- adyacente al mismo.-

La base mayor de la pared troncocdnica se une con el cue—
1lo =11- & travéds de una parte anular -17-, de seccidn trans—
versal en arco, que sobresale radialmente hacia el exterior,
respecto de la superficie cilindrica extérna del cuello =11- i
¥ que presenta un espesor menor que el de la pared troncocd- |
nica -12- y que el de la pared del cuello =11-.

En estas condiciones las paredes ;11- y =12- gon relati-
vamente rigidas, mientras que las partes =13—, =16~ y ~17=-
son eldsticas y flexibles, Ademds, precisamente la zona anu—
lar en forma de arco -17-, viene a constituir une especie de
cierre eldstico articulsr, entre al pared troncocdnica =12
vy el cuello =11-, mientras que, por el contrario, el cuello
~11- constituye una especie de moldura o armazdén reletiva -
mente r{igido, por lo que, cuando el cuerpo de la botella es
sometido a presidn, el cuello conserva sustancialmente su
conformacidn original, sin hincharse come una pelota, y ademésé
aplica a la pared troncocdnica -12- una fuerza de reaccidn i
directa, radialmente hacia el cenitro, lo que se traduce, en-
definitiva, en un eficaz cierre del lebio anular ~13~ sobre
el tapdn =15,

FPor otra parte, dada la relativa finura y deformabili-
ded del labio =13-, éste se adapta perfectamente al tapdn,
en proporetdn con la presidn y ademds permite una distribu~
cién wniforme de la fuerza de cierre, sobre toda la circunfe-—
rencia del tapin.= |

Cuendo la botella estd fabricada de polietileno, se ha

comprobado que la presencia del arco adelgazado -17-situado E
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entre la pared troncocdnica -12- y el cuello -11-, lleva con-
sigo un ulterior efecto ventajosé, que puede decirse que es
realmente sorprendente,-—

Es un hecho que, cuando el polietileno se pone en contac-
t0 con ligquidos tensoactivos (disolventes ¥y soluciones Jjabono-
sas o detergentes, emulsiones o similares) en las zonas puestas
en tensidn bi-axial, se forman facilmente grietas.- Asi en el

caso de recipientes de polietileno, fabricados segiun el inven-

to, que contuvieran ligquidos tensoactivos, las grietas se forma-.

rian en relacidn con la seccién del édngulo, entre le pared tron-
cocdnica y el cuello,-

Se ha comprobado que, gracias a la estructura del arco
=17, segin la presente invencidn, el peligro de las grietas
es sustancialmente nulo, a los efectos précticos.-—

Les botellas del tipo a qge hacemos referencia, general-
mente se fabrican por completo en material termoplédstico, me-
diante soplado, en moldes que pueden ser abiertos, partiendo
de un nicleo tubular ablandado, de este meterial.—

Sin embabgo, pasamos a describir como las botellas pue-
den ser fabricadas en la préctica, teniendo en cuente las ca-—
racter{sticas de la presente invencidn.-

As{ en la Fig. 1 se designa con -20Y- una mitad del molde
empleado en la fabricacidn mediante soplado.- Se observard en
esta fisura, que la pared troncocdnica -12'- tiene unz confi~
guracidén convergente hacia el exterior, uniéndose & la parte
tubular -21- por el lado del manguito de estrusidn (no repre-
sentado).

La zona de unidn comprende una parte anular cilindrica
~16'= y una parte anular radial -13'-, que nacen por efecto
del correspondiente acanalamiento enular, en las superficies
interiores de los dos moldes.- .

Una segunda ranura prevista en los moldes, permité obte-

ner la zona arqueads -17'-, Desde su formacidn, la botelle

e s A TR T 0 G e -
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estd separada del manguito -21-, mediante un corte a lo largo
del plano transversal —X-,rcuya posicidn, en altura, estd dis-
puesta de modo tal, que la parte anular radiai ~13'= resulte
de lg delgadez deseada,-

Bn resumen, mediante una presidn axial se hace penetrar

de golpe la pared =12'~ en el interior de la botella, por lo

- cual esta pared queda en la posicidn -12-, segin la Fig. 2,

‘mientras que les partes anulares -16'- y ~13'- vienen a cons-

tituir, respectivamente, la faja anular -16- y el labio -13-,
segin la Fig, 2.~ Es importante notar que, después de esta
vuelta, el borde libre del labio -13- tiene tendencis a ce-
fiirse elasticamente sobre el tepdn -15- indmso sin ejercer
presién sobre la botella.- Ademés, es importente notar que
cono se.apreciaré mejor en las Figs. 3, 4 y 5, el arco adelga-
zado -17- (o bien =17'-), se forma espontanesmente durante el
goplado y se gobreentiende que las dimensiones relativas de
dichas partes en esta figura, hen sido ampliadas, para la me-
jor comprensidn de lo expuesto.—

Supongamos que con -12"- se ha indicado aquella super-
ficie troncocénice de la mitad del molde -20- contra la que
se forma la pared -12'- de ia FMig. 1 y que con =11l"- se indi-
ca la superficie cilindrica para formar el cuello ~ll-, las
superficies =11l"= y ~12"~ ge unen entre sf, a través de un
acanalamiento cireular -17"-. En.la primere fase del soplado,
el nucleo tubular ablandado -2le~, se extiende de modo que
puede aplicarse,.espontaneamente, contrae la superficie ~11"-
(Fig. 3) y después contra la superficie -12"- (Pig. 4), sin
penetrar aun en el acanalamiento —17"-,

Bl materiel se adhiere, sin embargo, a estas superficies,
por lo cual, en une sucesiva fase de expansidn, en la que el
material también penetra en la ranurg'—l7"— el méximo alarga-~

mniento se verifice en la zona -22- gituada frente a la ranmura.
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In consecuencia y como se ve en la Fig. 5, la zona de
cierre -17'= tendrd un espesor menor que el de las paredes
-12'—= y -11'-,

n las Figs, 3 y 5 ha sido suprimida la ranura necesaria

.para la formacidn de las partes -13'= y -16'=~, en cuanto que

esta ranura no tiene importancie alguna para la explicacidn
de los fendmenos gque ocurren, en relacidn con la ranura aca-
nalada -17"-,

s inferesanﬁe observar que, gracias & la aparicidn de
le zone arqueada -17- (PFig. 2) respecto al cuello -11-, es
posible aplicar sobre la botelle, una cdpsula de garantia, por
ejemplo hojas de sluminio, sujetesdas en torno al borde forma-
do en el cierre.-

Se sobreentiende gque la invenciénvno queda limitada a la
sola forma de ejecucidn descrite y representada y que pueden
introducirse muchas modificaciones, sin salirse de la idea
principel .-

El Modelo de Utilidad, por "Botella flexible de boca per-
feccionada provista de medios qué evitan la expulsidn del ta-
pdn al originarse una sobrepresidn", cuyo privilegio de explo-
tacidn en Espafia y sus Posesiones,use solicita por un periodo
de 20 afios, recaerd sobre.las particularidades que se concre-

tan en las siguientes,

REIVINDICACTIOTINLES

le,~ "BOTELLA FLEXIELE DE BOCA PLRFECCIONADA, PROVISTA
DE MEDIOS QUE EVITAN LA EXPULSION DEL TAPON AL ORIGIITARSE

"UNA SOBRSPRESIONM", caracterizada por el hecho de gue la boca

del recipiente estd organizada de modo que por inflexidn y

repliegue de un tabique flexible, gqueda formada y dirigida ha-
cia el interior del cuello de la botella, una embocadura tron-—
cocdnica, cuyo borde interior, que corresponde a la base menor

de la embocadura troncocdnica, estd rematado por un menguito
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gque forme un labio cilindrico que delimite la abertura ca -
librada por la que se inserta axialmente el tapdn, habidn-
dose previsto que entre el labio cilindrico y el tabique tron-

cocdnico quede situada una porcidn anular en sentido radial,

siendo el espesor de pared del labio cilindrico, menor que el
del citado espacio anular y pared troncocdnica adyacente, re-
sultando de tal disposicién que la sobrepresidn interna, al
actuar sobre el tabique troncocdénico, produce automaticamente
une mayor accidn de cierre del labio contra el tapdn inserto.

28,- "BOTELLA FLEXIBLE DE BOCA PERFECCIONADA, PROVISTA
DE MEDIOS QUE EVITAN LA EXPULSION DEL TAPON AL ORIGINARSE
UNA SOBREPRESION", segiin la reivindicacidn 18, caracterizada
por el hecho de que la unidn, sin solucidén de continuidad,
entre la base mayor de la pared troncocdnica y el cuello ci-
1indrico del envase que forman una sola pieza, se realiza =
travds de unaparte anular, de seccidn transversal en arco,
que se dirige radialmente hacia el exterior, originando un
borddn periférico, siendo el espesdr de la pared flexible de
dicha parte anular de unién, menor que lcg espesores propios
de las paredes de la parte troncocdnica y de la que counstituye
el cuello cilfindrico.-

38,- “"BOTELLA FLEXIBLE DE BOCA PERFECCIONADA, PROVISTA
DE MEDIOS QUE EVITAN Li EXPULSION DEL TAPON AL ORIGINARSE
UNA SOBREBPRESION", Tal como se ha descrito y demostrado en
los dibujos adjuntos.-

Consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola cara.-

Barcelona a 23 de Diciembre de 1958.-~

P.A. de D, Claudio Borello ¥y
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