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s o b r e
» TEEBOR PARA CUELLOS DE CAMISA *

La presente invención se re f ie re  s  tensores para cuellos 
de camisa y, aunque se ap lica  más particularm ente a tensores que 
van introducidos o montados de manera permanente en e l  cuello , 
puede ap licarse  igualmente bien a tensores que se colocan en un 
cuello de camisa de forma que pueden q u ita rse , s i  se desea, de 
dicho cuello cuando óste se vaya a lav a r.

El objeto de la  invención es proporcionar un modelo de ten  
sor para cuellos de camisa que normalmente permanezca ríg ido  de 
manera que mantenga e l  cuello en posición, y que a l mismo tiempo 
sea e lá s tico  y , por lo  tan to , capaz de adaptarse oon objeto de
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f a c i l i t a r  tina verdadera comodidad durante su uso*

Comprensivamente, según e l presente invento» se t r a ta  de un 
tenso r para cuellos de camisa fue es tá  hecho de un m aterial p lás 
t ic o , e lá stico  y re s is te n te  a l  calo r, y fue vá provisto de una - 
canal o más que se extiende o extienden, esencialmente, en toda 
la  longitud del ten so r.

De acuerdo con un modelo preferido de la  invención, la  ca­
nal o cada oanal es de forma cóncava o convez», en su sección - 
tran sv ersa l, sirviendo para aumentar la  rig id ez  y e lastic id ad  — 
del tensor.

11 tensor puede e s ta r  formado por una so la  ranura o p lu ra­
lidad  de ranuras, la s  cuales pueden ser de cualquier sección — 
tran sv ersa l que se deseej por ejemplo, pueden adoptar la  forma 
de una *Tr«, o cuadro su p erfic ia le s , u o tra  sección transver­
s a l .

11 tensor puede hacerse de m aterial o p e lícu la  de p o lió ste r 
fue sea resisten te , a l  ca lo r y de un grosor adecuado, esto es, e l  
rededor de 0.01^ de grueso, con objeto de f a c i l i t a r  la  e la s t ic i ­
dad y rig idez necesarias. Un m ateria l particularm ente adecuado - 
es la  pelícu la  de p o lió s te r fue se conoce bajo la  Marca de Jáb ri 
oa "MELJLMBi'*' o **K!YLáB.*, estando hecha e s ta  última de te re f ta la to  
dé p o lie tllen o , e l polímero formado por la  reacción de la  sondea 
sación entre e l  g ilc o l de e tllen o  y e l ácido te re f tá l ic o .

Bate m aterial conserva la s  propiedades necesarias de r i g i ­
dez o tie su ra  y e lastic id ad  o flex ib ilid ad  sobre una escala de 
temperaturas como la s  qj*e normalmente tienen  lugar durante e l  la  
vado o planchado del cuello y , por consiguiente, lo s tensores - 
construidos con este m aterial son particularm ente adecuados para 
i r  montados o colocados permanentemente en lo s cuellos de camisa, 

la  forma j/ o  tamaño de la  sección tran sv e rsa l de cada ranu
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ra  puede v a ria r a lo  largo de la  longitud de l a  ranura y és ta  pue 
de ser para le la  oon e l  borde del tenso r, o puede e s ta r  colocada 
y formada oon raspeóte a su longitud en cualquier posición fue se 

;desee*;
El tensor puede adoptar l a  forma de una curvatura cóncavo­

convexa en toda su longitud de forma fue cuando e l  tensor se ada£ 
ta  a un cuello de camisa con su convexidad longitudinal d irig id a  
bacía la  cara delantera del cuello , e l  tensor tiende además a evl 
t a r  que esta  cara del cuello se a f lo je  y, por lo  general, mantie­
ne e l  a ju ste  o conformación da dicho lado del cuello*
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El tensor se coloca en un cuello de camisa para e v ita r  to ­
da señal v is ib le  de uso* Esto se consigue convenientemente colo­
cando e l tensor con e l lado cóncavo o hueco de la  ranura d ir ig i­
do hacia la  cara delan tera  del cuello de la  camisa.

La ranura o ranuras del tensor pueden formarse prensando o 
estampando e l m aterial con e l cual se hace e l  ten so r, © pueden 
producirse de cualquier o tra  manera conveniente.

Con objeto de que la  invención pueda comprenderse de mane­
ra  más c la ra , a continuación se describen, a modo de ejemplo, la s  
incorporaciones de la  misma, con referencia  a lo s dibujos anexos, 
donde;

Las Figures 1* y 2a son v is ta s  delan tera  y la te r a l ,  respec­
tivamente, de un tip o  recto  de tensor construido de acuerdo con 
e s ta  invención.

Las Figuras 5a y 4a son secciones tran sv ersa les  tomadas so­
bre la  lin ca  I I I - I I I  de la  Figura I a y fue representen, re sp ec ti­
vamente, d iferen tes formas de la s  ranuras.

La Figura 5* representa una modificación de la  Figura l«  y 
la s  Figuras 6a , 7a y 8a representan e l invento aplicado a o tras 
formas de tensores.
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Om referencia  en primer lugar a la s  Figuras I a a 4a fue 

ilu s tra n  la  invención aplicada a un tensor re s te , convencional, 
para cuellos de camisa, 1, dicho tensor llev a , en un lado, una 
ranura cóncavo-convexa g: q.ue forma una moldura o canal 5 que se 

5* extiende ligeramente más a l lá  del otro lado del te n sa r . Este mol 
dure Z  se extiende* esencialmente* por toda la  longitud del ten 
sor y puede adoptar una sección su p erfic ia l en forma de oo 

mo se maestra on la  Figura 3a , o una sección en forma de **V", co 
mo se ve en la  Figura da , o (malquiera o tra  seoción que se desee. 

10, Según una modificación ilu s trad a  por la  Figura 5a , e l ten
sor puede hacerse con dos oanales alineados 3 que se extienden a 
lo  largo del ten so r, en dos partes*

La Figura 6a representa cómo puede hacerse un tensor más 
ancho, oon dos canales para le las 3 , espaciadas por separado.

13* La Figura 7a representa un tensor 1 en forma de "boomerang»
o de ccodo», con una canal 5 que sigue la  forma del tensor, y

La Figura 8a representa un tip o  sim ilar de tenso r, pero 
siendo lo s extremos de cada lado del codo de d iferen te  ancho, te  
niendo cada extremo o brazo su propia canal 3,

30. Segán se ha dicho anteriorm ente, lo s  tensores se hacen, pre
fereñtemente, de un m aterial de pelícu la  de p o liá s te r .

Oada una de la s  d ife ren tes formas de tensores representa* 
dos y descritos puede curvarse o combarse ligeram ente, s i  a s í  se 
desea, de manera long itud inal, t a l  y como se representa, a modo 

25, de ejemplo, en e l  bosquejo formado por lín eas  de trazos y puntos 
de la  figu ra  3a , con objeto de ayudar a mantener la  conformación 
natu ra l del cuello de la  camisa.

ir o f  jl
En resuaeni la  presente patente de modelo da u tilid ad  recae 

30. rá  sobre la s  siguientes re iv indicacionest
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I a . -  Tensor para cuellos de oamiaa de un m aterial e l á s t i ­

co, re s is te n te  a l  ca lo r, caracterizad© por i r  provisto  de cana­
le s  que se extienden esencialmente a lo largo del tensor*

2a . -  Tensor para cuello de camisa según la  reiv indicación 
&* I a» caracterizado porque cada ©anal es de forma cóncavo-oonvexa 

en su sección tran sv ersa l.
3a . -  Tensor para ouellos de camisa según la  reiv indicación 

I a o 2®, caracterizado porque dichas canales se extienden esen­
cialmente a todo lo  largo del tensor.

10. 4a . -  Tensor para cuellos de oamisa según cualquiera de la s
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque comprende ca­
nales que se alargan en lín ea  por toda la  longitud, esencialmen­
te ,  del ten so r.

5ft. -  Tensor para cuellos de comisa según cualquiera de la s  
15. reivindicaciones precedentes, caracterizado porque se curva lon­

gitudinalmente para ayudar a mantener la  conformación natu ra l del 
cuello de la  camisa.
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