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M O D E L O  DE  U T I L I D A D  

P O R  V E I N T E  A N O S  

E N E S P A N A

solicitad o a favor de D. Felipe Colera Soler, de naciona­

lidad española, domiciliado en Valencia, C/. Ermita nP 25

p o r

= ; = = ; =  "TENAZA-PINZA MANUAL PARA SOLDADURA DE PUNTOS".;=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

5

El Modelo de Utilidad a que se re fie re  la  presen­

te  memoria d escrip tiva y adjuntos dibujos, es tá  destinado 

a garantizar la  exclusiva fabricación y venta en España y 

sus te r r i to r io s  dependientes de una tenaza-pinza manual 

para soldadura por puntos, que por sus evidentes cualida­

des de novedad y u tilid ad , supone para su t i tu la r  mérito 

suficiente para que le  sea otorgado el p rivilegio  de ex­

clusividad que se s o lic i ta  mediante el presente expedien­

t e . -

10 La tenaza-pinza cuya descripción vamos a in ic ia r
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seguidamente, constituye una nueva herramienta de uso ma­

nual para la  modalidad de soldadura llamada de puntos,de 

f á c i l  manejo y sobre todo de una gran seguridad en la  -  

aplicación sobre e l conjunto a soldar, ya que su juego de 

palancas permite e jercer la  presión necesaria para que se 

verifique la  autosoldadura o fusión de lo s  m ateriales,con  

un esfuerzo fís ico  relativamente pequeño.

Además de e llo , su estru ctu ra da a l operario una 

gran facilid ad  para su manejo, ya que dispone a su alcan­

ce de un in terru p tor que c ie rra  e l c ircu ito  a su voluntad, 

y se encuentra dotada además de unas conducciones de agua 

para refrig eració n . Todo ello reunido en una manejable y 

cómoda herramienta.

Para mejor comprensión de la s  c a ra c te r ís tic a s  de 

esta  nueva tenaza-pinza, hemos considerado conveniente -  

acompañar una hoja de dibujos, en la  que se ofrece en su 

única figura una reproducción g ráfica  de la  misma, con la  

necesaria aclaración  de que este dibujo por su carácter  

de ejemplo no deberá co n stitu ir una lim itación de su obje 

to , sino que deberá ser considerado en su más amplio sen­

tido .

Nuestra tenaza consta de dos palancas - 1 -  y - 2 - ,  

que constituyen a la  vez lo s  brazos sobre los que acciona 

el operario tanto para su abertura y c ie rre  sobre e l con­

junto a soldar, como para establecer el contato que c ie ­

rra  e l c ircu ito  mediante e l pulsador - 3 -  que lle v a  dispue3 

to a l efecto e l  citado brazo de palanca - 2 - .

Estas dos palancas indicadas, se encuentran re la ­

cionadas entre s í mediante o tra  palanca - 4 - ,  que se encum 

t r a  sujeta por un extremo en la  que señalamos con - 2 - ,  y
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su extremo opuesto se encuentra apoyado en e l extremo -5 -  

de un to rn illo  roscado - 6 - ,  que se h alla montado sobre la  

palanca - 1 - .  Este to rn illo  -6 -  es regulador de la  mayor o 

menor abertura o separación que deba e x is t i r  entre las  pa 

lancas - 1 -  y - 2 - ,  por razón de l a  naturaleza de los con­

juntos a soldar, y tambián de la  presión a e je rce r .

l a  palanca - 2 - ,  por su extremo an terio r, se halla  

unida con posibilidad de giro sobre la  pieza transversal 

- 7 - ,  mediante e l  pasador - 8 - ,  que actúa de eje de g iro ,ee  

tando e s ta  pieza unida tambián con posibilidad pLe giro en 

- 9 -  con la  palanca - 1 - .

Esta unión de la  palanca - 1 -  con la  pieza trans­

versal - 7 - ,  tiene asimismo un juego de palanca, que se ve 

solicitad o por el muelle -1 0 - , que une por los ju n to s -11- 

y -1 2 -  a estas mismas piezas.

Tanto la  palanca - 1 -  como la  pieza tran sversal -  

- 7 - ,  llevan solidariamente montados los soportes - 1 3 - ,pro 

v isto s de sus correspondientes to rn illo s  -1 4 - ,  los cuales 

sirven para su jetar a lo s  brazos porta-puntos -1 5 - ,  de -  

longitud adecuada, que avanzan paralelos entre s i ,  curván 

dose en sus extremos -1 6 - ,  en los que llevan unas boqui­

l la s  o electrodos -1 7 - ,  enroscados o cónicos, fácilmente 

recambiables, que convergen entre s i ,  y mediante los cua­

les  se p ractica  la  soldadura por puntos objeto de esta  -  

nueva herramienta.

Los citados soportes -1 3 - , efectúan al propio tien 

po la  sujeción de los cables conductores -1 8 - ,  verificán ­

dose la  refrig eració n  de lo s  brazos por lo s  conductores 

-1 9 - del agua de refrig eració n  aportada por los correspon 

dientes tubos. —
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para la  u tilizació n  de esta  tenaza-pinza soldado-! 

ra , se la  sitú a  en circu ito  con e l transformador que ha 

de alimentar de corriente a los brazos porta-puntos -1 5 - ,  

a través de los cables -1 8 - ,  y actuando sobre el juego de 

palancas - 1 -  y - 2 - ,  que accionan a la  vez a la s  - 4 -  y pie 

za transversal - 7 - ,  se v e r if ic a  su apertura y c ie rre  so­

bre e l objeto a soldar, aprisionando entre los electrodos 

la  parte que ha de re c ib ir  la  soldadura, accionando el -  

operario seguidamente sobre el pulsador - 3 -  que comporta 

la  palanca - 2 - ,  y cerrando el c ircu ito  que ejecuta la  sol 

dadura o fusión de lo s  m ateriales, c a ra c te r ís tic a  de es­

te  tipo de soldadura llamada "de puntos"*

Esta herramienta podrá construirse de diferentes  

tamaños, de acuerdo con lo s  trabajos de soldado que deba 

re a liz a r , y serán variables asimismo la s  circunstancias  

de m ateriales, tamaños y formas de sus diferentes partes  

principales, a s í  como otros d etalles constructivos que la  

p ráctica  aconsejara modificar, los cuales quedarán compre 

didos dentro del presente re g istro , siempre y cuando no 

entrañen alteración  de su esencialidad, reflejad a en la  

siguiente

N O T A
Los puntos nuevos que se presentan para su reivin  

dicación en el presente Modelo de U tilidad , son:

I B . -  Tenaza-pinza manual para soldadura de puntos 

caracterizada por constar de dos palancas sobre la s  que 

actúa e l operario, la s  cuales se hallan unidas entre si  

por una te rc e ra , cuyo extremo e stá  unido con posibilidad  

de giro en una palanca y su extremo se encuentra apoyado
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en e l extremo de un to rn illo  roscado que posee la  o tra  pa

lanca, siendo este to m illo  determinativo de la  mayor o

menor separación de la s  dos palancas manuales.

2 9 . -  Tenaza-pinza manual para soldadura de puntos, 

caracterizada porque consta de una palanca transversal -  

que se encuentra unida por medio de pasadores con posibi­

lidad de g iro , a la s  dos palancas manuales de la  preceden 

te  reivindicación, hallándose la  palanca transversal uni­

da mediante un muelle con la  palanca manual comportadora 

del to rn illo  roscado.

3 9 . -  Tenaza-pinza manual para soldadura de puntos, 

caracterizada porque tanto la  palanca manual que posee el 

to rn illo  roscado como le^alanca tran sv ersal, comportan -  

sendos soportes provistos de sus correspondientes to rn i­

l lo s , que sujetan lo s  cables conductores de e lectricid ad  

y lo s  brazos porta-puntos, de longitud conveniente, para­

le lo s  entre s i ,  que poseen a la  vez la s  conducciones de 

agua refrig eran te , y cuyos brazos, se doblan convergente- 

mente poseyendo en sus extremos los electrodos coinciden­

tes ,  con posibilidad de desmontarse.

4 9 , -  Tenaza-pinza manual para soldadura de puntos, 

caracterizada porque en una de las  palanoas manuales de 

la  primera reivindicación lle v a  montado un pulsador para 

el cierre  del c irc u ito , mediante el cual e l operario de­

termina el comienzo y fin  de la  soldadura de puntos. Y

5 9 .-  "TENAZA-PINZA MANUAL PARA SOLDADURA DE PUN­

TOS", de conformidad en un todo én lo esencial y fines in  

d u striales a lo descrito en lgjprecedente Memoria Descrip­

tiv a  y gráficamente representado en los adjuntos planos 

p^ra su mejor comprensión. —
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Esta Memoria consta de CINCO hojas e s c rita s  o me­

canografiadas por una sola cara a doble espacio en 129 l i  

neas.

Valencia, 13 de Mayo de 1.959  

Por autorización del interesado
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