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correspondiente a un MDDELO DE UTILIDAD que se solicite
por vointe sfios en Esgpafiz, a favmp de Don Pascuel MATEU
SANCHEZ, de nacionslided espefiola, residente en VALENCIA,
gunalegcérregui nime 20, por: "ABRABADERA PERFECC IONADA
PARA ANDAMIAJES METALICOS®s

" e G o em W W

Aporta el invento que se va & describir suetone

clales mejoras sobre todo lo ya conocldo en materia de
fijacidén de tubos para levantamiento de endamios metéli-
COSe

| Bste técnica del andamio metslico ha adquiride
en los Ultimos sifios gran preponderancis sobre los clésicos
de medera que tienden a deseperecer arrollados por la
imposieidn répide de las plezas prefabricedas y la extraor
dinarie economfa del andamio metélico frente & la cereop
tia de la madera y nsturalmente las mayores seguridades
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¥ cepacidaedes de carca de los metdlicos frente & los de
nedergs |

Sin embargo el andamio metdlico no ha invedide
el campo que por sus ventajas es acreedor en el papel,
porque en la préctica ain venfan presenendo inconvenien-
tes tales como que &l ser les abrazaderas lnmovilizedee
por presiones, logradas mediante las e;]ercidas por dispo=

8ltivos de apriete a base de tornillos, resultan imper—

fectaz.

Estas piezas en tornillo tienen en si la sume
de inconvenientes que deciamos, han limitado las aplice~-
ciones de los endamis metflicose

Efectivemente, la vida de estas plezas es cor-

tee Téngase en cuente que se ha de tener sbsoluta seguri- |

dad en las cargas calculadas que han de ser soportadas

con lujJo de precguciones, por tanta no cesbhe el aprovechs~ :

miento &l méximo que en otras condiciones o para oiros
trabajos se podrien tolersr. Aqii la tolerancis es minima.

Como por otro ledo el trabajo a que se someten

los planos inclinados de machos y hembras e rosca es gran~!

de, quiere decirse que ya de por si estédn condenadas de
antemano a trabajar intensamente.

Estos factores se acentian en las piezas que
ven en las partes bajas ya que el cédlculo de piezas de
epriete que hey que colocar es tedricamente independiente
de la altura, sino gque en las partes bajas que han de so-
porter pesos mayores se colocan mes ebragaderas pers que
se distribuyan la carga' y cada una soporte la misme que
8l estuviese mes slte, pero sinbdmbergo y por encima de

estos cdlculos ustemdticos tedricps estéd le precedcidn
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pera evitar o compensar el error y se garantize su per-
fecto funcionamiento forzando Lim presidn de aprietes

Por el hecho de estar casi siempre a le intem-
perie, los agentes atmosféricos ectian ininterrumpida=
mente con su accion demdledora a le que se suma le no
nenos destructors de los meteoros, les acorta la vide
a pesar de que &l ser desmontadas se someten & recuperes
cidn mediante meticulosa liupieza y nuevo e&lquitranado
por inmersicn.

Hesta sqii en cuanto a mala economis de mate-

rigles o sea elevado costo en orden a los materiales.

En cuento a la mano de obra resultan igualmente i
a precios altos siendo la causa igualmente ol sistema de |
fijacion e inmovilizecidn de los tubom & base de rosce,
o sea accionamiento a vueltaes tanto en el montaje como en }
el desmontadoe

Ello repercute en el costo de utilizacidn ya
que el tiempo de montalJe se computa & efectoa de alquiler
o simplemente de utilizecién propia y los de desmontedo
sl bien el tiempo del mismo cae fuera del alquiler, =i
repercute en el célculo de los precios de explotacidn si
son en rentae

Si fueran en explotacidn directe la repercusidn
ea del mismo orden. ;

T.e fabricacidn de las sbragederas de los kodelos
ye conocidos es mes carae, por requerir maquinariag mas com—?

plicada que el gue estamos describiendo.

Quedan sefialados 1os inconvenientes pes frecuen—

tes y destacados de los sistema ya conocidos y no sefislé-



o S AT,

-

PO

10—

15~

20 o

25 o=

306~

¥ mas répido de desmonter.

mos otros de menor envergadura por considersr que lo
dicho ya es mes que smficiente y por tanto seris exten—
der innecesariamente este escrito con tods ves gqus ede—
mie salten a la viste de cualguier persons un poco ini-
ciadas

Se han sefiglado loa inconvenientes descritos

P 2 e Y St

por ser los gque ®wElve el invento que estamos describiendo,!

por lo que 1lega & un objeto industriel mucho mes perfec— |

to y en mejores condiciones de trabajo, mas rentable, mes :

bereto, mas fécil de fabricer, mas sencillo de instekr

Aconmpeafiamos dibujo sobre el que haremos la

deseripeidn y que es 8l mismo tiempo una exposicidn de

une reallzecidn préetice pero se eita solamente a tfitulo |

de ejemplo y sin cardeter limitativo algunoce
Estd constituido por dos plezas que enla,adss

como los eslaebones de una cadena y de tal suerte que la

una quede desviada 90R de la posicidn simetrica, se suel- '

den por los puntos de contacto y asinpssan a ser realmen- |

te una, pero en su fabricaeion se procede a fabricer so-

lamente una clase de pilezas y posteriormente se enlazan
0 conjuntan como ueda descrito.
En la figure 12, se muestran las dos piezas

Ya acopladas y soldadaa y por lo tanto constituyendo el

fdnico objeto industrisl a que se refiere el presente expe- .

diente, viniendo representada una de ellaes en rayedo ¥
la otra sin raysr y sobre esta segunde vamos e describir
su funcionamientos

Es (1) una pieza de hierro o acero en "U*

N A T T

viviendo otre exactamente iguel pero invisible en la viataé
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ocﬁlta por la primere pero parelelamente dispuestes que
ge inmovilizan por el eje (2) que lleve soldmdos sug exe
tremos unonen cade une de estas dos plezas en "U" sire
viendo &l mismo tliempo de eje de giro de la pileza (3)‘
pletina del mismo material de forma sinuosa que por uns
de sus extremos ebrazse y sbarcae al mencionado eje que
le sirve de punto de apoyo para el giro mientras que su
otro extremo doblado en engulo ligeramente obtuso lleve
con forna de eea soldada uns pleza (5) que atraviesa la
mencioneds (3) en su extremo (4) para doblarse (6) y au~
mentsr la superricie de soldadura y; por el otro extremo
ve igualmente soldedo.

Otre pleza siempre en el misumo materisl y
ghora en forma de cuffa con una ranura longltudinel ha
quedado prisionera por esta raenure mediante la pieza (5)
al conjunto genersal, pero con libértad de desplazarse
todo lo que su ranure le permites

El desarrollo de esta pieza (f) se aprecias en
la figura 28, una delta truncaede con uns ranura longitu=—
dingl centrade que sirve de eje de plegamientonde les
remes del deltas

En la figura 32 se ve vista.superior de la pie-
za que estamos describiendo (8) la cabeza de la cufia y
(9) la ranura longitudinel.

Pare su funclonamiento la pieza (3) de la figure
19; gira sobre el eje (2) como indica 1la flecha (10) hes-
ta inserter el extremo (4) entre las ramas (11) de las
dos piezes en "U% (1) y entonces cruzando la pieza (7)
actin de cerrojo y por la accion de cufia desplazeda a lo

lergo de su ranurs longitudinal presionard el tubo del

im0
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plezas en sinusoide y (4) los extremos sobre loe que se

i L
73713

endemio que quedd sbrazado o sbercados
Parg mayor clerided moastramos en le figura 48

el momento en que la pleza (7) despues de quedar abercedo
el tubo del andamio (12), gire pera actuar de cerrolos
Aln girerd mes segin indice la flecha (13)
haste en—~trer en contacto é.on el resto del dispositivo
que le impide seguir girando. Entonces eata pieza (T7)
e8 golpeada en su cebeza ‘(14) tanto como haga falta para
que el tubo (12) quede rigidamente aprisionado hasta el
extremo de que la abrazadere sea Incapaz de resbalar &
lo largo del tubo aun cuando sufra carges que lo requie—
rans Parse solterlo se golpea sobre el otro extremo.
La figura 58 puesu-a el dispositivo totelmente
¥ en posicidn de trabajo, siendo (1) las piezas en “U"

(2) el eje visible en una sola de las pertes, son (3) las

sueldan los extremos (6) de las pilezas (5)e

Son (7) las cufias de spriete y (8) la cabeze
sobre la que se golpea pare que queden suficientemente
prietos los grilletes sobre los tubos (12) de los que
uno se ve de frente y otro de lado tel y como hemos des~
erito. |

Descrito suficientemente el invento gueda de-
mostrado que posee suficientes caracteristicas para que
g6 le conceda el privilegio del registro que se solicita
haciendose constar que de la reslizecion préctice y en

general de su contenido se hard tan extenso uso como lg

Ley concede siendo su.seepti‘bl_e de modificaciones de detge
lle siempre gue no afecten & su fundemento.

N O T a
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En resumen: E1l Modelo de Utilidad, recaeré sobre
las perticularidades de las siguientes i
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| 12 o~ Abrazadere perfeccionade para andamisjes
metel icoe, ceracterilzeda Por estar constituide por un
conjunto de dos plezas enlezadas a modo de eslebones
de cadens desviados simulteneamente 908 de su posicidn
simétrica. |

28 o= Abrezedera perfeccionada pars andamiajes H

metalicos, caracterizada porque segun reivindicacidn an-
terior cada una de las piezas estd constituida por un
bastidor constlituido por dos piezas en "U" parslelamente
dispuestas e inmovilizadss relevivemente uns a otre por
un redondo que hece de eje a2 otra pieza en sinusoide que
por un extremo se dobla sobre si mismo @lrededor del citaA}i
do eje y por el otro es atravesado por redondo que fija |

su otro extremo en la parte mas saliente del sinusoide.
38 .~ Abrazedersa perfeccionads para andamiasjes

metélicos, caracterizada porque segin reivindicacidn an~
terior el redondo que queda inmovilizado sobre le pieza
en sinusoide conduce el desplazemiento de otra pleza cufia :
mediante ranure practicada longitudinelmente siendo el
desarrollo de esta pleza un delta despuntado y que se :
dobla: haste dejar parsleles las aletas del delta ¥y separa:-‘-_?
des una distancia igusl &l ancho de la ranure. |

48 o "ABRABADERA PERFECC JONADA PARA ANDAMIAJES
METALICOS". |

Todo tal ¥y como gueda descrito y reivindicado

en la pregents memoria deseriptiva gue consta de siete
hoJee escritas e m'aquina y se ilustra con el dibujo que

se acompafia.
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