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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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para un Modelo de Utilidad, por veinte afios, por:

"UN GRUPC MONOBLOQUE CICLON~VENTILADOR PARA TRANS-—
PORTE NEUMATICO DE PRODUCTOS PULVERUIENTOS*", a fa-
vor de Victor Gruber y Cla. Ltda., entidad espafio—
la, residente en Bilbeo, Alameda de San Mamée mim.
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Existen numerosas pequefies industries (fébrices
de piensos compuestos, de harinss, de productos ali-
menticios, de chocolates, industrias quimicas, eta.,
eto.) donde los productos granulados o en polvo, es—
peclalmente a la salide de molinos y mezcladoras,
han de transportarse en su proceso de une mdquina &
otra, o depositarse en silos para su almaecenamiento
o ensagque. Le menipulacién de éstos productos me

efectia genéralmente por sistemas manuales o mecé-
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nicos. Algunas industrias emplean sistemas de trans-
porte neundtico e base de instalaciones calculadas y
adaptadas & cada caso especifico. El esquema de estas
instaleciones resulte bastante complicado, ya que
normalmente se monte un ventiledor o aspirador central
8l gque convergen todas las tuberias de aspiracién y
transporte. E1 costo de estas instalaociones ha de re-
sultar forzosamente elevado, ya que requiere un com-
plicado sistema de tuberiaé que han de adaptarse, en
ceda caso, a la disposicién del edifioio industriasl.
Por otrae perte, las instalaclones centralizadas tie-
nen un elevado gasto de entretenimiento, ya que todo
el sistema ha de funcionar al mismo tiempo, aunque al-
gunos oircuitos de la instalacién estén fuera de fun-
cionemiento.

Para evitar los inconvenientes expuestos, se ha
ideado un grupo monobloque para transporte neumdtico,
féecilmente adaptable a cada méquina o proceso de fa-
bricecién, pudiendo funcionar varias unidades en gru-.
pos o individualmente.

El eparato objeto del presenie Modelo de Utilided
conste sustanclialmente de los siguientes elementos
segin se detella en el dibujo adjuntos

Un c¢iclén -5~ con entrada en espiral sobresalien-
te ~4—y donde por accidén de la fuerza centrifugas se
separa y deposita el material pulverulento transpor-
tado neumdticamente. A esta boca de entrade sge acopla
la tuberia de aspiracidén conectada a le méquine cﬁyo
producto obtenido se quiere transportar. El producto
separado se descarga por la boea -6~ que puede ir
conectade a un depbsito colector, silo, o tolva de
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producto transportado. Socbre dicho ciclén vé montado
orgdnicamente un ventilador centrifugo ~3- cuyo rotor

-2- eg acolonado por un electromotor vertical =l-. El

ventilador centr{fugo espira el aire & través del ci-

clén y lo expulsa al exterior o lo hace recirculaer,
en circuito cerrado, a través de la instalecién me-
diante tuberias apropiadas.

El sparato detellado forma un conjunto que ocupa
reducido espacio y resulta muy fédcil de instaler y
acoplar & cads caso particular. Su costo serd inferiar
gl de un ciclén y un ventilador rabricados por separa—
do, ya que en le unided al acoplarlos orgénicamente se
aprovechan conjuntamente partes de cada uno. Estos
Grupos individueles se pueden fabricar en temaflos nor-
malizados y fabricarse en serie.

Las modificaciones que puedan ser introducidas
en el objeto descrito y que no afecten a le esencieli-
dad caracteristice del mismo, se considerarda incluidase
en el presente modelo de utilidad, sean ocualquiera las
circunstancias que concurrean.
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Desorito suficientemente el objeto del modelo se
declaren de novedad en Espafia las sigulentess
REIVINDICACIONES
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18, Un grupo monoblogque ciclon-ventilador para
transporte neumftico de productos pulverulentos, carac-
terizado por comprender, en combinacién: un ventilador
centrifugo; un motor eléectrico de eje vertical direc~
tamente acoplado al ventilador centrffugo; uns coémers
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ciclénica cuyo eje vertical estd en linea con el eje
del ventilador, teniendo esta éémara ciclénice una
entrada tangencial a scoplar, como boca de aspirecién,
a la sglide de la médquine ocuyo producto me desea trans—
portars y una salida en la parte inferior del ciclén
para la descarga del material pulverulento retirado de
1a mdquina.

28,- Un grupo monobloqﬁe cieclén-ventilador para
transporte neumdtico de productoe pulverulentos, segin
ge reivindica en el punto 12, carscterizado porque el

acoplamiento del ciclén a la salida de la mdquina se

realiza a través de un conducto de conexidén.

38,- Un grupo monobloque ciclén-ventilador pera
transporte neumdtico de productos pulverulentom, segin
se reivindice en los puntos anteriores,>caracterizado
porque el ventilador centrifugo aspira el aire e través
del cleldn y lo expulsae al exterior.

42 ,~ Un grupo monobioque ciclén-ventilador pere
transporte neumdtico de productos pulverulentos, segin
ge relvindica en los puntos 12 y 22, caracterigado por-
que el ventilador centrifugo hace recircular el aire en
circuito cerrado a través de la instalacidén mediante
tuberias asdecuadas.

58.- "UN GRUPO MONOBLOQUE CICLON~VENTILADOR PARA
TRANSPORTE NEUMATICO DE PRODUCTOS PULVERULENTOSY .

Todo ello conforme se eacribe y reivindice en la
memoria que antecede que consta de cuatro hojae escri-
tes a médquine por una sola cara y dibujos que la ilue-
tran. '

’  Madrid, 16 o de 1.959
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