
736  94
M E M O R I  A D E S C R I  P I  V A-
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QUE se une a l á  S o lic itu d  de r e g is t ro  de un Modelo de 
U til id a d , por v e in te  años, en España a favo r de Don 
Luis Meléndez N eira , de nac ionalidad  española y domi­
c ilia d o  en Madrid, por "ENGRASADOR CON ACCIONAMIENTO 
ELECTROMAGNETICO?.--------------------- ---------— ----------- —
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E1 o b je tiv o  d e l p resen te  modelo de u t i l id a d  cuyo r e ­
g is tro  se s o l i c i t a ,  es l a  c reación  de un nuevo engrasa­
dor p ara  m aquinaria generalmente movida por e le c t r ic id a d ,  
lo que perm ite u t i l i z a ?  l a  puesta  en marcha del motor 
e lé c tr ic o  p ara  hacer funoionar también e l  engrasador, y 
contrariam ente  de tener l a  éa ida  de a c e ite  cuando se de­
tie n e  e l  movimiento d e l motor y por lo tan to  e l  de la  
máquina.

Es arlare que e s te  engrasador también puede u t i l i z a r s e  
en una máquina que no e s té  movida e léc tric a m e n te , siempre 
que e x is ta  f lu id o  e lé c tr ic o  de alumbrado en e l  lo c a l ,  ya
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que b a s ta r ía  u n ir  la  p a r te  e lec trom agnética  del angra-, 
sador con l a  l ín e a  de alumbrado in terponiendo un in te ­
r ru p to r  que fuese actuado por e l  movimiento de l a  má­
quina lu b r ic a d a  con e l  nuevo engrasador.

E n* líneas g en e ra le s , e s te  engrasador l le v a  sobre su 
tapa  úna impedaneia con a rro llam ien to  de h ilo  de cobre, 
que en su e je  v e r t i c a l  e s té  a trav esad a  por una aguja mó­
v i l  de ace ro . E sta  aguja tien e  cónico su extremo in fe ­
r io r  para  poder reposar sobre l a  a r i s t a  c i r c u la r  de la  
s a l id a  in f e r io r  d e l d epó sito , y en su extrmo su p e rio r se  
h a l la  ensanchada y p re sen ta  un hueco con boca su p e rio r 
para  poder graduar e l  peso de l a  p ie z a .

La impedaneia se h a l la  s u je ta  en su p a rte  su p e rio r por 
una tu e rc a  c iega  a to rn i l la d a  a un soporte  tu b u la r v e r t i c a l  
unido a l a  tapa de l depósito  de a c e i te ,  que e s tá  a tra v e ­
sado por l a  c i ta d a  agu ja .

Debajo de l asien to  de ob tu ración  de d icha ag u ja , e x is ­
ten  en e l  cuerpo su sten tad o r d e l con jun to , una p e rfo ra ­
c ión , un to r n i l lo  reg a lad o r d e l paso graduable de l a c e ite  
y un v is o r  p ara  poder v ig i la r  l a  cp id a .

En e é te  Memoria se describe  un dibujo  que, como ejemplo 
s in  c a rá c te r  l im ita t iv o , se r e f ie r e  a una re a liz a c ió n  del 
engrasador oon accionamiento e lectrom agnético  de acuerdo , 
con e l  modelo. ,

En l a  f ig u ra , que m uestra en alzado un c o rte  d e l engra­
sador, puede v erse  e l  cuerpo - 1 - ,  sopo rte  d e l conjun to ,
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p ro v is to  la te ra lm en te  en e s te  oaso de un véstago h o r i­
zon ta l p ara , m ediante l a  tu e rca  -3 2 - , poderle  s u je ta r  en 
una p ieza  v e r t i c a l  -2 3 - f i j a  de l a  máquina, mapoada de 
tra z o s  en l a  f ig u ra .

5 Sobre e s te  cuerpo -1 -  se a to r n i l l a  l a  base -4 -  d e l
depósito  de a c e i te .  Dicha base es e iro u la r  y en sujborde 
va p ro v is ta  de una pestaña  donde se incluye una ju n ta  -1 7 - 
que re c ib e  encima e l  borde in f e r io r  d e l vaso -1 6 - de 
c r i s t a l  que c o n s titu y e  e l  depósito  propiamente d icho.

10 Otra p ieza  -2 -  c i r c u la r  con p estaña  p a ra  a lo ja r  una segun­
da ju n ta  -17a- ig u a l a l a  p rim era, forma l a  ta p a  d e l c i ­
tado d e p ó s ito , E s ta  p ieza  -2 -  se prolonga centralm ente 
h ac ia  abajo  -3 a -  en forma tu b u la r y su extremo in f e r io r  
roseado -2b - se a to r n i l l a  a o tro  tubo -5 -  que ^también u n i-  

15 do 'por ro sca  en l a  región c e n tra l  del an tes  c itad o  cuerpo 
-1 -  so p o rte , aotúan como guias de l a  aguga -6 - de mando 
del en g rase .

La aguja -6 -  es una la rg a  v a r i l l a  de acero , term inada 
cónicamente -6 a -  en su extremo in f e r io r ,  y p ro v is ta  de un 

20 ensanchamiento hueco por a r r ib a  -6 b - en su extremo supe­
r i o r .  Dentro de e s te  hueco se puede v a r ia r  e l  peso de l a
v a r i l l a  de acuerdo con l a  p o ten c ia  a t r a c t iv a  d e l a r r o l l a ­
miento e lec trom agnético .

En l a  reg ión  c e n tra l  de la  tapa  su p e rio r -2 -  d e l de­
p ó sito  an tes  c ita d a , se h a l la  roscado e l  soporte  hueco -7 -  
de l a  p a r te  e lec tro m anátiea  d e l engrasador. E s ta  p a r te  se 
h a l la  c o n s ti tu id a  por un a rro llam ien to  -1 8 - de h i lo  de



oobre sobre un tubo de impedancia -2 0 - ,hecho de t a c i t a .
La c a ja  -1 9 - p ro te c to ra  de l a  impedancia va s u je ta  por 
e l  borde in f e r io r  de una tu e rc a  c iega  -1 2 - que se a to rn i ­
l l a  en e l  extremo su p erio r de l soporte  - 7 -  c itad o  de l a  

5 im pedaneia. *
Según se d i jo , en e l  oúerpo. soporte  -1 -  de l conjunto , , 

se h a l la  a to rn il la d o  e l  extremo in f e r io r  del tubo guía - 5 -  
de l a  aguja -6 -; en su in t e r io r ,  e s te  tubo p re sen ta  un 
apoyo c i r c u la r  con a r i s t a  en ángulo re c to  para  que e l  ex- 

10 tremo e ó n io o -6 a -  de d icha aguja pueda apoyarse eirqu& ás- 
renoialm ente y c ie r re  e l  paso del a c e i te ,  Un agujero  -5 a - 
hecho en e l  c itad o  tubo guía -5 -  en l a  inm ediación del 
dicho apoyo de l a  aguja - 6 - ,  de ja  p asa r e l  a c e ite  de l de­
p ósito  a l  in t e r io r  del tubo guía -5 - .

15- Debajo de l a  boca in f e r io r  de e s te  tubo -5 - ,  e l  soporte
-1 -  se h a l la  perforado con un paso -8 -  que term ina en e l  
oanal - 9 -  de reco rrido , de un to r n i l lo  -ÍÓ - manejable a 
mano, de reg u lac ión  de l goteo d e l a c e iten  Una tu e rca  -11 -^  
m antiene l a  herm etic idad  e x te rn a .d e l c itad o  to r n i l l o .

20 - E l canal ^ 9 - an tes  c itad o  se in g e r ta  en o tr a  p e rfo ra ­
ción -1 3 - v e r t i c a l  que d^&mbooa en e l  espacio de co n tro l.. 
E ste  espacio  de c o n tro l e s tá  formado con Un pequeño y^ 
porto  tubo de c r i s t a l  -1 5 - tra n sp a re n te , mantenido por e l  
c aeq u illo  in f e r io r  -14 - y dos to r n i l lo s  de a p r ie te  -21 - 

25 la t e r a le s  ex terio rm ente  respecto  a l  c itad o  tubo -1 5 -.
A l a  base in te rn a  d e l caeq u illo  -1 4 - puede a t o r n i l l a r ­

se un ráo o r perforado a l  que se une l a  tu b e r ía  d i s t r ib u í -
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dora á e l  a c e i te .  Al propio tiempo, e n tre  e l  caeq u illo  
-14- y e l  ra c o r in f e r io r  s? puede s u je ta r  e l  engrasador 
a c u a lq u ie ra  p ieza  h o r iz o n ta l f i j a  de l a  máquina.

31 llenado  d e l depósito  se v e r i f ic a  por e l  agujero  
5 que normalmente se h a l la  cerrado por l a  tapa -3 -  d e s l i ­

zante p ro v is ta  a su vez de una pequeña p erfo rac ión  -Za­
de ig u a lac ió n  a tm o sfé rica .

E l funcionam iento d e l nuevo engrasador se comprende 
con fa c ilid a d *  Como durante e l  reposo de l a  máquina nw 

10 c i r c u la  c o rr ie n te  e lé c t r ic a  por e l  a rro llam ien to  de h ilo  
de cobre -1 8 -, no e x is te  a traco ió n  magnética de l a  aguja 
y é s te  se h a l la  caída con su punta cónica cerrando e l  
pasp del a c e i te  procedente de l d ep ó sito .

Cuando l a  máquina se pone en marcha, un d isp o s ito  de 
15 d is tr ib u c ió n  e lé c t r ic a  d e ja  paso a l a  c o rr ie n te  por e l

a rro llam ien to  e lec trom agnético , l a  aguja de acero es a t r a ­
íd a  h ac ia  a r r ib a  y l a  s a l id a  d e l de l a c e ite  queda l i b r e .
De úna vez p ara  siempre y de acuerdo con lo s  puntosjde en­
grase e x is ten te?en  l a  máquina y de la s  condioi<%&s de fun - 

20 -cionam iento de é s ta ,  se gradúa e l  caudal de paso con e l  
c itado  to r n i l lo  -1 0 - y se comprueba l a  buena marcha d e l 
goteo a tra v é s  del v is o r  de o i i s t a l  -1 5 - .

Si l a  máquina se d e tie n e , se d e tien e  asimismo e l  paso 
de c o rr ie n te  e l é c t r ic a  , l a  aguja cae y c ie r r a  e l  o r i f i -  

%5 ció  de s a l id a  del a c e i te .  Al term inar l a  jornada de t r a ­
ba jo , con l a  detención d e f in i t iv a  de l a  máquina y de l a  
acción e lé c t r i c a  se tie n e  la  seguridad del c o rte  d e l goteo
del engrasador.
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puede e s ta r  rea lizad o  con m etales d iverso s no.magné­
t ic o s ,  excepto l a  aguja que debe se r  de acero . Da un 
buen re su ltad o  y es  económico e l  empleo de l alum inio 
y de sus aleaciones*

En la s  d iv e rsas  re a liz a c io n e s  de e s te  engrasador don 
accionam iento electrom agnético  caben pequeñas v a r ia n te s  
según l a  té c n ic a  de fab ric a c ió n  que se emplee en l a  cons­
tru c c ió n  de la s  p iezas m e tá lic a s , siempre dentro de la s  
c a r a c te r í s t i c a s  que se re iv in d ic a n ..
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EN RESUMEN, siendo nuevo cuanto queda d e s c r i to , e l  modelo 
de u t i l id a d  que/ por v e in te  años, se s d l i e i t a  r e g i s t r a r  
en.España deberé re c a e r sobre la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic á ­

i s  c lones:
1 . -  Engrasador con accionam iento electrom agnético  ca rac ­

te rizad o  por una agu ja  móvil de aoero que a tra v ie s a  v e r-
tioalm ente  l a  impedancia de un a rro llam ien to  de h ilo  de
cobre reco rrid o  por úna c o rr ie n te  e l é c t r i c a  durante e l  - ¿***

20 funcionam iento de l a  máquina que^recibe l a  lu b ric a c ió n ,
impedancia que e s tá  s itu a d a  sobre e l  depósito  .de a c e ite  
cuya base p re se n ta  un agujero por encima d e l a s ien to  c i r ­
c u la r  de la  punta cónica in f e r io r  de l a  aguja; á s ta  en , 
su ex traw superio r p re sen ta  un ensanchamiento c i l in d r ic o  

25 y un hueco ta te m o  a b ie rto  por a r r ib a .
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7 3 6 9 42 .  -  Engrasador con accionam iento electrom agnético  
de acuerdo ooñ e l  número a n te r io r  c a rac te rizad o  porque 
l a  impedanoia e s tá  s u je ta  en su p a r te  su p e rio r por 
una tu e rc a  a to rn i l la d a  a su soporte  tu b u la r  v e r t i c a l  
anido a l a  tap a  del depósito  del a c e ite ,a tra v e sa d o  por 
l a  aguja y rodeado de una p ieza  tu b u la r  de b a k e li ta .

3 .  -  Engrasador según lo s  números a n te r io re s  c a ra c te ­
rizado  porque debajo de l a s ien to  ae obturación  de la  
c i ta d a  aguja e x is te  en e l  cuerpo sopo rte  de l conjunto 
un to r n i l lo  regu lador de l paso d e l a c e i te ,  ao tuab le  
desde e l  e x te r io r ,  y un pequeño v iso r  de c r i s t a l .

4 .  -  ENGRASADOR CON ACCIONAMIENTO ELECTROMAGNETICO
según se d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  Memoria 
que consta  de s ie te  h o jas  fo lia d a s  y e s o r i ta s  por una 
so la  c a ra , y de una lám ina.

Madrid, d iez y s e is  de mayo de 1959

Luis Melández N eira
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