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MEHMORTIA DESCRIPTIVA
F ‘ IE UNA FATENTE DE LCDELO 15 UTILIDAD POR VEINTE AfCo fﬁ‘ﬁsrAﬂA
A FAVOR DE DON JUAIl ANDONIO CCHAMATA ARCHE, T2 NACIQUALIDAD £S5
FATOLA, RESILENTE EN BasCELONA, Brusi 46
sobre:

"ON ENVASZ PERFECCIOHADO",
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El presente modelo hace roiersncia a un cuvase perfecciona-
do
do destinado a contener materias diversas, lo misuwo desde 11—

\“

guicdos gue hasta wateriales gramulozos o sulverulentos. Consis
tiendo su perfeccionamiento en mejoraé, oue aiauen paralelamen-
te a beneficios de notable economfa en l: Ffabricacibn del mis—
mo, como & las Facilidades de 1. w-niobra e orertura del mdsme
mo, por wvarte del usuario.

La car..cteristica esencial dcl perfeccionemiento. se halla ex
la forma obobgada 2 la zona del envase destinado & servir de
boca del mismo, que perwite por sus caracteristicas de silueta
o trezado, cstablecer une continuidad cor: elativa en su distrie
bucién, con respecto al conducto tubular cilfudrico contfnuo,
en el ue s¢ base la fabricacifn del mismo.

Para wmejor com rensién y amgliaciﬁn deo esta idea puede obser-
verse en la Fig. 18 de le hoja gréfica adjunta, un esquema re-
presentativo del indicado elecuento tubular (4) en el que las
dog 1lfneas saralelas losmgitudinales, eguivalen & ls wared tubu-
lar del mencionado cilindro. Y las lfneas trs sversales (5 v 6)
equivelen & las Gog puredcs del envase gue s¢ elaboran con Hos-
terioridad, siendo la& primera la gue corresponde & la boca del
envase, con uns linea quebrada, y warcadamente irregular gue
no obgtante deteruina dow contorno. anflogos, wnara los dos frag
mentos gue se¢ oponen entre sf sevarados por la indicade lfuea.
In cawbio le sezunds 1fnea divisora (6) es simple y noraalmente
una 1linea recta ¢.¢ corvesponierd & la bas:c del envase, ¥y que

. - ()
tanbién separa normaluente y por igual, a cada do: secclones

congecutivas del citado conducto tubuler.

La Fig} 28, de 1. misws Lojs muecgtra uno s6lo de los fragmen?
toe citados del conduqto cenerel de¢ origen, instituido ya en
una unidad dc envase (7)en el que puede observarse; que la 1f-
nea recta de la base he sido soldada por el procedimierto de
alta frecvencia (o terwonldstico o anflogo) dando lugar a una
frenta (8) por le que ce procede a cortar esta wnidad del res—
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del guvase, una

fode Lo dinensidn

En el lado conbrario coviez. oce
soldadura (8a) andloga = la anterior recorre t
trancversal del tubo originario; con le pariticularidad de gue
gl rebasgar el primer vfriice de la linea (uvebrada, la postur
describe un fdngulo recto pers segulr en un Legueno tramo (9)

haste el borde que le sigue, en 8rden al trazado eu zig—zag de |
le 1frea (5) de estrictura del envase. Hste doble fnsgulo gue did
tuja la lfnea de :zoldsdura, determina un seguelo conducto o cue
1lo (10) que es wmor donde quedard abierto el envase en el moiend
to de romperse la vestaile sobrante (11), nediante operacibn gue
se facilita, en primer lugar por le forma excéntrica de dicha

pesgtafie, y en sezundo lugar por las escisionce de debilitamiens
to/{I2) practicadas c¢u le suyerficie de la pared tubuler.

o

sta opergciln de =abertura, es la que se indica en la

-

Iz

Pig. 32., donde se dibuja en‘pqgspéctiva; el envase ya concluié4
do y lleno, y & punto de abrir, Coglendo con los dedos toda la
zona de lu pestana (11), o sew los dos picos residuales (13)
Fige. 18, - tirando de €1, en la forma que seilala lz flecha, la
nenbrana pléstica'o wared del envase; se romgerd siguiendo el
trazo de luas muescas (12) seccionando el cuello (1C) que yveda-
pf convertido en la boeca del recipiente o envase.

La descripeidn efcetuvada corresponde a un ejeuplo de
realizacifn que no es liitativo sind que en su fabricecidn,
podrén ser variables todes los detalles de dimensifn, calidades,
colerido ¥y acabado, sin ue nor.ello se sltere la eseuncialided

expucstas.

HOT A : .

En resumen, la presente zolicitud reccerd sobre las si-
guientes reivindicaciones:

lé .~ Un envase perfeccionsdo, caracterizado por estar ob-

tenido partiendo de un:s pieza tubular continua de la gue se cor-
te lo delivitacidn de los bordes suverior e inferior del.enva-

£

se, de modo jue lz excentPicidad del pri-ero de aguellos no Bnig
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zina ningfn residuo del mﬁterial eayleado e¢n Lla elaboracibn.

28 .~ Un envase, segin la reivindicacifn 1l&., caricteri-
zado porgue de los ¢os bordes cortados, el uno es rectilineo
y corresponde al fondo del enwase, mientras que el correspon=
diente & la boca adpte una lfnea quebrada con el trazado de u
una "Z" .

33.— Un envase, seguin las reivindicazciones anteriores
car.cterizado porque mientra la,soldadura del corte rectili—l
neo correspondiente al fondo se realigza normeluente, en.camv’
bio la soldadura de la boca ¢ ¢ se efectua despuds de lleno
el envase, describe un dnzulo gue Torma como un cuello‘junto'
al lado lateral mayor del envase, cuello poxr ¢l gue se pusde
producir le runtura mediante lg accidn de des_render la nNege-
tafia excéntrica resultante de} gseccionamiento inicial del ca@
ducto tubulaer y ello de acuerdo con lu lineea de debilitamien~
tc al efecto practicada. o

48 ,— UM LNVASE PERFECCICHADO,
Segiin la presente wemoria que consta de cuatro,hojaé es-
critas a mﬁquinavpor una sola cara y dibujos. |
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Madrid a 14 de mayo de 1559
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