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MEMORTIA DESCRIPIIVA

! Corresondl ente & un MODELO DE UPILIDAD cuyo registro se
’ solicite por veinte afios,
A faror de

ﬁ.Ywa Xavier Rend DAVID, de nacionalidad francese,

Resi dente en ARPAJON (Seine et 0Oime)~-FRANCIA.=-Boulevard Jean
Jenrds, 14 ‘
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»UN MOLDE EMBALAJE PROTICTOR P ARA PRODUCTOS MOIDEABLES E INDE-:

FORMABLES CON UN EXTREMO 0 FONUO MAYOR QUE EL ORIFICIO DE EN+
TRADA O EVACUACION»,
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El presente inwnto se refiere a2 un disposicito nuewo

que pemite un aumento de rendimiento en la febricuacidn y el

acondic fonaniento de mupositorios u otros productos farmacduid .
co8 o de bellegza, atc:.. caya foma presente un extremo o fon-
do de grueso mdximo superior al diédmetro de introdceidn o de
separacidn del producto. Estos prodictos, y eén particular los
sapositorios, generelmente presentados en embdlajes protecto-
res, transparentes o no, son acondicionados despuds de su fae
bric acién, empledndose, por otra parte, dimrentes técnicss,
Ut 111 zando el material descrito, para todas les fomas previs-
tas, y mds pzrticalarmente pam los sapositorios de la llamads
forma de torpedo, se puede proseder en unsa mism operacidn a
la tdbricacidn y el acondcionsuiento de los snpoaitorios..

La aescripcidn presente se referird tan solo a la tebri-
ocacién de los supositorios como simple 6] emplo de utilizacidn,
bien entendido que no se limita a este producto industrisl,
sino tambidn a cualgunier otro prodncto para e gue se utilice
une cavidad de gren anchura en 8u fondo, gue se puela fhcil-
mente vaciar sin destmir o romper el producto golidificado
e indeformable que occupa estsa c:avidad.

En el estado :otnal de la téonica de febricucidn de lze
mate rias pldsticas, es imposible, selwo mediente el método
llamado de soplado, que presenta analogfas con la febricactén
de frascos de vidrio, malizar receptéculoe de una sola pieza
Y en um sola operacidn que tengen un foando de anchura supe-
rior al orificio de commnicucidn con el exterior;

El presente invento rermite obtener el mismo resul talo
por la comb inscidn de los s elementos »a® y nbw, £ig 18,

Flementora»: este elemento estd constufdo por un elvéo-
lo tronco-clnioo reslizable en materia pldstica u otra mate-
ris, Estos alvdolos son fdoilmente vacisdos en molde y su fa~
bricacidn no ofrece ningws di flcultad técnica en la inaustra
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de lus materias pldsticas, Se utfliza una mbeﬁ flexible o
rfgida que muna por la base cada alvdolo en mfmero variable,
36, en una plsca multi-alveolar,

Elanento rb»: este elementc viene a adaptarse muy exacts-
mente sobre la cara interna, en la parte superior (lalo placa)
del elemento »a», Por un engrosamiento inter for y progreasivo

. de la pared @.e‘va del extremo curvo a la seccidn yue permite

40, = comunicar con el exberior se determin: una cavidad »d* cuya -
secoidn dieminuye progres ivamente & me dida que dicha i;ared se
estrecha, Esta pieza es fécilmente vaclable en molde y su fa-
bricacidn no ofrece ninguna dificultad de reslizacién tdenica
en la inmstria deles materias plésticas, Se utiliza igus Imen-

45'.- te un material flexidle o rifgido gue rexne por la bese cada
uns de las piezas asd descritas;

En la préetics, 1os elementos estardn veunidos en P lsca,
determinanio mfltiples alvdolos, e colada de los gupositorios

' se hard directemente en estos moldes originales que servirdn
50;- de embalaje protector-. E) cierre hermftico "c" de los slvédolos
quelard esegurado con ayuds de hojas de papsl u hojas de mate-
ria pldstice por pegadura o soldaaura;. l
Las plecas multialveolares comprenderdn zonas de ruptum
| que permitan el sidlamiento de un alvédolo por el umwrio‘. Ls
55;- extraceidn del supositario se efectda entonces por el usuario |
por s imple desmontaeje de les dos partes el embalaje pro*lactor.%

La £ig. 12 representa un corte signiento un plano verti- |
cal y pesandio por el eje ds simetrfa del alvdolo,

Descri te suflcientemente la m turalega del inwento y su

66.- foma do realizacién prictica, dnicamnte «mbe afiadir que en
el conjut o y partes inderemiientss constitutivas del todo son |
gu scep tibles mo &L ficaciones y cambios de mtérias, foma ¥y du-é

i

posicién en caanto estms slteraciones no desvirten el funda~ ‘
|

men'to esencial del mismo,
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18),«»UN MOLDE EMBALAJE PROYECTCR PARA PROIUCTOS MOLIEA~
BLES E INDEFORMABLES CON UN EXTREMC O FONDC MAYOR QUE EL ORI~
FICIO DE ENFfRADA O EVACUACION me m8 caracterize por estar

eonstit ufdo por dos elementos complementarios comi nsdos que
excajan uno en otro limitando por el engrosemiento progresivo
e lapared del elemento interior, una cavidad de ancho fondo,
de mayor enchura que 8l orificio, permitiends la extraccidn
del molde de la pleza colala en la cavidad as{ delimiteda, por
el demonta_;e de los ds dlenentp s..

28),onUN MOLDE EMBALAJE PROTECTOR PiRA PRODUCTOS MOIDEA-
BIES E INDEFORMABLES CON UN EXTREMO O FONDO MAYOR QUE EL ORI~
FICIO DE ENTRADA O EVACUACION»,

La presente manorie descriptiva consta te custro hojas
foliadas y mecanografiales por una sola cara, ¢ omponiendo un
total de ochente 1fneas, incmfdas ésta;
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