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E l p resente invento se r e f i e r e  e nn d isp o s ic ito  nuevo 

que p enmi te  un aumento de rendimiento en l a  fab ricació n  y e l  

acondicionamiento de su p o sito rio s  u o tro s  productos farm acia t i  

eos o de b e lle z a , e t c . ,  cuya fosna p re se n te  un extremo o fo n -  

6 . -  do de grueso máximo superior a l diámetro de in trodu cción  o de 

sep aración  del producto. Estos p rochctos, y en p a r t ic u la r  los  

su p o sito rio s , generalmente presentados en em balajes p ro te c to ­

r e s ,  tran sp aren tes o no, son acondicionados despuás de su f a -  

brio ación, empleándose, por o tra  p a rte , d i& re n te s  tó cn ica a . 

1 0 . -  U tilizando e l m aterial d e s c r i to , para todas la s  formas p re v is ­

t a s ,  y más p articu larm en te  para lo s  su p o sito rio s  de l a  llamada 

forma de torpedo, se puede proceder en una misma operación a  

la  í i& r ic a c iá n y  a l  acondicionam iento de lo s  s u p o sito rio s .

La d escrip ció n  p resen te  se r e f e r i r á  t a n  solo a l a  fabrí -  

1 5 . -  c a c ló n d e  lo s  su p o sito rio s  como sim ple ejemplo de u til iz a c ió n ,  

bien entendido que no se lim ita  a  e s te  producto in d u s tr ia l ,  

sino tambián a cu alq u ier otro  producto p ara  áL que se u t i l i c e  

una cavid ad  de gran anchura en su  fonda, que se pueda f á c i l ­

mente v a c ia r  s in  d e s tru ir  o romper e l  producto so lid if ic a d o  

20.** e indeformable que octpa e s ta  cavidad.

En e l  estado t c ta a l  de la  tá c n ic a  de fsb rlca c tó h  de Isa  

m aterias p lá s t ic a s , es imposible, salvo  mediante e l  mótodo 

llamado de soplado, que p resen ta  an alo g ías  can l a  fab ricació n  

de fra sco s  de v i d r io , r e a l iz a r  rece p tá cu lo s  de una s o la  p ieza  

2 6 . -  y en una s o la  operación  que tengan un fondo de anchura supe­

r io r  a l  o r i f i c i o  de com unicación con e l  e x te r io r .

E l  p resen te  invento perm ite obtener e l  mismo resultado  

por l a  comb in ación  de los dos elementos "a "  y  "b " , f i g ,  1 * .

J&.emento*a*! a s ta  dLemaate e s tá  co n s titu id o  por un alvóo- 

3 0 . -  lo  tron co-cónico r e a liz a b le  en m ateria p l á s t i c a  u o t r a  mate­

r i a ,  Estos alv áo lo s  son fácilm en te  vaciados en molde y su  f a ­

b rica c ió n  no o frece  ninguna d if ic u lta d  tó c n ic a  en l a  in d u stria



de la s  m aterias p lá s t ic a s . Re u t i l i z a  una m ateria f le x ib le  o 

r íg id a  que reúna po r  l a  base cada a lv á o lo  en mimar o v a ria b le , 

en una placa mult i  -a lv e o la r .

Elemento "b " : este  elemento r i s a s  a ad ap tarse  muy e x a c ta ­

mente so b re  l a  cara  in tern a , en l a  p a rte  su p e rio r  (la lo  p laca)  

del elemento " a " .  Por un engrosamiento i n t e r i o r  y progresivo  

de l a  pared g te  va d e l extremo curvo a l a  secció n  que perm ite  

comunicar con e l  e x te r io r  se  determina una cavidad "d" cuya 

se cció n  disminuye progresivam ente a  na dida que di d ía  pared se 

e s tre c h a . Esta p ieza es fácilm en te v a d a b le  en  molde y su f a ­

b r ic a d  4n no ofrece ninguna d if ic u lta d  de r e a liz a c ió n  tá c n ic a  

en l a  in a n stria  d élas  m aterias  p l á s t i c a s .  Se u t i l i z a  igualmen­

te  un m aterial f le x ib le  o rígid o  que re in e  p o r l a  base cada 

una de las  p ie z a s  asá  d e s c r i ta s .

En l a  p r á c t i c a ,  lo s elementos e s ta rá n  reunidos en p la c a , 

determinando m áltlp lee  alv áo lo s. La colada de los su p o sito rio s  

se  h a rá  directam ente en  e s to s  moldes o r ig in a le s  que serv irán  

de embalaje p ro te c to r . E l p is a re  h e m á tico  "c "  de lo e  alváolos  

quedará asegurado con  ayuda de hojas de papel u hojas de mate­

r i a  p l á s t i c a  p o r pegadura o soldadura.

Las plaoas m u ltia lv eo lares  coBprenderán zonas de ruptura ¡ 

que perm itan e l  aislam iento de un a lv á o lo  por e l u su ario . La 

e x tra c c ió n  d el su p o sito rio  se e fe ctó a  entonces por e l  usuario  

po r sim ple desmontaje de la s  a o s p a r te s  del em balaje p ro tecto r.}

La Ü g .  1^ rep resen ta  un c o r te  s ig u ie n te  un plano v e r t í -  } 

c a l  y pasando por e l e je  de s im e tría  d el a lv á o lo .

D e scrita  su ficientem ente l a  1a tu r a le z a  d e l  invento y  su  

forma dB r e a l iz a c ió n  p r á c t i c a ,  án icaaan te  cabe aS a d ir  que en 

e l cen jm t o y  p a r te s  independientes c o n s ti tu tiv a s  d el todo son i 

su scep tib les  m odificaciones y cambios de m aterias, f o m a y  d is ­

p o sició n  an cuanto e s ta s  a lte ra c io n e s  no desvirtú an  e l  funda?- { 

mentó esen cial d el mismo.
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ia ).-"D N  M3LDB EMBALAJE PROMOTOR PARA PRODUCTOS MOLIEA- 

BLES E INDEFCRMABLES CON UN EXTREMO O FONDO MAYOR QUE EL ORI­

FICIO DE BMRADA O EVACUACION* gao ea c a ra c te r iz a  p o r e s ta r  

co n stitu id o  por dos elementos complementarios combinados que 

encajan uno en otro  limitando por e l  engrosam iento progresivo  

de l a  pared d e l elemento in te r io r , una cavidad de ancho fondo, 

de mayor anchura que e l  o r i f i c i o ,  perm ití ando La e x tra cció n  

d el acid e  de l a  p ie z a  colad a en l a  cavidad a s i  d elim itada, por 

e l  desmontaje de lo s  dos elem entos.

2* ).-"U N  MOLDE EMBALAJE PROTECTOR PARA PRODUCTOS MOLDEA- 

BLES E INDEFORMABLES CON UN EXTREMO O FONDO MAYOR QUE EL ORI­

FICIO DE ENTRADA O EVACUACION*.

La p resen te  memoria d e scrip tiv a  con sta  de cu atro  hojas  

fo lia d a s  y m ecanografiadas p o r una s o l a  c a r a , componiendo un 

t o t a l  ds odíente l in e a s , in clu id as á s ta s .
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