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Correspondiente a un MODEIO DE UTILIDAD
Por 20 Afios

Para todo el territoric espafiol, Colonias
y Protectorados
Por: WAPARATO PORTATIL DE SOILDAR
PUONRTOSY
S8olicitedo a favor de:

DON PEDRO GONZALEZ FERNANDEZ
De nacionslidad espafiola

Residente en MADRID.-Calle Sen José nim. 4e=-
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El presente modelo de utiiidad desoribe y reivin-
dica un eparato portatil de soldar puntos, de fdoil
menejo por su reducido temafio y pesc y sumamente prdc-
tico peara soldar dentro de las cerroceriae, pudiendo
llegar a dar 300 puntos por hora en chapa de 1;5 n/my
hesta en chapa de 2 m/m.

En el aperato objeto de eate modelo, el transfor-
medor y el soldedor propiesmente dicho, forman un solo
ouerpo, por lo que se evita el entorpeoimiento que su-
pone tener que traeladar dos objetos, cuando el apasrato
de soldar y el transformador estdn separados.

Puede ser conectado a redes industriales de 220 V
y e trata en gintesis de un transformador de entradas
220 V y salida 2 V. |

Para su funcionamiento va provisto de un eje gra-
duable, que ajusta el grosor de chapas que se desee, me-
disnte un husillo en la parte posterior que hace gue
se aproximen més o menos los electrodos, siendo por lo
tanto su recorrido mayor ¢ menor.

En le parte superior va provisto de una palancs
que accionada lentamente efectis las siguientes opera-
clones: .

18,- Aproxima los eleotrodos presionendo entre am-
bos las chapas que se deseen soldar.

22.- Conecta el transformador empezando el acto
de la soldadura y oonsuméndose el mismo & medida que
se sigue presionendo la palanca. '

38,.~ Llegada la palanca el final de su recorrido
desconecta autométicamente el transformador de acuerdo
con la marche de la soldadura, de la regulscidn de la
misma y de la posicidn de la palanos,llevando unos
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muelles debidemente coloocados para que su contacto
sea lo mds perfecto posible.

Los electrodoe ven sujetos e la mdquina por unas
excéntrices teniendo diversos tipos de aguellos, con
el fin de adaptarloe a los diferehtes trabajos.

En el plano adjunto, dado a t{tulo de ejemplo
sin ocardoter limitativo, se ha representado en figurs
unice, una vista lateral semiseccionada del aparato,
en la cual puedenapyeciarse las sigulentes referencias:

-1~ Palance fija

=2=- Palanca de servicio

-3~ Brazo del punto mévil

-4~ Soporte del elestrodo superior

-5- Electrodos

=6~ Transformedor

-7- Mecanismo liberador del brazo del electrodo

inferior

~8~ Resorte de presidn

=9~ Regulador del resorte

~10= Punto méximo de recorrido

=11~ Dedo liberador

«12- Trencilla flexible de cobre

=13~ Tenazs brazo superior

~14- Resorte pera volver atrés palanca de servicio

~15- Resorte para retroceso del brazo inferior

~H« Recorrido del electrodo.

Deserito suficlentemente el objeto de este modelo
de utilidad, se hace conster que oualquier modificeeidn
que se introduzoa, ya sea en su forma, dimensiones,pro-
porciones, clase de material empleado o disposicidn de

los distintos elementos que lo integranm, se considerars
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como propia del presente modelo, siempre que no alte-

re Bu esencialidad ceracteristica.

N O T A

Se deolaran de novedad las sigulientes:

18.~ Aparato portatil de soldar puntos, caracteri-
zado porque el transformador se hallg alojado en el
cuerpe del aparato, que estd proviste de un eje gradua~
ble mediente un husillo en le perte posterior, que epro~
xime loe electrodos de acuerdo con el grueso de la cha-
ps, para lo cual posee un brazo mévil portador de un
electrodo, aooionado por el dispositivo que gradua la
separacidn y con un resorte que hace retroceder el bra-
zo movil abriendo los electrodos cuando el mecanismo
liberador permite el retroceso del eje por la accidn de
un muelle de presidn.

28.~ Aparato portatil de soldar puntos, caracteri-
gado porque en la parte superior lleva una palance fija
y otra de servieio que gira en su extremidad inferior,
que al ser accionada lentamente aproximes los eleotrodos
y conecta el transformador comenzando el acto de la sol-
dadura, hasta llegar al final de su recorrido para des-
consctar automdtlicamente el transformador, de acuerdo
con la regﬁlaoién previae

38.- Aparato portatil de soldar puntos, segin
las reivindicaoiones nnteriarea,éaracterizado rorquo

la palanca de servielo posee un resorte gque la elevae
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una vez llegado al final de su recorrido y efectuadas
la desconexién del transformador por medio de un dedo
liberador dirigido por la palance movil.

48,~ Apereto portatil de soldar puntos, segin las
reivindicaciones enteriores caracterizado porque el
dispositivo de conexidn es accionado por dos pivotes
verticalee de punta excéntrica, los cualed regulan el
tiempo que se precisa pera hacer autométicemente la sol-
dadura segin el grueso de le chapa, desconectando la
tensidn al finel del recorrido de los excéntricos.

58 ,~ APARATO PORTATIL DE SOLDAR PUNTOS.

Todo ello segin se desoribe & reivindica en la
presente memorlia que consta de cinoco hojas mecanogre-
fiades por una sola de sus ceras, debidamente numersa-

des e ilustradas oon el plano edjunto.

Madrid, 9 de Mayo de 1.959.~

CENTE GRS
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