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s o l ic i t a  por veinte años.
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"ENVASE DE TEJIDO DE GASA DE VUELTA, PERFECCIONADO"



La presente memoria desoriptiva tiene como fin  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de reca er e l p riv ileg io  de ex­

plotación in d u str ia l y comercial exclusiva en e l  te r r ito r io  

nacional de un Modelo de U tilidad conforme a l a  le g islac ió n  

vigente en m ateria de Propiedad In d u stria l que, según expresa 

e l enunciado, t r a ta  de un nuevo envase de gasa de v u elta .

E l f in  perseguido a l proyectar e ste  nuevo envase de gasa 

de vuelta ha sid o , lograr una disposición  y constitución espe­

c ia l  de sus te la s  que permita su realización  completa en e l 

te la r ,  es decir, s in  posteriores cosidos n i introducción de 

cin tas de estrangulamiento.

Aunque en apariencia esto  parece d i f í c i l ,  más adelante 

se verá, como mediante una combinación de densidades en das 

pasadas efectuadas en e l  te la r ,  se consigue la  realización  de 

una combinación de te jid o  doble y se n c illo , reforzado en lo s 

lugares correspondientes a lo s  o r illo s  del saco , fondo y embo­

cadura, de forma que simplemente cortando los retícu lo s corres­

pondientes se obtienen lo s envases completamente terminados y 

dispuestos a se r  utilizadm e.

Se comprende que esto supone un importante perfecciona­

miento sobre lo s envases semejantes actualmente en uso, toda 

vez, que estos son necesarios después del cortado del te jid o  

primario, o tras dos operaciones más, e l  cosido y pasado de la  

c in ta  de estrangulamiento de la  embocadura.

Bate perfeccionamiento supone un considerable ahorro en 

tiempo y operarios, resultando e l  producto mucho más económico. 

B sta economía es un factor decisivo en la  u tilizac ió n  de estos 

sacos, ya que su empleo p rin cipal, es como envase de productos 

comerciales, ta le s  como productos alim en ticio s, bebidas, t e la s ,  

e t c . ,  e t c . ,  y por lo  cual no conviene gravar excesivamente lo s 

precios por este  concepto.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  in terpretación  más exacta del



/

?

objeto sobre que ha de recaer e l presente p r iv ile g io , en e l  

plano adjunto complementario de la  presante exposición, se re -  

35 .- presenta una forma práctica para la  rea lizac ió n  in d u stria l y

únicamente a t i tu lo  de ejemplo y, por consiguiente, s in  carác­

te r  exhaustivo sino meramente inform ativo.

En este  plano:

B*ig. 16, d isposición  de un oonjunto de envases t a l  y co- 

40. -  mo salen  del ta la r  despuás de su confección.

F ig . 2 * , d eta lle  a  mayor escala  de un envase y su forma 

de unión con los adyacentes.

F ig . 3 ** v is ta  de un envase dispuesto para su u tilizac ió n .

En la s  expresadas figu ras, la s  referen cias corresponden: 

4 5 .-  (l).Em bocadura del saco (fran ja  de doble t e l a  reforzada).

(2 )  . -Fondo del saco  (fran ja  de simple te la  reforzada).

(3)  . -O rillos (fran ja  de simple te la  re fo rzad a .) .

(4)  . -Cinta de c ie rre  (formada por h ilo s más gruesos).

(5 )  .-L atera les (doble t e la  de g a sa ) .

50 .- (6 ) .-Líneas de corte .

Como puede apreciarse en La ü g .  3* e l  envase e s tá  consti­

tuido por dos la te ra le s  de gasa, de entramado poco denso (5) 

unidos por su s o r i l lo s  (3) y au fondo (2) a l  confundirse ambos 

la te ra le s  en una sola t e la  de entramado mucho denso, fo r-  

55.- mando una fran ja  en todo e l  perímetro.

En la  embocadura (1) lo s la te ra le s  (5) presentan un entra­

mado más denso con objeto de lograr un refuerzo de lo s mismos, 

por ser la  parte más su je ta  a deformaciones.

Inmediatamente debajo de la s  fra n ja s  de la  embocadura ( l )  

6 0 .-  ex iste  una c in ta  (4) formada por varios h ilos da mayor grosor

que los demás, estando dispuesta dicha cin ta de forma que queda 

entrelazada con l a  urdimbre de loa la te r a le s .  Dicha c in ta  s irv e  

para efectuar e l  cierre del saco a s i  formado por estrangula- 

miento de su  embocadura.
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Como ae d ijo  anteriormente e l saoo queda completamente 

realizado en e l  t e la r ,  alendo solamente neceaario su separa­

ción del conjunto por ocrte de au entramado en e l  lugar conve­

niente .

La forma de confección ea la  sigu ien te !

Loa o r illo s  (5) se forman aumentando l a  densidad de la  

urdimbre en lo s lugares correspondientes dejando un espacio 

entre dos o r illo s  consecutivos para f a c i l i t a r  e l  co rte . En 

los o r illo s  la s  pasadas de lanzadera se  efectúan con ligamen­

to de una so la  te la  con lo  que los la te ra le s  quedan confundi­

dos en la  misma.

Los fondos (2) se  efectúan simplemente aumentando la  den­

sidad de pasadas con ligamento de una so la  t e la  s in  necesidad 

de aumentar la  urdimbre, quedando ambos la te ra le s  confundidos 

en una so la  t e la .

La embocadura se efectúa igual que e l fondo, paro oon 

ligamento de doble t e la ,  aumentando la s  pasadas especialmente 

en e l  lugar de la  c in ta  (4 ) , pudiendo emplearse en e sta s  pasa­

das h ilo  más grueso que para e l  reato , oon lo  que la  cinta que­

da entre la  urdimbre pero en forma de elemento independiente.

La separación se efectúa cortando por la s  lin eas (6) s i ­

tuadas entre dos o r illo s  contiguos y un fondo con la  embocadu­

ra  del saoo situado a continuación.

R E I V I N D I C A C I O N E S

IR).-"ENVASE DE TEJIDO DE GASA DE VUELTA, PERFECCIONADO" 

90 .- que se  caracteriza  porque cada unidad está  constitu ida por dos 

la te ra le s  de entramado pooo denso, unidos en sus bordes u o r i­

l lo s  y en su fondo de forma que en esto s lugares so lo  exista un 

entramado común para ambos t e j id o s ,  estando asimismo reforzados 

ambos la te ra le s  en la  embocadura por un entramado más denso,
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existiendo en este lugar una cinta entrelazada con e l  tejido 

constituyente, siendo e l  objeto de dicha cinta e l  c ierre  del 

envase por estrangulamiento de su embocadura.

2 6 ).-"ENVASE DE TEJIDO DE GASA DE VUELTA, PERFECCIONADO"

que se caracteriza  porque e l  objeto de la  anterior reivindica- 

100.- oión se presenta antes de su  u tiliz ac ió n  formando un conjunto 

de envases unidos entre s í  por sus cuatro lados constituyendo 

un te jid o  doble en e l  que sus partes se unen formando un empa­

rr illa d o  originado por mayor concentraciones en l a  trama y ur­

dimbre comán, cuyas zonas de concentración constituyen después 

105. -  de separación por corte, la s  unidades desoritas en l a  anterior 

reiv ind icación .

3 8 ) .-"ENVASE DE TEJIDO DE GASA DE VUELTA, PERFECCIONADO".

La presante memoria d escrip tiva  consta de oineo hojas fo ­

liad as y m ecanografías por una so la  cara, oomponiendo un to ­

t a l  de ciento diez lín e a s , incluidas é s ta s .
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