
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

correspondien te  a  un MODELO DE UTILIDAD qne ae s o l i c i t a  
por v e in te  año a en E apaña, a  fav o r de Don Salvador ORON 
ALPUENTE, de n ac io n a lid ad  españo la , re a id e n te  en VALENCIA, 
Conde de A ltea  número 4, por "ENVASE PERFECCIONADO PARA 
VELAS**.

L a preponderancia que d ia  a  d ia  van adquiriendo 
lo a  deapaohos a l  púb lico  en ana doa mas modernas v a r ia n ­
te s  de eupermercados o también lo e  conocidos bajo  e l  nom­
b re  de "deapáchese Vd* mismo*, Be basan como es  sabido en 

5*— e l  empaquetado o estuchado p rev io  de lo a  a r t íc u lo s  a
expender, con lo  cu a l pasan a  l a s  e s ta n te r ía s  a d isp o si­
c ió n  de l púb lico  en condiciones de en trega*

E llo  obldga a l a  p reparación  adecuada de e s to s  
estuchados o empaquetados que han de re u n ir  l a s  ca ra c te ­

lo*— r í e t i c a s  d ife re n te s  a l  concepto que se  v en ía  teniendo como
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c lá s ic o  p a re  cada t ip o  de a r t íc u lo s *

P ara  algunos de e l lo s  no ha habido v a ria c ió n , 
mas que, en e l  c i e r r e  d e l paquete que no perm ite  su aper­
tu ra  expontanee a l  moverle y  a s i  tenemos que lo s  a r t ic u le s  

5 .— ta le s  como legum bres, h a r in a s , e tc*  se  estuchan ig u a l que 
siempre s in  mAa precaución  que e l  c ie r r e ,  como ya hemos 
dicho*

En g en e ra l no han Bufrido m odificación sen s ib le  
aq u e llo s  a r t íc u lo s  cuyo consumo o despacho podía ponderar­

lo**- ae de antemano, pero en cambio han ten id o  que adap tarse
todos aq u e llo s  que por l a  n a tu ra le z a  de su uso no se podía 
p re ju z g ar e l  volumen d e l despacho por persona.

E ste  es e l  caso que nos ocupa y concretamente 
p a ra  e l  despacho de v e la s  ya que de e s te  a r t íc u lo ,  por 

15*— re g la  g e n e ra l no se puede esp era r un volumen f i j o  o d e te r­
minado de l a  demanda por cada comprador*

Se p la n te a  entonces e l  problema de e s ta r  d is ­
puesto en  cada momento a  a ten d er cu a lq u ie r  demanda a l  
d e t a l l ,  de cu a lq u ie r volumen den tro  de e s te  comercio*

20*— C laro e s tá  que e l  problema no e s tá  en te n e r  l a s  e x is te n c ia  
envasadas en vez  de almacenadas, a g ra n e l, para  estuchar­
l a s  o en vo lv erlas  en e l  momento d e l despacho ya que p rác­
ticam ente es p r e f e r ib le ,  siem pre, te n e r  e l  genero empa­
quetado por l a  enorme dism inución de mermas y ro tu ra s ,

25 .— por tan to  e l  problema ra d ic a  realm ente en e l empaquetado 
en a i*

En e fec to  p a ra  poder dar envasado a todas l a s  
p o s ib il id a d e s  o v a r ia n te s  tan to  en can tidad  de género con­
ten id o  en e l  paquete como hacerlo  p a ra  lo s  d ife re n te s  

30*— tamaRoa de lo s  mismos y  que e l lo  sea  económico, s e n c il lo
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de r e a l i z a r ,  v is to so  cuanto mas mejor, que perm ite d is in -  
g u ir  una marca determ inada de l a s  demás de l a  competencia, 
que sea  su sc e p tib le  de dar d iv e rsa s  so luciones s in  enca­
r e c e r  e l  mismo, es p rec iso  o re a r un envase nuevo que par— 
feccionaRdo todo lo  concoide ap o rte  un objeto in d u s tr ia l  
con l a s  v e n ta ja s  ya señ a lad as .

E ste  es e l  caso que nos ocupa en l a  descripc ión  
d e l invento que estamos haciendo.

p a ra  su mas f á c i l  exposic ión  no solamente del 
ob je to  en s i ,  s in o  igualm ente de l a  manera de m ontarlo, 
u sa rlo  y  expenderlo acompañamos d ib u jo  s i  b ie n  haremos 
co n s ta r de una manera expresa que se  hace a t i i t u l o  de 
ejemplo y s in  c a rá c te r  l im ita t iv o  alguno .

La f ig u ra  1*, re p re se n ta  un tubo de m ate ria l 
te rm op làstico  que se fa b r ic a  en forma co n tinua  y  d e l que 
hemos cortado una secc ió n  de lo n g itu d  p r  e da term inada en 
re la c ió n  con e l  número de v e la s  que ha de co n ten er.

E s ta  p ieza  es l a  fundam ental delmenvol to r io  
toda vez que es e l  co n tin en te  t o t a l ,  o envasepropiamente ¡ 
d icho , s i  b ie n  por s i  so lo  no co n s titu y e  unidad u objeto [ 
in d u s t r ia l  con l a s  v e n ta ja s  que hemos apuntado. Para e l l o  [ 
l e  asociamos a l  re a to  de l a s  p ie z a s .  ¡

La f ig u ra  2S, m uestra l a s  dos ca ras  de una l a ­
mina de m a te r ia l su fic ien tem en te  r íg id o , siendo l a  ca ra  { 
A) l a  d e s tin a d la  so p o rta r  l a s  v e la s  y l a  c a ra  B), t a l  como ¡ 
se m uestra en e l  d ib u jo , l le v a r á  in d ic ac io n es  sobre l a  
marca , e l  conten ido , lu g a r de p rocedencia  y l a s  in d icac io  í 
ñas que sean  p e r t in e n te s .

Una vez co locada l a  h o ja  c i ta d a  en l a  f ig u ra  2* 
dentro  d e l tubo de m a te r ia l te rm o p làstico  tra n sp a re n te , 
se van in troduciendo l a s  v e la s  en contacto  con l a  ca ra  A)
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, - ^ ¿ 8  4 ' ° ^d e l sopo rte  de c a rtó n , por ejem plo.
La f ig u ra  3*, noa m aestra como quedaría e l  

trozo  de m a te ria l te rm cp lástico  (1 ) , con l a  h o ja  de car­
tó n  (2) in tro d u c id a  y  sobre l a  c a ra  A) v i s ib le  y  sobre 
e l l a  l a s  v e la s .  Los bordes d e l tubo adn permanecen ab ie r­
to s ,  pero en l a  f ig u r a  4*, se m aestra e l  mismo paquete 
ya terminado con lo s  bordes c e rra d o s .

Fácilm ente se  comprenderá que e l  número de 
v e la s  puede v a r ia r  s in  que sea  p re c iso  mas que v a r ia r  l a  
lo n g itu d  de lo s  c o rte s  de l tubo de term oplástico  y l a  de 
l a  ho ja  de c a rtó n  o s im ila r .

S i lo  que v a r ía  es l a  lo n g itu d  de l a s  ve la s  bas­
t a r á  p r a c t ic a r  l a  misma operación pero en tubo de term o- 
p lá s t ic o  de mayor diám etro y  d isponer de h o jas  de c a rtó n  ¡ 
de dimensiones adecuadas. }

Se a p re c ia  s in  mas e x p licac ió n  que a la rg a r ía  
innecesariam ente e s te  e s c r i to  que con e s ta s  v a ria c io n e s  
caben todas l a s  p o s ib il id a d e s , que naturalm ente se l im ita n  
en  l a  p rá c tic a  a  conjun tos o grupos de v e la s  táLes oomo i-dos, t r e s  y s e is  y con e s ta s  can tid ad es  se  pueden deapa- ¡ 
char en s u r tid ís im a  gama de unidades. ;

D escrito  su fic ien tem en te  e l  invento  a s í  como 
una re a l iz a c ió n  p r á c t ic a  se hace co n s ta r de una manera ^

íexpresa que es su sc e p tib le  de m odificaciones de d e ta l le   ̂
s in  que a fe c te n  a su fundamento. í

N O  T A
D escrito  e l  objeto  d e l Modelo, se d ec la ran  de 

novedad y  propiedad l a s  s ig u ie n te s
R E I V I N D I C A C I O N E S

30.— 1 * .-  Envase perfeccionado p a ra  v e la s ,  c a ra c te r iz a
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do porque co nsta  de un envolvente tu b u la r  en m a te ria l 
te rm o p láe tico , de dimensiones predeterm inadas que co n tie ­
ne una h o ja  re c ta n g u la r  de m a te ria l r íg id o  sobre una de 
cuyas ca ras  se apoyan l a s  v e la s  en número en consonancia 

5*— con l a s  dimensiones d e l tubo envolvente y en l a  o t r a
ea ra  se in sc r ib e n  lo s  datos da re fe re n c ia  com ercial, p ie -  ¡ 
gándose sobre lo s  cantos de lo s  bordes lo a  extremos del 
tubo u tiliz á n d o se  e l  p lieg u e  p a ra  so ldadura o pegamento 
con m a te r ia l adhesivo*

en l a  p resen te  memoria que co n sta  de cinco h o jas e s c r i ta s  
a máquina por una s o la  de sus c a ra s  y se i l u s t r a  con lo s  
d ib u jo s  que a l a  misma se acompañan*

2 6 .-  "ENVASE PERFECCIONADO PARA VELAS"*
Todo t a l  y como queda d e sc r ito  y  re iv ind icado

Madrid 30 d$ A b ril  de 1*959
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