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Correspondiente a l reg is tro  de Modelo de u tilidad  « m . por 

Iveinte años, se s o lic ita  para EspdKa y sus Colonias, a farorj 

(de DoSa O liva ARCAS TRALLEBO, residente en Barcelona, ca lle

¡de Marina. ns 325
p o r

••APARATO AUTOMATICO DE IKCRASE»

S I jnsanto Modelo de utilidad tiene por objeto en apa 

L t o  automático de engrase. para aceite, perfeccionado, cuya 

1 novedad reside en bu forme y adaptación idónea y en loa mate

r ie le s  (jae lo  integran.
Sin legar a dudas, loa aparatos de engrase por aceite 

L  aplicación manual, actualmente empleados, adolecen de va- 

L o s  defectos, entre e llo s  e l  de 4-» la  dOBlE le  ‘

I emplear sobresale del ot^eto a engrasar.

se oonooen loa aparatos de engrase para aceite llama-

idos aceiteras de fu e lle  en los  » .  a l.*a ce r  presión sale .1  

la e . i t .  disparado, y muoba. vece. .1  agujero dispuesto P«r.
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e l  engrase je  ehogay rebosa fado e l  a ce ite , lo  o nal es un 

inconveniente por cuanto se pierde mucho aceite, y no se con

signe un engrase en las condiciones necesarias.

Cambien es conocido e l  procedimiento de engrase con 

aguja en e l  que se sumerge en un rec ip ien te de aoeite y al 

sacarla, queda adherida una sola gota de aceite con lo  cual 

dicha ope radón  de engrase resa lta  lenta y monótona.

los aparatos de engrase para aoeite llamados aceiteras 

de fu e lle  suelen ser fabricados sus cuerpos en hoja de la ta , 

tanto la  aceitera propiamente dicha como e l tubo de ap lica­

ción.

11 tubo es soldado y e l  cuerpo también, y se unen por 

rosca. Estas construcciones, adolecen de pérdidas por las 

soldaduras y por frecuente perforación de la  chapa.

E l objeto del presente reg is tro  se ha concebido como 

elemento constructivo, en cuya concepción se ha considerado 

como decisivo e l  m aterial empleado, la  dos ificac ión  del acei 

te , la  estanqueidad, su duración ilim itada , su fá c i l  manipu­

lación  y su poco volumen, con en sin f in  de aplicaciones en 

pequeños y medianos aparatos, y asi mismo, la  gran economía 

de aceite que proporciona e l poder d os ifica r  le  santidad pre 

o isa, en cada caso de aplicación.

Con objeto de qua puedan apreciarse con mayor deta lle  

las caracterís ticas que singularizan este Modelo de u tilidad , 

a eontinuaeión se describe una forma preferida  de rea liza ­

ción de l nuevo aparato que a t ítu lo  de ejemplo, no l im ita t i­

vo, se remite repetidamente a una hoja de dibujos que se 

acompaña adjunta y en los que:

La figura 1, muestra e l  aparato automático de engrase 

oera aceite , fabricado.- conforme a la  invención.

La figura 2 se refie re  e una sección longitudinal del
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Laoamismo automático de engrase por ace ite , en posición de 

cerrado.
La figu ra  3, indica tana sección longitudinal del metfa- 

Llsmo automático de engrase para aceite , en posioión de s a li -  

Ida del aceite.i En la realización representada en la Soja de dibujos
adjunta, el aparato automático do engreas perfeccionado, a 

Lúa ae contrae eate IBdelo, oonaláta en un depósito (1) de 
Loción aire alar interior y  punta cónica, - en exterior pun­

ido aer circular exagonal octogonal, ate.- y que ae llana de 
Loaite pare el engraee, fabricado on material adeouado, tal 

Lno clorure da pollvlnllo, polletlleno, ailiconae, ( o po- 

Iliemida. u otro material almilar preferentemente de onallde- 

L a  hialoideas),, an que on entrad, o punta, da forma oónio.

L  o lreu la r, tiene un ajuate hermótleo, con e l  cabezal (8 ) fe- 

L ic a d o  preferiblemente en olunlnlo o materlalee resinopiás- 

L o o e  adaouadoa, an cuyo extremo externo ae ap lica  un tnho 

L í a  (8 ), an acero inoxidable, o on latón aromado, per a l  

L a  aa desliza  axilmente e l  tuto doaiíieador (d ) e l  cual vá 

L d o  y entra en comunicación «on e l  in te r io r  de una caja tu- 

bular (S ) ,  e lá s tica , de oanoho de e illoone o materiales simi- 

lares que forma c ie rra  con un tcblquc transver.a l (6 ) en ten­

ia  que la ’ válvula 17) unida «1 asiento, le  válvula (8 ),  vlnou- 

Lado e l e je  portaválvula (8 * ) ,  c ie rre  e l  euerpo (8 ) eutomátl- 

Lamente, mediente la  acción de l muelle (9 ) ,  d i apuesto en e l 

in te r io r  de la  caja « lá a tioa  (5 ) ,  estando aus extremos apoye- 

L a ,  uno, en a l tabique tra n c a rs e ! (6 ) y otro , en e l  tabique 

[transversal (6 - )  de refuerzo eltuado en .1  fondo de le  caja 

deíom eble (5 ) y simultáneamente vinculado esto extremo del 

L i l e  del e je  porteválvu l. (8- ) y en e l punto opuesto an 

donde -ae encuentre la  válvu la (7 ) .  E l conjunto ae c ie rra  por
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L  capuchón (10) %ue os de cloruro de p o liv in llo  u otro mate- 

¡ r i e l  conveniente, y destinado tanto a proteger a l tuto dosi- 

fieador (4 ) como a cerrar con carácter circunstancial e l  apa-

Lato  automático de engrase.

La operación automática de engrase se efeetáa apoyando

son pequaña presión e l  tubo dosifioador (4 ) para «o í actúan- 

Lo sobreseí muelle (9 ) se abra la válvula (7 ) en magnitud su­

f ic ie n te  para que fluya e l  aceite del depósito (1 ) a la  caja 

|(5) de la cual pasa a l tubo dosifioador (4 ) saliendo e l  acei­

te (11) por su extremo, fac ilitan do  e l  engrase.

La fa c ilid a d  de deformación de la oaja (5 ) ,  a la más 

Inima presión del tubo dosifioador (4 ) sobre cualquier pun- 

ío a engrasar, fa c i l i t a ,  en Orne sensitiva , la  expulsión del

aceite contenido en la  aludida caja (5 ) .

Se sobreentiende qu® ®n 01 pr®0ente caso, serán varia ­

r e s  cuantos deta lles de construcción y acabado, no a lteren, 

jambien o modifiquen la  esencia de la  invención.
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Descrito e l  objeto 7 u tilidad  de la  Invención, lo  <u» 

b9 declara cono no divulgado n i practicado en Eapaíta, com-

prende las siguientes reivindio aciones:
1» . -  Aparato automático de engrase, caracterizado esen

jeialmante por e l hecho de catar constituido por un recip ien­

te  de tamaflo, m aterial 7 * »n a  opnvenlentes, en e l  que se 

dispone e l  aceite de engrase, teniendo en la  boca de dicho 

aparato un o abe sa l obturador, hermético, no defonnable, en 

.1 iua en e l «trem o  « t a r s o  ha? un tubo-guía por a l iue se 

deslisa . « l im a n te . .1  tubo dosifioador n »  esté vinculado 

a l  fondo, no deformadle, de una caja de paredes deformadle.
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y en comunicac ión dicho tubo-guía, con e l  in te r io r  de la  alu­

dida caja e lá s tica , que situada en el in te r io r  del cabezal 

forma c ie rre  con un tabique transversal superior, no defor­

ma b le , perforado axilmente, por cuya perforación pasa e l  vés- 

tago de la  válvula que abre y obtura dicha perforación, man­

tenida la  válvula en su asiento, en virtud de la  acción anta­

gonista de un resorte dispuesto en é l in te r io r  de la oaja de­

forma ble , uno de cuales extremos del resorte está vinculado 

al vástago de la  válvula y además se apoya en e l tabique re­

forzador dispuesto en e l  fondo de la  caja elástioauy e l otro 

axtremo del resorte se apoya eontra la  pared interna del ta ­

bique r íg id o , con lo  que a l presionar, ligeramente, con la  

punta del tubo deslizab le, sobre la  su perfic ie  a «agrasar, 

iesciende todo e l  aparato salvo la  caja e lástica  que se con­

trae y deforma, asi como la  cabeza de la  válvu la, ya que es­

tos dos últimos elementos, por estar en conexión con e l  tubo 

les llzan te apoyado sobre la  superfic ie a engrasar, que no pue 

le descender por impedírselo la  misma, quedan desplazados de 

au posición normal, con lo  que e l aceite contenido en e l  re - 

sipiente pasa a través del o r i f ic io  de mayor diámetro que e l 

¡rastago porta-válvula, al in te r io r  de la  caja deforma ble y 

le e l la  e «  presionado en forma sen s itiva , hacia e l  tubo des­

lizante desde el cual vá a l  ex te rio r, en la  cantidad precisa, 

Interrumpiéndose, en e l acto, automáticamente, la  salida del 

aoeite a l dejar de presionar sobre la  punta del tubo deslizan

be.

2ft. -  Aparato automático de engrase, según la  anterior 

reivindicación, en e l  que e l  cabezal, tubo-guía y tubo d es ll-  

sable, estén protegidos por un capuchón-cierre, de quita y 

pon.

-  6 ~



ga. _ APARATO AUTOMATICO US ENGRASE.

SegtSn se da acribe y ra l vindica en la  presente Memoria 

descrip tiva , q.m consta de seis hojas fo liadas y escritas 

or una sola caía y acompdHada de una hoja de dibajos.

Madrid, a o 8 de A b r il de m il novecientos cincuenta

nueve.
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