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Lu nresente memoria descxltiva tlene c'gmo fin 1la decla-
racidn del objeto sobre gue ha de-rec&er ¢l privilesio de ex-
plotcidn fmlustrial y comsrelial exclusiva en el territorio
neciorel de un Ligdelo de Ubilidad conforme = la leglslucidn
vigente en suteria de Propiedad Industriel que, gsegfn expre ca
el enunciudo, trata de un trangportader universal destinado
a 1o medl c1én de precisidén ce los frgulos de lus auichilles ce
las mfquines herraiien tas.

Es nmuy lmportante en los trebajos con ndquin.s herranden-
tas, twles comp tornes, fresadoras y cepillivdoras, que los &n-
gulos de irmcidenciz, de f®lla y de sallda de aus cuchillas
sea el decuado pura efectuer en csda caso la talla en buems
condiciones, Lstos dngulos wrfan sesgdn el material de la pie-
za gue se tallas y las condle lones impunesbas por la fonnw de
esta, asf miswo varfa con lus cracterfsticas del nuberial
con yue estd comnstitufda la propia cuchilla,

Bl inssrunento emplesdo en la zctualided en talleres y
fdbricas ara la medicidn del dngulc de t2lla de lus cuchillus
gon unes plantillas fijas con entalleduras que corresponden
cada un. & un én{;ulo detei"minedo, siendo neceserio, en el so
de que el #dngulo reguerido me ceoinclda con los existentes en
la plentilla, le medicidn aproximeda por ¢l sistema ¢ 1dsi o
de interpolacidn de dngnlo superior e inierior, es declr, ha-
ciends que el dngulc de la cuchilla esté situado entre dos dn-
gulos conocldos comecutivos,

iparte de este claro inconveniente, exliuste ctro, no renos
inmportante, y e3 gue por este procedimisnte solo podemss cono-
cer, aunque sea aproximecdanente, el dngulo de t&llc de lu cu-
chilla, pere no nos pemiite conocer otros &rngulos wete miinec-
dos en lu fomws de realizar el trabajo, tules come el de 1ngi-
dencia y el de selida,

Plante ndo g estog prodblem.s, se ;3;:eznsé 1o forma de mallzar
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un instrmmento de medida ue determinars con exactitud ¥ como-
dided estos #ngulcs,

Fruto de esta imvestigucidn es el transportader ue nes
0T D&y

En el se aprecia lu cualidad de exactitud, pues realizar
la medicién exacta de los 4dngulos, sin necesidud de interpola-
cién, isfmismo posee lu propiedad de redir log fngulos de in-
cldenciz y de salids gl priuero directamente y el éeé,undo 18-
diante une« semcilla operacidn de summ y resta de 4ngulos.

fgte Instmuento es universal yu que puede upliocarse a
cualynier tipc de cuchilla debido a su especial foma,

For su reducido tauaiic, su exactitud, su multiplicidaad
de uso y su dificil deterior; por estar construfdo en scero
inoxidable, este nuevo instrumento de medida, no dudamos, se
convertird en el wmxilisr indspensable de todo overaor de
mfquines herrsmientas,

Con el 1in de fucilitar la intervretacidn mds exacta del
ob® to sobre que ho de recssr el pregente privilegio, en el
plano adjunto compleaienurio de lu preseme exposicidn, se re-
cresentm um fomw vrdcticw par la realizacidn in‘dx,rstrial Yy
Unicamente a t{tulo de ejauplo y, por consiguiente, sin carde-
ter exhaustivo sino merarente infommativo,

Ln este plano:

Fig 18, vista fromtal dsl transportador en posicidn de
reposo,

Fig, =&, vista lateral del transpartador en posicidn de
re poso,

Fig. &, vista frontal del trangpartador midlendo un €n-
gulo de incidencic,

Fig, <48, vista frontal del transgportador midienao un &n-

gulo de talls,

kn las expregadas figarms, lus referencies carresponden:
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(1),-Plantilla inferior,

(2).-Plantilla superior,

(3),-Tuerca de fijacidn, |

(4).=Tornillo de £ijacién,

(5}, -Excule curvu,

(6).-Escedla recta,

(7)e-Trazo,

(8),-Bordes de medida,

(9),~-Berranierta,

(alfa),-dngulo libre o de incidencia,

(vbeta )., -ingulo de talla o filo.

(gamma ), - ngalo de Selida o ataque.

Fl trawortador estd cnstitufde per des plantillas (1)
vy (2) superpuestas y unides por el tornillo (4) fijaudo a 1la
plantilla (1) sobre el cuel rosca la tuerca (3).

Le plentilla (2) presentam una ranura en fouma de senic{r-
culo que deja ver la escala [5) gmduada en grudos nonage slmi-
les situada sobre la plantilla (1), de foma e los 9C grados
corresponden con un traszo (7) sltuado sobre la plant illa (2)
cuando ambas plantillas presentan coincidentes su borde inte-
rior, es decir en lu poalc idn de reposo,

Ambus plontilles tienen su bords supericr ais pnesto de
fomm espacial vera pemitlr el wcoplamisnte cdiodo de la he-
rremienta a medir,

is{ puede sy reciarse couo en posic idn de reposo se foma
un dngulo de neventa gmdos entre los bordes de nedida (8), ILe
formu 4e log bordes en este lalo no permite la co incidercia
pera posibllitar la medida we dngulos superiores e infricres
& novente gmdos,

Ia wedicidn de dngulo de talla o filo (beta) se realiza

eplicando l& herremienta en los bordes de medi d (8) y despla-
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gando las plantillas (1) y (2) hesta e ambos bordes = ajus-
tan al 1ilo de daicha herramienta, &) trazo (7) mircard en la
escala (5) el velor del &ngulo medido,

La medicién del dngulo libre o de incidencia se redl iza
8l uando la herramienta (9) sobre un plano, yue puede ser le m
ma bancada de la ndq ina; y apoyando sobre dicho plano el bor-
de lateral de (1) correspondiente w lz escala recta (6), Des-
puds se gira la plantilla (2) hasta que hage contacto su bore
de inferior con la herramien ta,

La esquina superior derccha de esta plantilla es+d corta-
da peara que al realizar esta operacidn no chogue con el plano.

“obre lm escala recta (6) mrcard el borde infericr de T
plantilla (1) la medids de dicho dngulo,

El 4ngulo de smlida o abague viene determinado por lu
diferencia entre noventa grades y 1la swum de los £ngulos de
incidencia (alfa) y de %alla (beta),

Descrita suficlentemente la natura leza del invento y su
forma de realizacién prictics Ynicamente csbe afiadir ue en
el conjunto y partes independientes constitutivas ael todo san;
sumeptibles mod ficeclones y carblos de materias, fomw y digs_
posicidn en cuanto estas alteraciones no uesvirtden el funda- |

mento esencial del mismo.,
RLIVINDICACICNES

18 ), -» TRANSPCRTADCE UNIVERSAL P.RA IUDICION LE ANGULOS
EN LiS UCHILLAS DE MAQUIN.S HERRAMIEITAS» que se caracteriza
por estar constitufdo por dos plantillas de mute rial avropla-
do, unidas entre s{ por medio de un tornillo con tuerca de for-;
ma qeue permite el deslizamiento y fijaci&n en una 1><;sic 16n
relativa determinada de ambas plantillas entre s{, permitien-

do medir en unas escealas gradvadas sltusdss scbre dichas plan-

t1llas los dngulos de incidencius y talla de una cuchilla de



130, -

155.“

14:00"‘

1‘54.'-

1500 -

mfquina herramlenta al ser ajustado a mtem%e;dog lurrures de
los bordes ue ambas plant illas. |

g8 ), =-nTRANeFC AT ADOR UNIVERSAL Fala LIDICION LE AWGULOS
B Lad UCTHILLAS LE L UITLS EaiRAMIWLNTASe yue se caracteriza |
poraue una de las dos plantillas de que estd constltufdo t1e-
ne fijudo al tornillo de acoplamiento presentand aderds en Bui
centro unk escala gradusada con indicucidn d@ gredos nonagesi-
males, mercand los novemsa grados en el centro de dicha es- |
cala,

Ba),-»TRAN0FORTADOR UNIVERSAL Pais L:DICION DE AIGULCS
EN 1.8 CUCHILLAS LR L UINAS EERRALIEN.AS» gque se caracteriza
po riue unida por medic ae una tuerca & la planiilla objeto de
1o anterior reivindic ecidn existe ctra plantilla jue tlens
una formiz purecida perv presentanud en el lugar correapondlent
a la escala, und ranura de fome anflogs con un trazo en el
centro situsdo de forma gue cuando los bowles Inferilores de
ambas plantillas estdn sobre el misiw plano, coincide con la
marca correspondlente @ los noventa grados de lwu escala, yre-
sentando adends otrs escala sitiela en unc de sus laterales,

48), =0 TRAL PG T ADOR UNIVLRSAL FiRs KeDICICN DE 4LGULGS
FY LS CUCHILLAS oE 1 U a8 HERRAMIENAS» que Se caructeriza
porqe la medicidn del dngulo de talla o filo se realiza aco-
plemdo dog bordes supericres de lus plantillas objeto de las
anteriores relvindicaciones son las caras de corte de lu cu-
chilla, efectumdo la lectura indl cefa por el traze sobre la
escala correspondients,

58) 4 = TRANPORTAD R UNIVARSAL Fanh JZDICION LB aliuULCS
T Lol JUCEILLLS LE 1. oUTiad FRRRALIIN mov que se caracte riza
pore fectuar lu lectura del dngulc 1ibre o de incidencl. gobre
la. escals ¢ el lugar indlcaio por €l borde de lu plentllla
objeto de la segunda re ivindloa cidn ol apoyar la cuchilla so-

bre el borie infericr de la plantilla objleto de la tercera



lGLo"

"7 73238

reivindic sacién estande cuchilla y borde latersl de la plunti-

1le cbjeto de la segunda veivindcecl dn situadas sobre el
mlsmo plano,

68 ), = "RAILTO M ADIR UNIVeREAL Laka aDTUICE UE alUGULGE
B LoS CUCHILLLS b MAuUTILGS HuRRAIERLad»,

Ia presente medorla descrivtlwi coms te de siete hojas
foliadas y mecznograficdas por uba s ola cura, componiendo un

total de clento sesenta y sels 1fneas, inclufdas €s:as,




D. Jvon y D_Esteban Nebot Borrera Hose dnmica

13238

Frg3 Fig &

Mot R gt Gri) O 195

- /

///,pg’!// ‘

P
A

/
;

/

|

B &(/ "'j; ‘il/’f/ -

. L
:;/~

£scolo varioble




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



