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la presente memoria descriptiva tiene cómo fin  3a decla­

ración del objeto sobre .4ue ha de recaer el p riv ilegio  de ex­

plotación Industrial y comercial exclusiva ®  e l  territorio  

nacional de un Modelo de Utilidad conforme a la legislación  

vigente en materia de Propiedad Industrial que, segán esgpzesa 

el enunciado, trata de un transportador universal destinado 

a la  medición de precisión ue los ángulos de las ai chillas de 

las máquinas herramientas.

Es muy importante en los trabajos con máquinas herramien­

tas, tales como tornes, fresadoras y cepilladoras, que los án­

gulos de incidencia, de talla y de salida de sus cuchillas 

sea e l sel actuado puna efectuar en cada caso la  t a l la  en buenas 

condiciones. Estos ángulos varían segán el material de la pie­

za que se talla y las conclic iones impuestas por la loam*. de 

esta, a s í raisrao varía con las características del material 

con que está constituida la  propia cuchilla.

El instrumento empleado en la  actualidad en talleres y 

fábricas para la medición del ángulo de ta lla  de las cuchillas 

son unos p lantillas fijas  con entalladuras que corresponden 

cada un- a mi ángulo determinado, siendo necesario, en el caso 

de que el ángulo requerido no coincida con lo s existentes en 

la plantilla, 1* medición aproximada por el sistema clásico 

de interpolación de ángulo superior e inferior, es decir, ha­

ciendo que e l  ángulo de la cuchilla está situado entre dos án­

gulos conocidos consecutivos.

¿parte de este claro inconveniente, existe otro, no menos 

importante, y es que por este procedimiento solo podemos cono­

cer, aunque sea ap r oximadam en te, e l ángulo de ta lla  de la  cu­

chilla, pero no nos permite conocer otros ángulos aete nal no­

dos en la forma de realizar áL trabajo, tules como el de indi- 

de nci a y el de sel i efe.

Plante acto s estos p roblemos, se pensó la forma de realizar



un instramento de medida que determinara con exactitud y como­

didad estos ángulos.

35.- Fruto de esta investigación es el transportador tienes

OCupa.

En e l  se aprecia la cualidad de exactitud, pues realizar 

la  medición exacta de los ángulos, sin necesidad de interpola­

ción, Asimismo posee la  propiedad de rae di r los ángulos de in - 

40,- cidencia y de salida pl primero directamente y el segundo me­

diante una sencilla operación de suma y resta *  ángulos...

Este instnxmento es universal ya que puede aplicarse a 

cualquier tipo de cuchilla debido a su especial forma..

Por su reducido tamaño, su exactitud, su multiplicidad 

45,- de uso y su d i f íc i l  deterioro; por estar construido en acero 

inoxidable, este nuevo instrumento de medida, no dudamos, se 

convertirá en el auxiliar indispensable de todo operador de 

máquinas herramientas.

Con el fin de facilitar la interpretación más exacta del 

50.- objeto sobre que ha- de recaer el presente privilegio, en el

plano adj unt o c maúleme r.tur io de la  pro serte exposición, se re ­

presenta una forma práctica para la  realización industrial y 

líricamente a título de e.j arpio y, por consiguiente, sin carác­

ter exhaustivo sino mera rente informativo.

55,- En este plano:

í’i s  I a» vista frontal del transp ortado r en posle ión de 

reposo*

í'ig. vista lateral del transportador en posición de 

reposo.

60.- Fig. 3®, vista frontal del transportador midiendo un án­

gulo de incidencia.

Fig. 4A, vista frontal del transportador midiendo un án­

gulo de ta lla .

En las expresadas figuras, las referencias corresponden:



(2 ) . -P lan tilla  superior.

(3 )  . -Tueroa le  f i ja c ió n .

(4 ) . -Tornillo de fijación.

(g).-Escala curva.

(6 ) . -Escala recta.

(7 ) . -Trazo.

(8 ) , -Boríes de raedi da,

(9) ♦ -Herramienta,

(alfa),-ángulo lib re  o de incidencia.

(beta}. -Angulo de talla o f i lo .

(gamma).-Angulo de Salida o ataque.

El transoorfcador está constituido por dea plantillas (1)

Y (2) superpuestas y unidas por e l to rn illo  (4) fijado a la 

plantilla ( l )  sobre e l cual rosca la tuerca (3 ).

La p lantilla  (2) presenta una ranura en fonos. de semicír­

culo que deja ver la escala (5) graduada en grados nonagesima­

les situada sobre la p lan tilla  (1 ), de forma que los 9C grados 

corresponden con un trazo (7) situado sobre la  plantilla (2) 

cuando ambas plantillas presentan coinciden tes su borde inte­

rior, es decir en lt» poaicián de reposo.

Ambas p lantillas tienen su borde aun ericr ais puesto de 

fo xm especial para p era i ti r el acoplamiento cómodo de la he­

rramienta a medir.

Así puede apreciarse como en posicián de raposo se fo nasa, 

un ángulo de noventa grados entre los bordes de medida (8). La 

forma de los bordes en este lado no permite la  coincide re i a 

para posibilitar la  medida ue ángulos superiores e in firieres  

a noventa grados.

La madicián de ángulo de ta lla  o f i lo  (beta) se realiza 

aplicando la herramienta m los bordes de medida (8) y despla-
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zando las p lantillas (1) y (2) hasta que ambos bordes se ajus­

tan al rilo  da nidia herramienta. ¿1 trazo (7) marcará en la 

escala (5) el valor del ángulo medido.

La medición del ángulo lib re  o de incidencia se realiza  

situando la herramienta (9) sobre un plano, que puede ser la m; 

rna bancada de la máquina, y apoyando sobre dicho plano el bor­

de lateral de (1) correspondiente a la  escala recta (6 ). Des­

pués se gira la p lantilla  (2) hasta que haga contacto su bor­

de in ferior con la  herramienta.

La esquina superior derecha de esta p lantilla está corta-; 

da para que al realizar esta operacián no choque con el plano. : 

Sobre la  escala recta (6) laureará el borde in ferior de la : 

p lan tilla  (1) la medida de dicho ángulo.

El ángulo de salida o ataque viene determinado por La. 

diferencia entre noventa grados y la suma, de los ángulos de 

incidencia (a lfa ) y de ta lla  (beta).

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento y su 

forma de realización práctica, únicamente cabe añadir que en 

e l conjunto y partes independientes constitutivas ael todo son ■ 

susceptibles moca fie telen os y c subios de materias, forma y dis ; 

posición en cuanto estas alteraciones no aesvirtáem e l funda- ■ 

mentó esencial del mismo.

1 E i  I í  I  H D I  C i  C I  C N E a

l& ), -”TRÁihü?CR7ÁDCE UNIVERSAL PARA mfDICJOK LE AHJTJLOS 

120,- EN LAS ÜULH ILLAS DE MhQ,UINAS KERRálIISNT AS» que se car acto liza

por estar constituido por dos plantillas de material apropia­

do, unidas entre s í  por medio de un torn illo  con tuerca de for-
0

ma qeue permite e l deslizamiento y fijac ión  en una posición 

relativa determinada de ambas plantillas entre s í, permitien- 

135.- do medir en unas escalas graduadas situadas sobre dichas plan­

t il la s  los ángulos de incidencias y talla de una cuchilla de
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máquina herramienta al ser ajustado a deteimísiüdos lugares de 

los bordes ae ambas plantillas,

Sa).-**TRÁKbPCíi2’AD0!? UNIVERSAL PAPÁ L3SDIC 3DN uE JÜÜ&ULGS 

EN LAS vüUHILLáS IjE INQUINAS HüíS í MElKTÁS» que se caracteriza 

porque una de las dos p lantillas de que está constituido tie ­

ne fijado al to rn illo  de acoplamiento presentando además ai su

centro una. escala graduada con indicucián de grados nonagesi- 

males, marcando los noventa grados en e l centro de dicha es­

cala,

Sa) .-»SRAxíü PORTADOR UNIVERSAL PüKá MED Ib ION DE ANGULOS 

IN L*i3 CUCHILLES uB ¡¿.'¿PINAS HERRAMIENTAS” que se caracteriza 

porque unida por medio ae una tuerca a la plantilla objeto de 

la anterior raivincüc aclán exi ate otra p lantilla  que tiene 

una forma parecida pero presentando en el lugar correaponciient 

a la  escala, una ranura de forma análoga con un trazo en el 

centro situado de forma que cuando los bordes inferiores de

ambas plantillas están sobre e l mismo plano, coincide con la 

marca correspondiente a los noventa grados de la  escala, ore — 

sentando además otra escala situada en uno de sus laterales, 

4a). -«TRAIioPORTADOR UNIVERSAL PARA MíiDICICPI UE ANGULOS 

EN Iu*3 CUCHILLA uB I,LwJJIim3 HEHRAMIEN1AS” que se caracteriza

porque la medición del ángulo de ta lla  o f i lo  se realiza aco­

plando dos bordes superiores de l « s  p lantillas objeto de las 

anteriores reivindicaciones son las caras de corte de la  cu­

ch illa , efectuad do la  lectura indi cada por el trazo sobre la

escala correspondiente.

kn ) ̂  t\': dpi K,fn a .a :~i UNIVEESAL Piü\ii ..—!)1 ICN nji a*..Los

EN Lí«S OJGilILLiiS i>E :.MNUINüo EEBRAMEANinÜ” que se caracteriza

por efectuar l a  lectura del ángulo libre o de incidencia sobre 

la escala en e l lugar indicado por el borde de la  plantilla  

objeto de la segunda re iv indi ca ci án al apoyar la cuchilla so­

bre e l be Me in ferior de la. plantilla objeto c¡e la  tercera
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reívindic ación estando cuchilla y borde lateral de la. planti 

lia  objeto de la  segunda reí.vinciic£Ci6n situadas sobre e l

rol sino plano,
ga ) . -  •>l’IU lu l0 £íTiiDCR ülíIVia2SiiL ¿.uJAít ¿.*dDIclLi'. LÍE .û u-OLCá

Eli IuB JÜQIULTmS  uE I^ ÍU IIÉ S  M Rí^aEiliiuS” .

la presente laemoiia descriptiva comía de siete hojas 

foliadas y mecanografiadas por una sola cura, componiendo un 

total de ciento sesenta y seis líneas, incluidas éa .as.



D. Juan y  D. Esteban Nebot B a rre ra Hoja única

3238

Ül.CKNTIMOSj

Fié. i Fié 2

F ig .3 F ié . á

Afac6yic¿ r r  /o<s Í 9F 9

V

A.
iL . /  ^
>•-

¿ zs co / cr ttar/Gr¿>/c>


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



