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5» que por velnte aflos, para Espafia ¥ sus pgsesidnes, gg soliclta a faT

vor ds D& CONCERCION Di L& VEGA T.APUERTA, de naclonalldad espafiola =

DISPOSITIVO PARA

i 3

residente en SEVILLA, Jimenez Aranda ntm. 2, por:

LA FABRICAC TON EN SERTE DE VIGAS DT HORMIGON ARMADO O PRETENSADO. =~

~Memoria descriptivam i

it

:‘V' . El modelo de utilidad cuyo registro se solicita, se caracte= ?

r riza por sstar constituido por un dispositivo para la fabricacién en M

serle de vigas de hormigbn armado 6 pretensado, ds gran utilided y -

ventaja, pués por la forma en que dlcho modelo estd conceblido y de§af

5 rrollado.an su construcccién y montaje, en la febricacidn de vigas, -
se consigue la produccifén deo estas en_forma continua, répida y préc_-'
tica con una ertraorﬁinaria sencillez, incluso pudiendose fabricar esTE
tas 4 pié§ de obra, con lo que se obtlene un gran reﬁdimienbo v acbno = 2
mfa en meno de obra y elementos auxiliares. |

10 Dicho dispositive para la fabricacién continua de vigss de
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hormigén armado 6 nretensado se caracteriza por eastar constltuldo y

desarrollado en la sigulente formaa

Por una chapa doblada en forma especlal (i) formando ondula= |
ciones de forma trapezoldal (2) estos llevan en la parte superior un
doblaje especial (3) debldo al cual al ser vertido el hormigbn forma
las patillas donds se han de sostener las bovedillas 6 tableros que -
sobre las vigas se construpjan; la cara Inferior del trapeclo (4) pue=
de ser plana, concava 6 convexa, sagln requiera la mejor forma de las
vigas. Para eviter la deformacién del molde este lleva unos refuerzos' é
(5) constituides por angulos con el ffn d2 shorrar peso para mayor fa=
cilidad de mamejo. En la parte inferior del molde lleva unas T § U (6)
que &l mlsmo tiempo aue le dan rigldez en el sentido longitudinal, y =
refuerzo a la chapa en su base, slrven para poderlos instalar an cual=
quier lugar y clase de plso, toda vez que estas se introdusen y agarran
en cugluler lugar pudiendose instlar sppre tFaveaaﬁos de madera, en =
tlerra, sobre pavimentos asfaltlcos etoa. stc, .

Estos moldes de cualguler longitud convenliente para el facil

mane jo y transporte, tienen la gran ventaja de que pue@en ser unidos'
) enpalﬁados (7) en el sentido longitudinal (seccién.A-A)’para consa~
guir mayor nfimero de huscos-moldes. Estos moldes pueden ser de un hue-
o, dos, tres § cuantos se quieran segfin convenga més a las exlgenclas
de_trabajo. ‘

A1 unir antre si a los moldes en sentido longltudinalse pueden
hacer divislones en los largos de las vigas, las cuales llevan unos se-
paradores (8( que se instalan uan #ez determinades los largos de las )
vigas qua se han de construlr, cuyos separadores separnadores se introT
ducen o acoplan en forma ds guillotina, &3epimdo los separadores late-
ralﬁs por una canal que lleva prfcticada bos huecos moldes en sus extre~§

mose

Estos moldes tisnen la ventaja que por su forma trapezoidal; §
sl dnsmoleo de las plezas =ze haecs por la parte superior con lovque 50

conslgue:
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12,- TUna gran rapidez, 22.- Gus por no tener juntas précti=-
cables en ningun sitlo, sobre todo en su parte Lnferior se aprovecha
el 100% del cemento que constituye el hormigén, pudiendose consegulr
mayores reslstencias con menos dosificaclones, motivo de grah ec ono=

mf a? _ ) -

Estos moldes pueden ser lgualmente construidos de madera, =

aluminiu, cemento 8 cualquiar otra sustancie apta para la fabrica =~

cién de moldes en que se pusdan construlr plezas de hormigbén & fibro-

‘

cemanto.

Lge hoja de planos que se adjunta ofrece una perspectlva del
montaje continuo de los moldes, forma y detalle de astos, pudiendcsg
apreciar el proceso de la caja 46 hueco de molde cerrada por el sepa=-
rador, formando la viga, ablerto y veslo sste, y la Gltima en la qﬁq
podémos apfeoiar una de las varlas disposionss de las varillas 4 arf

madyra de las viges con un separador, dividiendo la longltud de es =
tase

As; miano‘y para su mejor comprensién, representamos por-el
detalle A=A, secclionado el molde y en tres fases, la ﬁniﬁn de dos
plezas moldes en su sentido longitudinal: vawio, con hormigén y vis-
ta d= la d?sposicién de las varillas de hiarro que se alojan dentro
de la masa. '

RETVINDIC T0MES

Se reivindica como de la propla invencidn la propiedad v explotacién
axylusiva de:
12,- Dispositivo para la fabricacién an serle de vigas de hormigén‘r
armado o pretensado, caracterizado por estar fomado por una super=-
ficle quebrada en forma trapezoidal y continua en forma tal que las
piezas moldeadas en ests digpositivo pueé n ser desmoldeadas sacan=
dolgs por la parte superior. _
25:- Dispositivo para la fabricaclén de vigas armadas 6 pretensadas
seglin 12 reivindicecién, caracterizade porque las partes laterales
que forma el hueco-molde son do forma trapezoidal y varlable en su

longitud y altura, presentando todas sus suporficles interiores com-
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pletamente pulimentadas terminardo en su parte superlor en todo su lar
go por ambos lados en unas patlllas fara la sujeccidn de bovedillas o '

tab1eros con ¢l fin de formar los techode.

32 ,= Dyspositivo para la fabricacién enserie de vigas de hormigén
armado o pretensado segtn reivindicaciones anteriores, caracterizadc

por poder ser alargado me~iente la unién de uns moldas con otros co-

mo ampliado el nderc do sus huscos~moldes mediante la unién lateral |

i

de unos con otros.

4% .~ Dyspositivo para la fabricacién en serie de vigas de hormigén
armado & pretensado soghn 12, 22 y 38 reivindicaclores, oaracteriz§~
do porque debido a una pieza trapezoidal qus lleva ajustada en su = ' f
parte inferior pueden confeccionarse con mayor o menor altura las vie |

’

gas sin necesidad de varlas las estructuras de los moldes.

5&,- Dy spositivo para la fabricaclén en serie_de vigas de hormigbn
armado o pretensado segfin reivindicaciones 12, 28, 32 y 4%, caracte-
rizado porqua al unir entre sI los moldes en sentido longitudinal
pudden aheérse divisiones en los largos de las vigas por me io de
unos Sepﬁradoras que sa instalan una vez determinados los largos de
las vigas que se han de construlr, cuyos separadores se introducen
an forma dn gulllotina, acoplando los separadores laterales pop una

canal que lleva précticada los huecos moldes en sus extremos.

62 .~ DISPOSITIVO PARA LA FABRIC CION EN SERIE DE VIGAS DE HORMIGON

ARMADO O PRETENSADO.

Consta la presanté memoria descriptiva de cuatro hojas nf=-

meradas y mecanografidas por una sola cara a las que se acompafia una

‘

hoja de planos para su mejor comprensién.
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Hoja tnica.
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