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MODELO DE UTILIDAD

que por v e in te  años, p a ra  España y sus P osesio n es, se s o l i c i t a  a fa ­
v o r  de D& CONCEPCION DH LA VEGA LAPUERTA, de n ac io n a lid ad  españo la  -  
re s id e n te  en  SEVILLA, Jimenez Aranda núm. 2 , p o r: DlSP0SITIV0_P^A_- 
LA FABRICACION EN SERIE DE VIGAS D^ ARÎ.M)0 0 PRETENSADO. -
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- Memoria d e s c r ip t iv a -

E l modelo de u t i l id a d  cuyo r e g i s t r o  se s o l i c i t a ,  se c a ra c te ­
r i z a  por e s ta r  c o n s t i tu id o  por un d is p o s i t iv o  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  en 
s e r ie  de v ig a s  de hormigón armado 6 p re ten sad o , da g ran  u t i l i d a d  y  -  
v e n ta ja , pues por l a  forma en que dicho modelo e s tá  concebido y desa­
r ro l la d o  en su co n s tru ccc ió n  y m ontaje, en l a  fa b r ic a c ió n  de v ig a s , -  
se consigue l a  producción de e s ta s  en_forma co n tin u a , rá p id a  y  prác -  
t i c a  con uaa e x tra o rd in a r ia  s e n c i l l e z ,  in c lu so  pudiéndose f a b r ic a r  es 
t a s  á p ió  de obra, con lo  que se o b tien e  un gran rend im iento  y ecóno 
mía en mano de obra y elem entos a u x il ia re s *

Dicho d is p o s i t iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  c o n tin u a  da v ig a s  de
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hormigón armado 6 p ra tensado  se c a r a c te r iz a  por a s ta r  c o n s t i tu id o  y 
d e sa rro lla d o  en l a  s ig u ie n te  fo rm a.

Por una chapa doblada en form a e s p e c ia l  ( l )  formando ondula­
c io n es  de form a tra p e z o id a l  (2 ) e s to s  l le v a n  en l a  p a r ta  su p e rio r  un 

15 d o b la je  e s p e c ia l  (3 ) debido a l  c u a l a l  s e r  v e r t id o  e l  hormigón forma 
la s  p a t i l l a s  donde se han de so s te n e r  la s  b o v e d illa s  6 ta b le ro s  que - 
sobre la s  v ig a s  se construyan* l a  c a ra  in f e r io r  d e l tra p e c io  (4=) pue­
de se r  p lan a , cóncava ó convexa, según re q u ie ra  l a  mejor forma de la s  
v ig a s .  e v i ta r  l a  deform ación del molda e s te  l l e v a  unos re fu e rzo s

20 (5 ) c o n s ti tu id o s  po r ángulos con e l  f in  ds ah o rra r peso p ara  mayor f a ­
c i l id a d  de m anejo. En l a  p a r te  in f e r io r  d e l molde l le v a  unas T ó U (6 ) 
que al mismo tiem po nue le  dan r ig id e z  en e l  sen tid o  lo n g i tu d in a l ,  y -  
re fu e rz o  a l a  chapa en su b ase , s irv e n  para  poderlos i n s t a l a r  en c u a l­
q u ie r  lu g a r y c la se  de p iso , toda  vez que e s ta s  se in tro d u cen  y agarran  

25 an e u q lu ie r  lu g a r pudiéndose i n s t l a r  sobre tra v e sa ñ o s  de madera, en -  
t i e r r a ,  sobre pavimentos a s f á l t i c o s  e t c .  e t c .

Estos moldes de c u a lq u ie r  lo n g itu d  conven ien te  p a ra  e l  f á c i l  
manejo y t r a n s p o r te ,  t ie n e n  l a  gran v e n ta ja  de que pueden se r  unidos 
ó enpalmados (7) en e l  se n tid o  lo n g itu d in a l  (sección  A-A) p a ra  conse- 

30 g u ir  mayor número de huecos-m oldes. E stos moldes pueden se r  de un hue­
co, dos, t r e s  ó cuan tos se q u ie ran  según convenga más a la s  ex ig enc ias 
de t r a b a j  o

Ai u n ir  e n tra  s i  a lo s  moldes en se n tid o  lo n g itu d ín a ls e  puedan 
h acer d iv is io n e s  en lo s  la rg o s  de la s  v ig a s , la s  cu a les  l le v a n  unos se -  

35 paradores (S( que se in s ta la n  uan vez determ inados lo s la rg o s  de la s
v ig as  que se han de c o n s t r u i r ,  cuyos separadores separadores se i n t r o ­
ducen o acoplan en forma de g u i l lo t in a ,  Hep&aáo lo e  separadoras l a t e ­
r a le s  por una ca n a l que l le v a  p rá c tic a d a  ]bos huecos moldes en sus e x tre ­
mos.

E stos moldes t ie n e n  l a  v e n ta ja  que por su form a tra p e z o id a l ,40

e l  dcsmoleo de la s  p ie z a s  se hace por la  p a r te  su p e rio r  con lo  que se 
co n sig u e :
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i s . -  Uy,a gran  ra p id e z , 2 s . -  Que por no ta ñ e r  ju n ta s  p r a c t i ­
c a b le s  en ningún s i t i o ,  sobra todo en su p a r te  in f e r io r  se aprovecha 
e l  100% d e l o amanto que c o n s ti tu y a  e l  hormigón, pudiéndose consegu ir 
mayores r e s i s te n c ia s  con menos d o s if ic a c io n e s , m otivo de gran econo­
m ía. . . .

Estos moldes pueden s e r  igualm ente co n s tru id o s  de madera, -  
alum iniu , cemento 6 c u a lq u ie r  otra, su s ta n c ia  a p ta  para  l a  f a b r ic a  -  
o ión  da moldas en que se puedan c o n s t r u i r  p iezas  de hormigón ó f ib r o -  
cem ento.

Lge ho ja  de p lan o s que se ad ju n ta  o frece  una p e rs p e c tiv a  del 
montaje con tinuo  de lo s  m oldes, forma y d e ta l le  de e s to s , pudiéndose 
a p re c ia r  e l  p roceso  da l a  c a ja  ó hueco de molde c e rra d a  por e l  sepa­
ra d o r , formando la  v ig a , a b ie r to  y v ac io  e s ta ,  y l a  ú ltim a  en l a  que 
podemos a p re o ia r  una de la s  v a r ia s  d isp o sio n es de l a s  v a r i l l a s  ó a r­
madura de l a s  v ig a s  con un separador, d iv id ien d o  l a  lo n g itu d  de es -  
ta s  *

Así mismo y p a ra  su m ejor com prensión, represen tam os por e l  
d e ta l l e  A-A, seccionado e l  molde y  en t r e s  f a s e s ,  l a  unión de dos 
p iez a s  moldes en su se n tid o  lo n g itu d in a l :  v a c io , con hormigón y v i s ­
t a  de l a  d isp o s ic ió n  de la s  v a r i l l a s  de h ie r r o  que se  a lo jan  d en tro  
de l a  masa.

REIVINDIC A3I0NBS
Se r e iv in d ic a  como de l a  p ro p ia  in v en ció n  l a  p rop iedad  y ex p lo tac ió n  
e x c lu s iv a  de:
1 ^ .-  D isp o s itiv o  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  en s e r ie  de v ig a s  de hormigón 
armado o p re te n sa d o , c a ra c te r iz a d o  por e s ta r  fonnado co r una su p er­
f i c i e  quebrada en forma t ra p e z o id a l  y co n tin u a  en forma t a l  que la s  
p ie z a s  moldeadas en e s te  d i s p o s i t iv o  puecl n ser desm oldeadas sacán­
d o la s  por l a  p a r te  s u p e r io r .
26=,- D isp o s itiv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de v ig a s  armadas ó p re ten sadas 
según 1-  re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iz a d o  porque la s  p a r te s  l a t e r a l e s  
que forma e l  hueco-molde son de forma t ra p e z o id a l  y v a r ia b le  en su 
lo n g itu d  y a l tu r a ,  p resen tando  todas sus s u p e r f ic ie s  in te r io r e s  com-
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planamente pu lim entadas term inando an su p a rta  su p e rio r  en todo su l a r ­
go por ambos lados en unas p a t i l l a s  ]5ara l a  su ja cc ió n  de b o v e d illa s  o 
ta b le ro s  con e l  f i n  de form ar lo s  techos#
3a„- D isp o s itiv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  e n s e r i e  da v ig as de hormigón 
armado o p re ten sad o  según re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  c a ra c te r iz a d o  
por poder se r  a la rgado  m ed e n te  l a  unión de uns moldas con o tro s  co­
mo ampliado e l  número de sus huecos-m oldes m ediante l a  unión l a t e r a l  ¡ 
de unos con o t r o s .
4 * .-  D isp o s itiv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  en s e r i e  de v ig as  da hormigón 
armado ó p re ten sad o  según 1&, 2^ y 3& re iv in d ic a c io n e s , c a r a c te r iz a — ; 
dó porque debido a una p ie z a  tra p e z o id a l  que l le v a  a ju s tad a  en su -  ¡
p a rte  i n f e r io r  pueden co n fecc io n a rse  con mayor o menor a l tu r a  la s  v i ­
gas s in  necesidad de v a r ia s  la s  e s t ru c tu ra s  de lo s  m oldes.
5a , -  D isp o s itiv o  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  en sa ria _ d e  v ig a s  de hormigón 
armado o p re ten sad o  según re iv in d ic a c io n e s  l a ,  2&, 3& y 4 ^ , c a ra c te ­
r iz a d o  porque a l u n ir  e n tre  s í  l o s  moldes en s e n tid o  lo n g itu d in a l  
puáden ahecrse d iv is io n e s  en lo s  la rg o s  de la s  v ig a s  por me i  o de 
unos separadores que se in s ta la n  una vez determ inados lo s  la rg o s  de 
la s  v ig a s  que se  han de c o n s t r u i r ,  cuyos separadores se In tro d u cen  
e n fo n a a  do g u i l lo t in a ,  acoplando lo s  separadoras l a t e r a l e s  pos una 
can a l que l l e v a  p rá c t ic a d a  los huecos moldes' en sus ex trem os.
6§=.- DISPOSITIVO {PJERA LA FABRICACI ÓN ENSERIE DE VIGAS DE HORMIGON 
ARMADO 0 PRETENSADO.

C onsta l a  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  de c u a tro  h o jas  nú- 
maradas y m ecanografidas por una so la  c a ra  a la s  que se acompaña una 
h o ja  de p lan o s  p ara  su m ejor com prensión.
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