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a favor de Don Angel HERNANDSZ LOPEZ, de nacionalidad es=-
paﬁolé, residente en Barcelona, calle Farigola 20, por "DIS-
POSITIVO DY EMBALAJSD PARA LA UNION H3TANCA DE TUBOS DB MA-
TERIAL rLASTICO”,

HEMORIA DESCRIPTIVA

La preéente invencion se refiere a un dispositivo
de empalme destinado 2 la uniodon estanca de tubos de mate-
rial plastico, especialmsnte de los de una determinada fle-
xibilidad y carentes de elementos extremos paira permitir
enlaces mediante roscas, bridas y analogos.

Como es sabido, han alcanzado gran difusién en la
industria los tubos plésticos blandos, habiéndose empleado
para ellos varias de las materias sinteticas en uso entre
las qua descuella el polietilence. Aun cuando con el mismo

es posible fabricar tubos de grandes longitudes, es impres~
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cindible efectuar empalmes, los cuales no puzden ser de la
misma naturalesza que los realizados con tubos de otras ma-
terias, susceptibles de recibir rosceas y de ofrecer valonas
para acoplamientos con bridas y similares. Por otra parte
los tubos de material pléstico blando prasentan una resis-
tencia limitada en lo que afecta a las presiones de traba-
jo, de manera gue no es aconsejable el debilitar las pare-
des de los mismos con fileteados y rebajes. Por altimo, pa-
ra la conduccidén de flaidos se reguieren juntas herméticas
o estancas en las extremidades de yuxtaposicion de las unio-
nes, lo que dificilmente puede conseguirse sin complicacio-
nes mecanicas.

Los antedichos inconvenisntes han guedado salvados
con el dispositivo de 1la invencion, que consiste esencial-
mente en tres piezas fundamentales, determinada una de ellas
por dos casquillos de exterior troncoconico, dotados de una
pestafia anular y previstos »ra aplicarse a presion dentro
de las bocas de los tubos a unir, a fin de ensancharlas
transformandolas de cilindricas en cénicas. Bl segundo com-

ponente lo integra un aro de empaguetadura, de seccidn ade-

cuada para quedar superpucsto a la linea de yuxtaposicion

de los tubos de conduccion, cuyo aro puede ser macizo o
presentar una cémara anular. Bl tercer elemento se halla
formado por una abrazmdera de seccidn en ”U”, gue se enli-
ca sobre el aro de empsquetadura, guedando vresionado so-
bre el mismo con ayuda de unos tornillos retenedores ade-
cuados. Como se comprende, dada la forma cénica de los ter-

minales de los dos tubos ajustados, la inmovilizacidn mu-
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tua de los mismos por parte de la empaquetaduré ¢ junta con
su abrazadera es completa, sin neccsidad de recurrir a pie-
zas complicadas.

Yara la mejor comprensidén de la presénte memoria
descriptiva, se acompafia un dibujo en el que, tan sdlo =&
titulo de ejemplo, se representa un caso practico de ejecu-—
¢ién con dos ligeras variantes, del dis@ositivo de la inven-
cion.

En dicho dibujo, la figura 1 eé una vista en alzado
de dos tubos empalmados con ayuda del dispositivo; la figu-
ra 2 correspondie a una seccion longitudinal a mayor escala
de la figura precedente; la figura 3 permite apreciar, en
una seccion transversal fragmentada, la abrazadera de re-
tencion de que va provisto el citado disposifivo; y la fi-
gura 4 muestra el objeto de la demanda en una ligera varian-
te en lo que ataiie a la empaquetadura de hermeticidad.

El dispositivo de referencia se aplica al empalme

de dos tubos =1- y -2- de material plastico blando o semi-

blando, por ejemplo polietileno y analogoss Uno de los come

ponentes del aludido dispositivo esta formado por los dos
casquilles =3~ y -4- (de preferencia de un pldstico duro)
que se fijan a presién dentro de las bocas de yuxtaposicién
de los referidos tubos -1l- y -2-, respectivamente. Estos
casguillos presentan, por una parte, su superficie exterior
troncononica, lo cual hace g:ie los extremos de aquellos
tubos ~-l- y —2- adopten igual forma, misntras que, por otra,
poseen sendas pestafias circulsres -5~ y -6=, que quedan

aplicadas a tope sobre los bordes de los propios tubbs, tal
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como se aprecia en la fig. 1.

El segundo componente del dispositivo lo integra
un aro de empaquetadura -7- (también de ﬁn plastico conve-
niente), de seccidn sensiblemente trapezoidal y siempre ade-
cuada para ajusterse sobre la juntura o lénea de unién de-
terminsda por las dos pestalias en contacto =5- y -6-. la-
Junta de hermeticidad formada por tal aro envolvente -7-
puede estar dotads de una camara interna -8-, abierta hacis
el interior de la pieza para coincidir con la linea de yux~
tapostién entre los tubos =~l- y -2~ (fig.l) o bien puede
ser maciza (fig, 4), segun convenga o no disponer de un re-
cinto auxiliar en el que la presion del fliido que penetre
en tel cémara -8- coadyuve, por efecto rdel aplastamiento
de los labios resultantes que quedan adosados sobre las su-
perficies codnicas de los tubos, a la estangueidad del con-
Jjunto. »

El tercer componente del dispositivo en cuestidén lo
constituye una abrazadera -9-, de seccion en ”U”, de ma-
terial y resistencias convenientes, preferentemente un me-
tal apropiasdo. Este abrazadera -9- esta dividida en dos mi-
tades ajustables, cada una de las cualés es poseedora de las
oportunas orejas -10- vara paso de un tornillo de retencion
~1l1l-, como se aprecia en detalle en la figura 3.

Es evidente que una vez yuxtapuestos los tubos.—l-
¥y -2- y aplicado sobre la juntura resultante'el aro de es-
tanqueidad -T7-, al proéeder al roscado de los tornillos
~1l~, la abrazadera -9-, dentro de la cual gqueda contenido

la aludida empaguetadura -7- ejerceré una fuerte presién ra-
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diel estranguladora que prov°caré.la solidarizacion de los ¢
citados tubos -l- y -2-, que no podran desempalmarse debi-
do a sus extremidades troncocoénicas, gque evitan todo des-
plazamiento axial en el sentido de la separaciédn.

T1 resultado obtenido es equivalente en los dos ca-
sos representados, con la Unica particularided de que cuan-
do se emplea la ocaémara ~8-, la presion del fluido que psne-
tra en ella origina una compresién adicional de la parte
labiada de la pieza -7~ que robustece la union.

. Seran independientes'del objeto de la invencion los
materiales, formas y dimensiones de las piezas que integran
el dispositivo de empalme explicado, siempre que las wvaria-

ciones que se introduzcan no afecten a su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo de

utilidad:

1. Dispositivo de empalme para ia unidén estanca de
tubos de material pléastico, gue se caracteriza esencialmen-
te por estar constituildo por tres partes fundamentales de-
terminadauna de eilas por dos casquillos de material duro
que Se aplican a apresidén dentro de las boocas de los tubos
cuyos bordes han de yuxtaponsrse, cuyos casquillos presen-
tan sus supsrficies exteriores troncoconicas para dilatar, -

bajo igual forma geométrica, las referidas bocas, asi como



(%31
.

15.

20.

sendas pestailas anulares que obran de apoyo y tope al que-
dar adosades sobre los bordes antes referidos.

2. Dispositivo de empalmes para la union estanca
de tubos de material plastico, segin la reivindicacidén an-
terior, que se caracteriza por el hecho de que el segundo
elementos integrante estéa constituido por un are, de ma-
terial relativamente eléstico, presenta una seccién apata
pera ajustarse sobre la juntura o linea de yuxtaposicion
de los tubos, quedando prevista, de preferencia, en el cuer-
po de este aro una camara anula continua y abierta hacia

el interior de la pieza, para dar lugar asi en esta zona a

-dos labios que guedaran aplicados, por efecto del propio

flhido en circulacidén sobre las superficies tioncocédnicas
de los tubos que se empalman.

3, Dispositivo de empalmes para la union estanca de
tubos de material plastico, segin las reivindicaciones 1 ¥
2, gue se caracteriza por el hecho de que el aro de empaque-
tadura queda contenido dentro de un recinto anular practi-
cado en el tercer componente del dispositivo, & base de una
abrazadera de maferial resistente, dividida en dos mitades
complementarias y provistas de aletas terminales aptas pa=-
ra la colocacidn de tornillos de presiodn, cuyo roscado pro=-
voca el estrangulamiento de la abrazadera sobre el aro de
empaguetadura y la compresion de éste sobre la zona de union.

4, Dispositivo de empalmes pzra la union estanca de
tubos de material plastico.

Todo ello segun queda descrito y reivindicado en
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la presente memoria descriptiva gue consta de sigte hojas

foliadas, escritas a maquina por una sdéla cara.

Barcelona, a 2% de marzo de 1959

Angel EERNANDEZ LOPHEZ
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