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MEMORIA DESCRIFTIVA
pare solicitar
MODEILO DY UTILIDAD
o S
ESPARA
por VEINTE afios
& nombre de HERMORION LIMITED, entidad cenadiense, eetablecida
en The Dominion Bank Building, 68 Yonge Street, Toronte, Canadé,
pors
YENVASEM

Le presente invencién se refiere & un envese cerrado, de un -
material laminer delgado y flexible, y del tipo gue es herméti~ '
camente cerrado a lo large de al menos una aleta de sellado o
cierre obtenida aplastando y sellando entre i las paredes del
envase y que tiene un cierre hermético intermedio, y particuler—
mente a la provisién de uno de‘éstos enveses que se puede abrir
fhoilmente a lo largo de su aleta de sellado.

Se ha venido sugiriendo oon anterioridad la ides de que
este tipo de envmse, para facilitar la apertura del mismo, se
provee de algin género de indicacibn de apertura {(por ejemplo,
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rerforaciones) edaptado para facilitar la apeitura en la pared
del envame al someterla a un esfuerzo de rasgado; Ahora bien,
bara servir el fin prapuesto, las perforaciones e indicaciones
de eperturs simileres han de ir dispuestas necesariamente en
aquella parte de la pared del envase Que determina el volumen
del envase, lo cual es evidentemente desventajoso en caso de
que el contenido del envase necesite ﬁue d;cha>parte de pared
del misma esté intacta hasta que el envase ses abiertog'j‘aaip

- mismo presenta prohlemss en otros respectos tales como el de

que las inﬂieacianesvde rasgado de este tipc inevitablemente
debilitan el envase. _

Tahbién se ha venido sugiriendo gue el envase, ya durante
la fabricacién del mismo, se provea de una sbertura de vaciado
& abrir, para la descarga del contenido del envase, aplicando
a éste una presi&n.externa; Ia desvemtaja de tal envase es obvia
cuanio se considersn los resultados Y consecuencias de las de-
formaciones por presién inintencionada & las cuales puede verse
sometldo el envase durante su distribucién o en otras ocasiones,
Otra desventaja es, desde luego, la de que el envase se presta |
muy poco al emplec con productos slimenticios sin le adopcién
de precauciones especiaies;

La presente invencién pretende soslayar las desventajas
mencionades u oiras, mediante la provisién de un envase del tipo
en cuestiln, ceracterizado gsencialmente por el hecho de estar
provisto de una deneminads "tira de rotura® que tiene su parte
mée grande en el interior déi'enVaae>mientias sus dos partes
extremas se encuentran ancledss o fijas a la care interna del
envase, estando alAmenoa una parte extrems ampotraﬂa y anclada
de modo hermético en el cierre de la alets de sellasdo, lo que
permite, mediente un esfuerzo de traceibn suficiente aplicado

-~z 72828




f e}

10

15

20

25

50

en dichs parte extrems de la tira de roturia, romper le unién

de los lados opuestos de la pared del envase unidos en la ale-
'l:a de sellado a lo largo de la parte de 19, misma que correspon—-
de a la aeparaeién de los puntos extremos de anclaje de la tira
de rotura.

K continuacién se describe la invencién con mée detelle y
con referencis &l dibujo adjunto, en el cual se representa una
realizacién de envase conforme al presente invezzto;

En el dibujo ee ilusira un envase de forma tetraédrica.
de tipe ya bien conocido, que comprende esenclalmente wna cape
exterior portadora l, heches, por e;jemplo, de un material f£ibro-
80, y wa capa interior 2 de cierre herm,ético., esencialmente no

_rota, hecha de un material ;pléstico o similar.

Un envase de forma tetraédrica de este género puede fabri-

carse, por ejemplo, partiendo de una hoja o lémina de papel cu-

bierta de pléstico por un lado, la cual, con su cara de plésti—
co vuelta hacie dentro, se cenforme y cierrs herméticsmente se-
gin wn tubo con wna wmién longitudinal, se lleng dicho tubo del
material a envasar y se oprime aplasténdolo y cerrdndolo hermé-
ticamente a lo largoe de unas éone.e estrechas transverseles con
respecto al eje del tubo y alternativamente segiin uno y otro
de dom= planoe perpendiculares, guedsndo dividido en envmses de
formn tetraédrica rellenos, e separar unc de otro mediante cor-
tes de seccionamiento pér las respecﬁm zonas de cierre her-
mético comes‘. ,

ks{, el envase presenta dos aletas de sellado o cierre 3
y 4 en las cuales van unidos dos lados opuestos del envase for—
mendo cierre hermético 5 qﬁe, en el caso presente se considera
producido sellande al calor y presién las partes de la capa de
pléstico de dichos lades o;buestes del envase en cada aleta.
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Conforme a la presente invencién, el envase, en una ‘aleta
de gellado 3, estd provisto de una tirs de rotura 5. Por sus
extremos 7 y-8, dicha tira 6 va empotrada y enclada en el cie-
rre hermético 5 de la mleta 3 & cade extremo del mismo, hallén-
dose la parte intermzdia de la tira 6 en la cavidad de envase
prepia del mismo.

En el punto de anclaje de un extremo 7 de la tira de ro-
tura, la aleta de cierre 5 estd provieta de'una}hendidtré‘Q»
que separa casi por completo la oreja 10 de eleta que contiene
diche extremo T con respecto m la otre parte de la aleta 3;

Parsa. abrir el envase, se coge con los dedos dicha orejfa
10 de aleta y se arranca, rasgéndole, de la aleta de ciarre'S;
Bsto ocasionard la rotura del anclaje del extremo 7 de la tira
de rotura en el envase propiamente dicho. Si, manteniendo cogi-
da la oreja 10, ain sujeta a la tira de rotura 6, se ejerce,
en el extremo 7 de la tire de rotura wne fuerza de traccifn,
con una componente dirigida hacia fuera perpendicular & la 14~
nea 1l que limita interiormente la aleta de cierre 3, la tira
de rotura 6, debide al anclaje de su extremo 8 en la aleta de

cierre 3, romperé suceeivamente la unidn de los lados opuestos

del envase que se Junten en dicha aleta 3o Segfin la direccién
del tirén ejercido y las propiedades de la alets de clerre 8
la tira de rotura 6 actuarf bien ebriendo el mismo cierre her-
mético 5 o bien cortando uno de dichos lados eopuestos del enve~
se a lo largo de la 1fnea 1l que limite interiormente la aleté
de cierre‘3; Ambos tipos de rupturas de la unién pueden tener
lugar en una misme ocesidn u opermcién de apertura; Aef, en

el caso presente, la ruptura de la unién de los dos lados del
envase en»cuﬁstién ha de interpretarse en ten &mplio sentido
que implique no solamente la apertura por corte del clerre 5
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sino también por co:te de un lado del envase, pues, de hecho,
este dltimo género de corte significa que los dos lados opues;
tos del envase, originalmente wnidos en la aleta de cierre 3,
no se encontrarén ya unidos seglin une junta & lo largo de la
parte correspondiente de la 1{nes 1 que limite interiormente
la eleta de cierre 5 después de haber sido cortado completa-
mente uno de dichos lados del envaée; |
N Naturalmente, desde el punto de vista de la estanqueidad,
es de gran importancia que, en sus puntos de anclaje, la tira
de rotura 6 se encuentre empotrada de modo que garantice la
hermeticidaed en el cierre 5, impidiendo esi todo escepe en di-
chos puntos a través de dicho clerre. Bi la tire de rotqfa_&
comprende de por s{ un meterial higroscépico, y en cualqutera
de los estados del envase el material & envasar pﬁdiefé gbrirSe
paso por el cierre 5 hasta el exterior del envase por cayilari;
dad de la tira de rotura 6, ésta habrd de someterse a cuslquier
tratamiento prévio adecuado, tal como impregnacién o revesti-
miento de pléstico antes de poder utilizarla como tira de ro-
tura conforme & la presente 1nvencién; Ademﬁs, este tratamien-
to puede faciliter el esnclaje firme de la tira de rotura 6 en
el cierre‘5; .

51 se desea abrir el envase solamente & lo largo de una
parte de la extensién de la sleta 3, la operaciln de rasgado o
rotura de la wnién puede, naturalmente, detenerse antes de que
la apertura ae{ producida 1legue hasta el punto de anclaje del
extremo 8 de la tira de roture. Desde luego, es asimismo posi~
ble, en lugar de ello, dotar sl envase de una tira de rotura,
uno solo de cuyos extremos se encuentre anclado en un extremo
de aleta de cierre, estando el punto de anclaje de su otro X~
tremo situedo entre los dos extremos de la aleta, o bien que
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tenga ambos puntos extremos de amclaje situados en*i;re log extre-
mos de aletg, gegiin el tamafio y Ia naturaleza de la abertura de
vaciamiento.

Le hendidure 9 que sirve de indicacién para la rasgadura
puede euprimirse en los cesos en que sea posible rasgar sin di-
ficultad una parte de oreja de a-le‘ta; conteniendo un extremo de
tira de rotura, con respecto a la aleta J;, cogiendo la gleta
y sujetando simulténesmente dicho extremo de la tirs de rotura.
Si en cembio, la aleta 3 tiene tales propiedades que exeluye
la ficil resgadura de una oreja de aleta de este género, pue-
de ser necesaria wne indicecién edecusda para efectuar esta ope-
racifn sobre la aleta '5‘. He de sobrentenderse que la hendidura
9 no es més que una realizacidén ilustrativa de tal indicacién
de ra:egadura'; En particular, cuando el extremo de tira de rotu-
Ta & agarrar no se encuentre situado en un extremo de aleta,
puede ser necesaria una indicacién de rasgadura que comprenda
dos hendidma'. En tal caso estas hendiduras se disponen pre-
feriblemente & ambos lados del punto de anclaje en cuestién,
definiendo con ello una oreja de agarre en forma de f. En el
dibujo, la parte de tira de roturs comprendida entre los pun-
tos de anclaje se ha representado en una longitud mayor que
la distancia comprendida entre los puntos de anclaje, medida
e lo largo de ls aleta"f. Por esta razén, la opermcién de
g.pert_ura puede realizarse en dos fases 0 etapas independientes,
una que comprende la rasgedura de la oreja de aleta 10, fase
que puede efectuarse aplioandb una fuerza de traccién en el
sentido longitudinal de la aleta 3 Yy qﬁe tiende a estirar =
enderezar dicha parte de tira de rotura, mian'bm le otra com-
prende la operascién de corte por medioc de la tira de rotura 6;
Ahorm bien, la tira de rotura puede ser también de longitud tal,
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y ester ancladas de tel manera, que la parte de 1a'z;1?sma situada
en la cavidad del envase se enéuentre enderezada o estirada in-
cluso entes de la operacién de apertura. En tal caso; dicha par-
te de tira de roturs puede estar también empotrada parcielmente
en el cierre hermétice 5; De modo sémegsnﬁe', es ;t&mbién posible
empotrar y enclar de modo hermético, en el cierre 5 de la eleta,
la tira de roturs solamen_te por une parte extrema de la misms,
mientras la otra parte extrema se ancla o fija &l interior de
la envoltura, preferiblemente en lm proximidad de la eleta de
oierre..

En cnanto antecede se ha venido describiendo un envase
partienlar representade en el dibujo 'adjmto, el cual envase
es eplicable la invencién. Se ha de sobrentender, no obstante,
gque el inventc ee aplicable no sdlo a envases de forma tetrab-
drica sino, de mmnera generasl, a toda clage de envases cerra-
dos & lo largo de wna aleta de cierre hermétice del tipo ac-
tualmente descrito. Tampoco se limita la invencién & la apii—
cacién de la misma & envases dotados de una aleta de cierre,
cuyo sgente sdhesivo formados del cierre hermético comprenda _
mea parte del propio matérial de la pared del envase, por ejem-
rlo, la caps de pléstice 2 en el ecaso particular que se estu~
dié. As{, es posible aplicer por eeparado el agente adhesivo
& ung zZona correspondiente de lg pared del envase.

81 el envase se fabrica partiendo de un material laminar
de envase en movimiento, antes de formsr los envases con el
mismo pueden ‘aplicarse unas tirae de rotura & la cara de la
lémine u hoja formande el interior del envase, a intervales |
correspondientes a la longitud del envese en cuestién, sujetén-

dose dichas tiras de rotura a la hoja o lémina segin el modelo

deseado y teniendo sus extremos situados en las respectivas
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zonas de ls lémine correspondientes & la alete de cierre»‘. En

tal caso, &l menos uno O varios puntos intermedios comprendidos
entre las partes extremas de ceda tira de rotura han de suje-
terse a la lémina u hojJa, impidiendo de ese modo que las tiras
de rotura dificulten la fase de fabricaclén del tubo &l ser co-
gides por las partes formedoras u otras partes de méquina situa~

" das en el interior del tubo a formar. Otra razén que justifica

tal medids es la de gue en ciertos casos la apertura del enva-

se puede difioultarse si la parte de tira de rotura qﬁe hay en

la cavidad del envase quedara empoirada 0 cogida en el material
envasado'.

Con el fin de asegurar una apertura solamente mediante
corte del cierre hermético 5,‘Aevitando el corte a través de
uno de les lados del envase correspondientes, lo cual pudiers,
en clertas condicicnes, ser conveniente al menos en envasee ta-
les como envases de helados, cuyo manejo normal no someie los
cierres de aleta & nmgﬁn esfuerzo excesivo de deformacién

tranemitido desde el material envaéado, le. resistencia mecéni-

~ ca del cierre o sello puede adaptarse de intento a la resisten-

cia mecénice de la pared del envase, de menera tal que impida
el corte a tra:vés de un lado del envase cusndo se qulera abrir
éste por medio de la tira de rotura:; |

Este solicitué, éue corresponde a la presentada en Suecia
el 31 de Bnero de 1958, bejo el m‘im. 896/58, se acoge a los be~
neficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial‘; |

NOTA

Los puntos que eomo caracterIstica de novedad 9898P1§Bg~
T
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tan para que sean obJeto de este llodelo de Ttilidad en Eapaﬁa;
por VEINIE afios, son los siguientess:

12, - tn envase cerrado, de un materisl laminer delgado
y flexible, y del tipo herméticamente cerrads a 1o largo de al
menos ung aleta de cierre obtenida aplestando y sellasndo entre
ef lae paredes del envase y éue tiene un cierre hermético inter-
medio, caracterizado por.el hecho de estar provisto de uns deno-
minada "tire de rotura" que tiene su parté més grande en el in-
terior del envase,.mieﬁtran sus dos partes extremas se encuen-—
tran ancladas o fijas a la cara interna del envase, estando al
menos una parte extrema empotrada y anclada de modo hermético

en el cierre de la aleta de sellado, lo que permite, mediante

. wn esfuerzo de traccién esuficiente aplicsdo en dicha parte ex-

trema de la tira de rotura, romper la unién de los lados opues-—
tos de la pared del envase unidos en Im aleta de cierre & lo
largo de la parte de la misma que corresponde a la éepgracién
de los puntos extremoe de anclaje de ls tira de rotura.

20, - Un envase conforme & la reivindicacibn 1, caracte-
rizedo por el hecho de que la aleta de clerre hermético, en la
proximided de la parte extrema de la tira de rotura empotrads -
y anclads en el ocierre de la misma esté provista de una indi-
cacién tal de rasgadura que, al rasgar la aleta cogiéndola con
los dedos por el punto de anclaje en cuestién se seperard de
la parte restante de la aleta de cierre wa parte de orejam de
aleta sujeta ain a la tira de cremallera, y que sirve de medie
de agarre de la tira de rotura durante tods la operacién de
aperture que sigue.

32; ; Un envase conforme & le reivindicaci6n l, caracte-
rizedo por el hecho de Que la parte de tira de rotura compren-
dida entre dicqés'puntos extremos de snclaje es de una longitud
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superior & la distancia ciue separa dichos puntos extramos’clié en—-
claje, medida ésts & lo largo de la sleta de cierre hermético,
con el fin de hacer éue dicho esfuerzo de traccién rompa primero
el anclaje de la tira de rotura &l envase en dichos puntos de an-
claje, a los cuales es éplicado, Yy proporcione despmés la ruptu~
ra misma de la unién de dichos dos ledos opuestos del envaae'.

4-0'. - Un envase conforme & la reivindicscién i, compren-
diendo diche tira de rotura en s{ misma un material higrosclpi~
co, caracterizado dicho envase por el hecha de que la tira de
rotura estd impregnada ¢ revestida de un material gue impide
que la tira de rotura establezoa una comunicaeidn higroscépica
0 por capllaridad entre el interior del envase Yy el exterior
del envase; _

59, - Brvase.

* Tal y como se ha dgecrito en la Memoria que a.ntece&.e, re-

presentado en el dibujo que se scompafia Y con los fines gue se
han especificaao‘.

. Este Memoria conste de diez hojas escritas por una sola
CEBIrSie

DG/ - 10 ~
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