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PATENTE 

DE -

REGISTRO DE HDDBLO DE UTILIDAD

por *Mordazà de unión para conductores e láctrico s de sec- 

cidn s e c t o r ia l " -----------  - - -------------- - - - - - - -

a favor de: PIRELLI, Società per azioni, de nacionalidad 

ita lian a , domiciliada en 94, Viale Abruzzi, MILANO (I ta lia )

MEMORIA DESCRIPTIVA

La patente de reg istro  de modelo de u tilid ad  a que se  

r e f ie r e .la  presente memoria descriptiva tiene por objeto 

una unidn de la s  cuerdas conductoras que tienen seccidn 

transversal en forma de sector c ircu lar.

Actualmente es sabido que para empalmar los conducto­

res de un cable multipolar de t a l  seooidn se hace uso nor­

malmente de mordazas m etálicas para cuerdas conductoras de 

seccidn c ircu lar, quitando antes un cierto  trozo del a is ­

lante que rev iste  la  extremidad de ta le s  cuerdas que se 

hah de unir, comprimiendo y modelando luego dicha extremi­

dad con un pinza para hacerla aproximadamente c ircu lar. Es­

ta  operacidn oonstituye, no obstante, un d ificu ltad , pues 

presenta los inconvenientes de que, ante todo, se logra di­

fícilm ente el centrado de la  mordaza sobre el conductor y,
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además, se producen unos sa lien tes vivos más o menos acentúa-  ̂

dos entre la embocadura de la  mordaza aplicada y el principio  ̂

de la cuerda a islad a  porque la  sección da la  cuerda no es j

perfectamente c ircu lar, mientras que s i  lo es la  de la  cavi- 

S dad de la  mordaza. Finalmente, la  operación de deformación 

de la  extremidad de la  cuerda dada en parte a l a is lan te  de 

la  misma en la s  cercanías de su extremidad desnuda. ^

Se podría pensar en recurrir a l  empleo de mordazas cuya í 

cavidad tuviese sección se c to r ia l, paro ello  ob ligaría a orien- 

1C ta r  precisamente los cables de t a l  modo que la s  secciones de 

los conductores enfrentados fuesen geométricamente yuxtaponi- 

b les y esto re su lta r ía  frecuentemente imposible de re a liza r  

en la  p ráctica .

El presente modelo de u tilid ad  tiene por finalidad la 

15 eliminación de los inconvenientes citados y suministrar una 

mordaza de unión perfeccionada.

Constituye el objeto del modelo de u tilid ad  una morda­

za metálica de unión, por ejemplo de cobre, bronce o alu­

minio, para cuerdas conductoras de sección se c to r ia l, la  

20 cual se compone de dos p iezas d istin ta s prov istas ambas 

de una porción hueca de t a l  sección que hacen la funoión 

de cabeza de cuerda. Una de la s piezas está  provista de 

un apéndice cilindrico  coaxil que puede penetrar en la 

correspondiente cavidad, también coaxil, practicada en 

25 la  otra pieza, de modo que la s  dos p iezas ¡puedan ser so­

lidariamente empalmadas entre s í  mediante aplastamiento 

producido desde el exterior en correspondencia con dicho 

apéndice.

t
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Otras c arac te rís tica s del modelo de u tilid ad  quedarán 

de manifiesto en la siguiente descripción hecha con refe­

rencia a l dibujo adjunto, dado a puro t ítu lo  de ejemplo 

no lim itativo .

la s  figuras & y 2 de este dibujo muestran en sección 

longitudinal la s dos piezas de la mordaza:

La figura 3 es una v ista  por e l extremo de empalme de 

la  pieza;

la s  figuras 4 y 6 son respectivas v is ta s  en perspecti­

va de la s  dos piezas separadas:

la figura 6 es una v ista  en sección longitudinal de 

la mordaza completa despuós de efectuado el aplastamiento, 

habiendo previamente insertado y fijad o  a la s  dos piezas 

la extremidad desnuda de la s respectivas cuerdas conducto­

ra s  de sección se c to r ia l.

Segdn se ve en las figu ras, la mordaza, como ya se 

ha dicho, consta de dos piezas d istin ta s a y b (figuras 

1 y 2) que tienen cada una una porción hueca de sección 

secto ria l con achocadura 5 y 6, respectivamente y una por­

ción c ilin d rica  del mismo metal que está unida a l  trozo 

preoedente. Tapieza b presenta una porción c ilin d rica  que 

está provista de un apéndice cilindrico  2 coaxil con la  

misma, mientras que la  otra pieza a presenta en su porción 

c ilin d rica  una cavidad 1, igualmente c ilin d rica  y coaxil, 

que tiene la misma longitud y el mismo diámetro que el citado 

apéndice. Para efectuar la  unión la s dos porciones huecas 

de sección se c to ria l se emplean como cabeza de cuerda intro­

duciéndolas por sáparado en la s respectivas extremidades des-



nudas de la s  cuerdas se c to ria le s que se han de unir y f ijá n -  §
í

dolas a e l la s  mediante soldadura de estaño d de aleación ü

adecuada: entonces se aproximan entre s i  los dos cabos de 

cuerda hasta hacer penetrar completamente el apéndice 2 en t 

la  cavidad correspondiente 1 sin preocuparse de la  orienta— § 

ción reciproca presentada por la s  secciones sec to ria le s de 

la s  cuerdas. Mediante una prenda hidráulica de mandíbula se 
a ju sta  fuertemente la mordaza sobre el trozo.éiUCñdrioo 

superpuesto al apéndice, de modo que se produzca un aplaa- ¡ 

tamiento del metal que bloquee dicho apéndice en la  respec­

tiv a  cavidad.
Con el f in  de aumentar la  seguridad de la  conexión entre 

la s dos p iezas a y b, el apéndice 2 presenta superficialmente 

una amplia acanaladura 3 tran sversal, mientras que e l trozo 

cilin drico  de la  pieza a se provee de un sobreespesor 4 del § 

mismo metal que lo constituye, el cual es t a l  que compensa § 

la  cantidad de metal que debe rellen ar la  acanaladura 3 del ^

apéndice de modo que a l  f in a l del aplastamiento en la  prensa ^

la superficie externa de la pieza a resu lte  perfecta conti­

nuación de la  de la pieza b, para formar conjuntamente una 

sola superficie  c ilin d rica . En la  figura 6 se indica a tra ­

zos el sobreespesor 4 de la pieza a existente antes del apre­

tado en la prensa.

Queda evidente que mediante la mordaza que constituye 

el objeto del modelo de u tilid ad  estén como est%n, se pre­

sentan orientadas reciprocamente la s  cuerdas conductoras 

que se han de empalmar resultando posible efectuar el em­

palme mediante la  unión de la s  dos partes de la  mordaza por
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aplastamiento en una prensa, de modo que aea-bloqueado 

e l apéndice en la  cavidad correspondiente.

N O T A

Por la  patente de reg istro  de modelo de u tilid ad  a que 

se re fie re  la  presente memoria descriptiva se RUI VINDICA la 

5 propiedad y la  explotación exclusiva de;

1. -  Una mordaza de unión para conductores e léctrico s 

de sección se c to r ia l, que permite unir dos cuerdas conduc­

toras de ta l  secoión, estén como estén orientadas, La una 

respecto de la  otra , caracterizada por el hecho de estar

10 constituida por dos piezas d istin ta s  cada una de la s  cuales 

tiene una porción hueca de sección se c to r ia l que hace la s  

veces de cabeza de cuerda y está unida a una porción c i l in ­

drica que, en una de la s p iezas, está provista de un apén­

dice c ilin d rico , coaxil y acgia-lado superficialmente en sen- 

1S tldo tran sversal, y que en la  otra pieza está  provista de un 

sobreespesor del mismo metal y presenta una cavidad c ilin d ri­

ca coaxil en la  que se hace penetrar el citado apéndice, so­

lidarizando luego entre s i  la s  dos piezas mediante ap lasta­

miento ejecutado desde el exterior en correspondencia con el 

20 trozo c ilin drico  de diámetro aumentado, de modo que sea blo­

queado e l citado apéndice dentro de la  cavidad correspondien­

te .

2. -  Nna mordaza de unión para conductores e léctricos de 

sección sec to r ia l, t a l  como la especificada en 1, caracteri-

25 zada por el hecho de que el sobreespesor metálico de una de 

la s  piezas de la  mordaza es t a l  que compensa la  cantidad de
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metal que debe llenar la  acanaladura su p erfic ia l del apén­

dice de la  otra pieza, de modo que una vez realizado e l 

aplastamiento la  superficie  externa c ilin d rica  de la  pieza 

aplastada resu lta  una continuidad de la otra pieza para que 

5 formen con juntamente una sola superficie c ilin d rica .

3 .-  "Una mordaza de unión para conductores eléctricos 

de sección se c to r ia l" .

Consta la presente memoria de se is  hojas fo liad as, 

e sc r ita s  por una so la  cara.

Barcelona, 11 de Noviembre de 1950.

P. p. de; PIRELLI, Società per Azioni,
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