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VEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar o
712789
MODELO DE UTILIDAD
en
ESPANA

por VEINTE afios
a nombre de DISTRIBUIDORA DE MATERIALES Y PINTURAS S.A., en-
tidad espafiola, establecida en Nufiez de Balboa, ndmero 43,
Madrid, por:
» UNA BROCHA »

Este invento se refiere a la fabricacidn de broohas,
M4s en particular, se refiere a un procedimiento nuevo y per-
feccionamiento para sujetar los manojos de cerdas al mango
de la brocha. También se refiere al producto resultante,

El invento estd especialmente encaminado a la fabri-
cacién de brochas del tipo, en el cual, las cerdas estan he-
chas de nylon o de otro material sintético termopléstico o
fusible. Estd relacionado en espesial, con un procedimiento
perfeccionado mediante el oual, los manojos de cerdas estan

firmemente trabados entre si y sujetos por su extremo o raiz
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al mango o pieza de soporte similar, de tal manera que se im~
pide gque las cerdas individuales o los paquetes de cerdas ge
aflojen o se desprendan,

El procedimiento es adecuado, especialmente, para ser
usado ogon el fin de trabar juntas y al mamgo de la broocha,
mano jos formados por un material sintétioco termopléstico,
tal somo el nylon en forma de filamentos. Esto se lleva a
cabo de tal manera, que se consigue un grado de adherencia
hasta ahora.no logrado con cerdas sintétiecas, La trabazén
firme que disminuye el peligro de gque las cerdas se aflojen
o se caigan, ocon lo que se aumenta considerablemente la vida
de la broocha, estd asegurada en una gran medida, aun sin ha-

cor uso de la virola metdlica corriente que rodea el extremo
inferior del mango y el nudo de ocerdas, En genersl, sin em-
bargo, es recomendable comservar la virola convencional,

La trabazon y engaste adecuados de las cerdas de nylon
y de cerdas de materisles sintéticos termoplédsticos simila=-
res durante la fabricacién de las broohas, ha sido, hasta
ahora, una operaclén manufacturera muy dificil. ral es espe-
oialmente el caso, en la fabricacidén de brochas para pisto-
nes, en las que el nudo decerdss estéd fijado a un mango o
pleza de soporte de madera u otro material.

En este tipo de brochas, se acostumbra a emplar una
virola para unir el paguete de cerdas con el mango, estando
dispuesta la virola para abrazar partes de cada uno y estan-
do fijada por clavos o sndlogos, a ambos., Debido al caracter
fusible de las cerdas sintéticas termoplédsticas, se han hecho

ensayos para basarse en su fusién ocon vistas a su trabazén;

3in embargo, no se ha conseggido, en genersal, una satisfaoto~

ria adherencia de las cerdas de esta manera y su unién con el
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mango u otra pleza de soporte por medio de una virola. Como
resultado de ello, las cerdas se han aflojado o se han ocsido
de la broena y, por consiguiente, Se ha acortado indebide-
mente la vida de las brochas que emplean cerdas sintétiocas,
Para montar las cerdas de nylon o de otro material
sintétioo termopldstico, se ha sugerido el reumnir, por fu-
8ién, los extremos superiores de las cerdas por medio del
calor y fijar los manojos de cerdas por su extremo superior
con la virola empleada de ordinario, Al utilizar este tipo
de trabazén, se confiaba en gque 8l nudo de cerdas al fundir-
se, no s0lo mantendria unidas las cerdas sino gue haria que

gse adhiriesen a la virola metédlica. Algunas veces se han pues-

to clavos o tormnillos atravesando la v1rola y el nudo de oer-
das para ayudar a sostener el conjunto,

El procedimiento indicado de fijar el cuerpo de cer-
das al mango ofrece, sin embargo, reparos por un ciexrto nd-
mero de razZones, Laé altas Temperaturas necesarias mantenl-
das durante un'periodo de tiempo suficiente para conseguir
la fusién deseada, tienden a ocasionar oierta desintegracidn
del nylon o de otro material sintético termopldstico, con
el oconsiguiente debilitamiento de la trabazon entre las
cerdas individuales, De no poner olavos que atraviesen la vie
rola y el nudo de cerdas, la adherencia del materlal termo-
plédstico fundido, a la virola metdlioca, no es sufiociente pa-
ra proporoionar una trabazon enterameante satisfactoria, Y
8l se ponen davos atravesando el nudo de ocerdas y la virola,
el espesor de plédstiso fundido es insuficiente, en general,
para permitir diocho clavado sin romper el nudo y haoer que
Be separen las ocerdas individuales en un punto opuesto a

aquel por donde los clavos penetran en la brocha., Los pro=-
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cedimientos para montar oerdas de materisl sintético termoplés-

tico en bdrochas, hasta shora disponibles, no han sido muy sa-

tisfactorios, en geheral ¥ las brochas resultantes se han ca-

racterizado por una trabazén debfl entre las ocerdss individuaw
les y entre el ocuerpo de cerdas y el mango de la brocha u otra
pleza sustentadora de las ocerdas,

El objeto primordial de este lnvento, es proporsionar
un procedimiento y dispositivo perfeccionado para sujetar ocer-
das de un material sintético termoplédstico, tal como 8l nylon,
u obtro material sintético termopldstico para cerdas, entre si
y al mango de la brocha o de otra pileza sustentadora empleada
para retener las cerdas.

Otro objeto del invento, implica el conseguir la adhe-
rencia perfeccionads deseada, entre los manojos de ocerdas y
el mango de la brocha, mediante un procedimiento y dispositi-
vo segdén el ocual, se evitan dafios o la desintegraocidn de las
cerdas sintéticas. Las cerdas quedan sujetas al mango sin
necesidad de clavar olavos o poner tornillos en el nudo de
cerdas fundidas, evitando asi la separacidén de las fibras
individuales, produsto, por lo general, del empleo de tales
elementos de sujeoidn.

Otro objeto de este invenio es proporeionar un prooce-
dimiento y dispositivo para sujetar cerdas de material sin-
tetico termopléstico a un mango de brocha u otra pleza susten~
tadora, que es sencillo y efiocaz, y que puede ser llevado
faocilmente a la practica o apliocado eoconomiocamente en los es-
tablecimientos existentes de fabriocacién de brochas, sin ne-
cesidad de tener gque montar un equipo adiocional.

Otro objeto méds de este invento, es proporoiohar un
procedimiento y dispositivo para sujetar cerdas de la olase

| 72789
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desorita a mangos de brocha, gue d4 por resultado una traba-
zon permanente y segura, sin tener en ouenta si la brocha
cuenta o no con la virola metdlica usual que ahora se acos=-
tumbra a emplear en las brochas, Estos y otros objetos més
del invento, se haran aparentes por la siguiente descripoidn
de algunas realizaciones preferidas del mismo que lo ilus-
tran,

El proocedimiento y dispositivo perfeccionados para
montar cerdas sintéticas termopldsticas en el nudo de cerdas
y para asegurar ese nudo de oerdas al mango de la brooha,
dando una trabazon apretada, puede ser desorito de modo
conveniente, con referencia a los dibujos anejos, en los ocua-
les;

La figura 1 es una vista, parte en alzado lateral y
parte en seccfon, que ilustra el procedimiento para montar
las diversas partes de la brocha oon arreglo al procedimien-
to, Bl dibujo muestra los diversos elementos gue constituyen
la brocha, algo separados para gque pueda apreciarse con ma-
yor facilidad la manera de sujetar el nudo de cerdas al man-
80 de la brocha,

La figura 2 es una vist% en secoldn transversal, se-
gin la 1inea 2-2 de la figura 1 y mirando en direcocidén de las
fleochas,

La figura 3 es un alzado lateral, con algunas partes ro-
tas para mayor olaridad de la expliocacién, de una brocha ocom-
pleta dotada de la trabazon.

La figura ¢ es una vista en seosidén transversal, segin
la lf{nea 4-4 de la figura 3, mirando en la direccidn de las

flechas,
Si bien el invento puede ser oonvenlentemente desorito

o 5
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con referencia a la fabrieacidn de una brocha para pintar, es
avidente que no estd limitado a la fabriocacidén de tales bro-
chas, sino que es de aplicacidn general siempre que se presen-
te ol problema de fijar ocerdas de un material stntético termp
plastioo, tal_oomo el nylon, a un mango o pieza sustentado-
ra. '

Baociendo referencié més en especial a los dibujos, la
brocha inoluye el mango corriente 5, gque puede ser de madera
o de otro material adecuado, ¥y que puede tener ensanchada la
parte inferior 6 a 1 a que son fijadas las cerdas. La pleza
de sujecién 7, gque puede ser una placa metdlica, es fijada
primero a la parte inferior 6 del mango 5, medlante o6lavos
o tornillos 8ode otré manera apropiada, Como se represents,
la placa 7 puede quedar a poca distancia de cada borde de la
parte final inferior 6. La placa metdlioca 7, puede tener seo-
0idn acanalada y puede estar provista de una serie de perfora-
oiones 9 en csada rama colgante del canal, Los tornillos o ola-
vos 8, que aseguran la placa metdlica al extremo inferior 6
del mango 6, puede descasar sobre la superficie plana inferior
de la parte alta o dorso de la pleca metdlica acanalada, Si
bien en el dibujo se representa una placa metdlioca 7, de seo-
cién acanalada y,pmra algunos fines, se verd que es mejor
para fijar las cerdas al mango 5, la placa metdlioa puede ser
heoha de modo que tenga su seesidén de otras formas distintas.
Si se desea, puede tener forma de oopa completa,

Las cerdas 11, hechas de nylon o de otro material sinté-
tioco termoplédstico, adecuado para ser empleado enla fabrica-
0ién de ocerdas para brochas, después de ser montadas del modo
que se desee para formar el mancjo de cerdas deseado, puedsn

ser reunidas por fusién en sus extremos superiores para dar
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al nudo de cerdas 12, Si se desea, esto puede ser hecho mien-
tras el manoJjo o manojos de cerdas estan encerrados en la Vvi-
rola 13, que puede ser metalica, para asegurar de este modo
la ventaja de¢ una adherencia entre el nudo de cerdas y le
virola metdlioa, como resultado de la fusién, Para fundir
las cerdas por sus extremos superiores o raices, para formar
el nudo de cerdas 12, se aplica calor a los extremos de las
cerdas, de una manera adecuada y a una temperatura suflolen-
temente elevada para fundir los extremos de las cerdas y
hacer que se adhieran, formando juntas, un solido nudo de
cerdas, Con el fin de conseguir esto, puede ser necesario oa-

lentar 10s extremos o raices del manojo o de los manojos de

cerdas, a una temperatura superior al punto de fusidn del
material termopldstico que forma las cerdas, que en el caso
del nylon es de unos 2302 ¢. Para muchos fines, sin embargo,
no es necesario, calentar a la temperatura de fusién, ya que
un material sintético termoplédstioo puede ablandarse bajo la
influencia del ocslor, a una temperatura inferior a su punto
de fusidn, en un grado suficiente que permita que las raices
de las cerdas se adnieran entre si para formar elmudqgle cer-
das busocado,

Como se ve m&s olaramente, en la figura 4 en la fa-
bricaoidn de brochas de pintor, especialmente en las de gran
tamatio, con frecuencia es conveniente Golocar una pleza de
divisidén o taco 15, que puede ser un trozo de madera o de
otro material adecuado, colocado en el nudo de Oerdas'para
proporcionar un espaocio dispuesto centralmente, para hacer
el manojo més flexible durante los pases de brocha haocia
delante y hacia atras mientras se pinta, En algunos o0asos,

en especial ouando se trata de broshas pequeiias, puede pres-
-y
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oindirse del taco y el invento puede sSer llevado a oabo con o

sin este elemento. S1 se emples, el taco debe ser colocado ade-

‘cuadamente antes de calentar los extremos superiores de los

mano jos de oerdas, para asegurar el nudo de eerdas 12, aungue
si se desea, puede ser lnsertado en el nudo de cerdas uua vez
que los extremos de las ocerdas hen gldo calentados y estan
en estado blando o pldstico, Si se desea, pueden emplearse
varios de estos tacos,

La placa metdlica 7, puede ser calentada, tal somo

por medio de un soplete, por calentamiento por induceidn o

por cualquier otro procedimiento adecuado. De preferencis,
la placa metédlica es calentada a una femperatura comprendida
entre los 3002C y los 4002 C, 3i bien puede ser conveniente
alguna variacién de estos limites, dependiendo de la natura-
leza del material termoplédstico usado para las cerdas, El man~
80 5 s insertado rdpidamente en la virola 13 que contiene
el nudo de ocerdas 12, una vez qQue el metal calentado de la
placa ha dado lugar al reblandecimiento o fusién del material
sintétioco termopldstico hasta un punto suficiente que permi-
ta embeber la placa metdlica en la parte fundida del nudo de
cerdas 12, Como cosa préctica, es conveniente, por lo general
encastrar la placa metdlioca calentada 7, en el nudo de cerdas
12 mientras este se enocuentra metido en la virola 13 y en es-
tado plédstico o fundido. El encastramiento de la placa mebté-
lica calentada 7, en el nudo de cerdas 12, puede tener lugar
con ventaja, esomo fase inmediatamente siguiente a la de for-
mar el nudo de cerdas 12 en la virola 13 por aplicacién del
ocalor,

Despuds se deja enfriar el conjunto y las ocerdas 1l

quedan firmemente sujetas al mango o por medio de la placa
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metdlica 7, que es fijada al mango y estd enocastrada en el
nudo de cerdas 12, La trabazon obtenida de este manera entre
el mango 6 y las cerdas 11 es superior, ocoh mucho, a la
gue se consigue oon los otros procedimientos de gue hasta
ahora se disponia para sujetar cerdas de un material sintée
tico termopléstico a los mangos de las broohas u otras pie-
zag sustentadoras, La trabazon se logra sin originar la de-~
sintegracién del nylon o de otro material sintetico termoplds-
tico, Ademds, cuando el nudo de cerdas ha sido formado de
esta manera, queda reducido al minimo el peligro de gue se
desprendan o aflojen las cerdés individusles, tales como
las de las capas exteriores,
Una vee encastrada la placa metdlica 7 en el nudo
de eerdas 12, la virola 13, puede ser quitada, si se desea,
ya que no desempeila papel importante enla trabazon de las
cerdas 11 oon el mango 5, Pare muochas finalidades, sin en-
bargo, es oonveniente conservar la virola como parte perma-
nente del conjunto pues desde el punto de vista del aspeoto,
es un elemento conveniente en une estructura de brocha oo~
mercial de este tipo. Cuando de emplea, puede estar clavada,
atornillada o fijada por otros medios al mango de la brocha
5 y en este, caso refuerza algo el conjunto por ébrazar y
mentener unidos el mango de la brocha 6 y el ocuerpo de cerdas
11, En cierto modo, sirve también para impedir se suelten o
desprendan las capas exteriores de las cerdas que, por lo
general, estan menos firmemente ligadas al ouerpo de las
cerdas. Sin embargo, como se indica el invento puede ser rea-
1izado sin conservar la virola en el conjunto final, si as{
se oconsiderara conveniente sn csualgquier caso partioular,

En las realizaciones recomendadas e ilustrativas del
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invento, pueden ser introduoidas varias modificaciones ovarian-
tes, Asf, la placa metdlica 7, puede ser encastrada primero

en el nudo de ocerdas 12 y fijada después, mediante clavos,
tornillos o cualguier otro quio adecuado, al mango o de la bro-
cha. También el gradc de encastraniento de la placa metédlica
en el nudo de cerdas, puede ser variado, dependiendo del gra-
do de trabazon deseado y la naturaleza Gel material sintéti-
oo termopldstico de gue estan hechas las cerdas, 51 bien no

8s oonveniente, de ordinario, meter clavos o toranillos que
atravesando la virola penetren en el nudo de cerdas, también
puede ser empleado este procedimiento como un medio adioional
de fijapidn. Aunque el invento, estd especialmente adaptado
para la fabrioacidn de broohas de pintor, el procedimiento
tiene valor para la fabricaoidn de brochas de otros tipos.

Ha de entenderse que las modificscionses antes ceitada,
as{ como ocualesquiera otros cambios en el procedimiento y oons=-
trucoién de brochas tal como se desoriben, deben ser conside-
rados domo dentro del dmbito del invento, hasta el punto de

estar oomprendidos dentro de las reivindicaociones anejas.

NOTA

Los puntos que oomo caraoteristioa de novedad se pre-
sentan para que sean dbjeto de esta solicitud de Modelo de
Utilidad, en Espafia pof VBINTE afios, son los sigulientes|

18,~ Una brocha que comprende un ouerpo de cerdas sin-~
tétiocas termopldstiocas, estando un extremo de dicho ouerpo
de cerdas fundido y vuelto a solificar para formar un nudo
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integral del material termopléstico de que estan heohas las
cerdas, un mango que tiene un extremo adyacente a dicho nudo
y una pleza metdlica que tiene una parte sujeta direotamente
a dicho extremo del mango y una parte encastrada en el extre-
mo exterior de diecho nudo para sujeftar juntos dicho cuerpo
de cerdas y mango,teniendo dicha segunda parte cltada, oavi-
dades que se extienden transversalmente con la relacién al
eje del cuerpo de cerdas y dispuesiaes para trabarse con el
material de diono gudo.

28,~ Una brocha gque comprende un ouerpo de ocerdas sine-
tdtioas ﬁermopléstioas estando fundido y wvuelto a solidifi-
car un extremo de dicho cuerpo de cerdas para formar un nudo
integral del material termopldstico del que estan hechas diochas
cerdas, un mango gque tlene un extremo adyacente a dicho nudo
y una pleza metdlica que tiene una parte fijada dirsotamente
a dicho extremo del mango y una parte encastrada en el extre=-
mo exterior de dicho nudo para sujetar Jjuntos dicho ocuerpo
de aerdas y el mango, teniendo diocha segunda parte menciona-
da paredes paralelas a la direcocidn general del ouerpo de oer~
das y teniendo dichas parsdes medios de entrelazamiento que
se extienden en una direccidn transversal a aguella en que se
extiende dicho cuerpo de oerdas y dispuesta para trabarse con

el material de dicho nudo para impedir la separacién, longi=-

tudinal del mango y el nudo,

32,= Una brooha,

Tal y como se ha desorito en la Memorias que antedede

representado en los dibujos que se acompaflan y para los fines

£ 2789

que se han espeocifiocado,
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Esta Nemoria consta de doce hojas eseritas a méquina

por una sola eara,

ladrid, ol
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