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UTIXZIDAD

por "BEFVOLIURA DE CABLE SIN CCRDON DE SOLDADURA, REVESTIDA,

A BASE DE METAL CON POUNTO DE FUSION MAS ALTO QUE EL DEL FLO-
MO?, a favor de la fima alemana OSVABRUCKER KUPER- und DRAHT-
WERK, domiciliade en Osnabriick (Al emenisa),

L4 & -

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Uti1idad se reficre 2 unes envoltu-
ra de c2ble sin cordon de soldadura, revestida, a base de me-
%al con punto de fusibn més elto que el del plomo,

los cables eléctricos constan de una cubierte cerrada de
metal que sirve para proteger el alma contra los deterioros
mecénicos y la accién de la humedads Bsta cubierta es genersl-
mente de plomo o también ocasionalmente de siuminio muy puro
0 de zineg porque estos metales, al contrario de los demés me
tales, pueden ser presionados de manera gencilla sin soldedu-
ra alrededor del alma del cable con ayude de una prense de
metales & une temperature que no dafie el alme del cable.

Cuando ge empleen o¥ros metales se reslizan eventualmen-
te las envoltura g con ayuda de una banda metdiica, de menera
habitval, formando esta benda un tubo alredsdor de dichs al-

ma, plegada sobre sus bordes y/o soldada., Estos procedimien—
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los son compliocados y nunca presentan ja garantia de una jun-
ta de cubiexta blen estancs,.

Hay también el hacer la funda con un tube hus c0 en el gue
gs introduee el alma del cable Y luego se presiona fuertemen-
te el tubo sobre el slme, pero hagta ahors no hey medios téc-
nieos para realizerlo econdémicamente,

Iz cubierta segftin esta invencién se base en introdueir
el alma del c2ble en el tubo hue oo metalieco, mobre todo pare
cubiertas de cables que hayen de resistir eltesg tempera turas
de trabajo del cable y no pueden ser enrollades con ayuda de
les prenses usuales.

la invencién se refiere & un tubo de eluminic o de &cero
eomo cubierte del alme del cable y protege‘r esta cubierta
eontre ataques quimieos gue, cOmo papa con el plomo, esté so-
metida a2 la corrosién. Pare ello:

Bl tubo hueeo receptor del alma dsl ozble se fabrioes con
un difmetro interior algo mayer qﬁs el del alma del oable y
une longitud gorrespondiente e 1a' del o2ble, y se procura
que a1 edlir de le prensa 10 haga 10 mas rectilinec posible.

Seguidamente se introduce en el tubo el alma 4e1 ecable
preferentemente desenrolléndole de un tambor y luego, se a—
prieta el tubo extendido con una lﬁ.lera sobre el alme del
cables De preferencia se utiliza une hilera mévii. Se manug..
ne fijo el origen del oeble oon 1= oubierta ya apretada y se
va degplazando el extremo del tubo,aun no apretedo,en la di~
receién del movimiento de diche hilera, o bien se mantiene
ese extremo fijo con el tubo aun no apretedo y el origen del
oable asi como 12 hilera son estirados en direccién opue sta.

Iag figuras de 1la doble lémina de dibujos adjunta 1lus-

tran una realizacién como ejemplo, 42 este cubierta,
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En ] ee indlea la pinza pare aglr el origen dsl ceble,

2 es le hilera montade mévil, j_g._ y ﬂ es el dispoeltivo que
mantiene fijo el extremo del tubo, 4 es el tubo que ge aprieta
sobre el alma del ocable con ayuda de dicha hilera, 5 es el
alme del csble gue se tira por el interior del tudo 4.

Bn la fig. 12 y por encime y por debajo de 10s treg Gti-
les antes indiofdos hay marees que indican 1z direcoién del
movimiento y posiocién de repoeo de los ttiles. T&s distan-
oiag entre los Gtiles méviles y por ello entre l1a hilers 2
y el diepositivo 38=3b, varien naturslmente durante el sprie-
te, debiendo actuar en gonsecuencie las fuerzes de treceidn
gsobre los Gtiles mévileg. En este cemo, la inversién permite
obtener oondiociones y relacioneg de funcionamiento sengillas
si lag fuerzas que atacen a traceidn los fitiles méviles son
puestas en accelén con ayuda de un acoplamiento a deslizamien-
%0 o por freno. _

En lag figurag 2% y 3¢ ge indice este agpecto de la in-
Vencién como ejemplo, en la cuasl la pinza y la hilera son
mévileg y ol dispoeltive M perménece fijo, como 1o indi-
c2n las mercas de estas figuras referides a la 12, El tubo
4 es epretado por su extremo en ol e gtén 3a—3b. En el ejem-
plo de la fig. 1% 1a hileva 2 es mévil de dereche e izquier-
da y la variacién de longitud de la cubierta del oceble estd
compensAda porque la pinza ] es tirada al miamo tiempo hacia
la derecha con la parte terminade del oal_ale. Bl alma 5§ pe-
netra entonces en el tmiﬂﬂ/ﬁ; de sen‘:;ﬁ'ol.wndose de su
tambor 64 peglin se Ve en las figurapg 28 y 38, la hilera 2
ge fije en un odrro I que se desplaza sobre un per de railes
9_ atraido de derecha'a 1z§uiarda eon ayuda de un malacéte 9
y un cable 10y ¥ obre el oarro estd montado un tambor 13
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oon el o2ble 12 cuyo extremo libre pase gobre une polea de re-
envio u pers etacer la pinza ). El tembor de o2ble me frene
con la cinta 14 como acoplamiento deslizante cuando el tembor
9 gire, el carro J =e desplaza de devewcha a izquierde oon le
hilera 2 bajo la ecolén del cable y la cubierta se encuentra
épretade sobre el 2lma. Al mismo tiempo el ceble 12 actfa so-
bre el extremo ) de la porcidn de ceble termineda con une Tuer-
za e trecelln que corresponde al per de frenaje del fremo Li.
Se regule este freno de tal manera que lag fuerzas de traceidn
que actfian sobre la pinze sean justamente 1o basgtante grandes
pera que todo el tubo-cubierts permanezea entre sl dispositive
de soptén y el extreme siempre sometido & una trageién. Duran-
te egte proceso el slme 5 del c2ble degenrollédndoss del tambor
§ penetra, gegln les necesidades, en el tubo 4o |

De preferencia, el tubo 4 estd mantenido por sm extremo de
tal manera que este extremo ae sepera en tres, cuatro o mas
trozos, que con ello son pinzados entre las quijadasg 1&_'-11; del
dispositivo de eostén, La figs, 58 muestra el extremo del tubo
separado en qustro trozos, 1o que agegura un perfecto eostén
del tubo. lLas citadas qiijadas que sgirven para sostener 10s
trozos 19 del tubo son ventajosemente estriadas concentriocemen—
te 0 de otra maners cualguiera,

Seghin etra caraecteristios de 1la invencién, el elma del ca—
ble asi enrsllede y formendo un ceble terminado con cubierta,
es secado y eventualmente mpregnadc eon un aparato apropilado.
En el ejemple de la figs 682 me Ve el o2ble situado en un hor-
no © cémare de ewcado 16. los extremoe 17 ¥ 1§ del cable so- |
len del horno y por intermedio de dos manguitos 19 y 20 1ize~-
dos de manera estance ge conectan al productor de vaeié median-

te un tubo 21. la bombe de Vaefo estd ligede a este 61 timo
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Jpor un recipiente d¢ secedo, no representado en el dibujo pe-
ra meyor clarided. El horno se lleva a uns temperatura tal que
veporiza el ague del alme del c2ble. Este vepor de agua se re-
tire por medio de bomba. 81 hay que impregner el cable se su-
merge el extremo 1T en la materie de impregnacién calenteds y
se mentiene el vacio en el extremo ig, y entonces aquells ma~
teris gube pmxdgresivamente Mpregnando comple temente las c2pas |
eisledas sometides al Vacio. AMemés se jaueda dar presifn a ai-
ohe materia y esi hebré unsa diferencia de presién de variss
etmésferap entre los extremos 17 y 18. v

Ia Ventaja de este procedimiento de =2 cado, frente al de |
oaldazé al vaele oé obtener una potencia bastante débil de bom-
beo en tiempo gorte econ mejor vecto ¥ por ello mejor smcadeo e
impregnacién, oeonomizé,ndose‘admds meteria de impregnacién ye
que no se consume einé poeo mas de la que abporbe el oBble ter—
minedo. Con lea ctldera al va‘cio- c2da Vez hey mag excedente de
materia de impregnecién que no se pueds Volver a utilizer o se
aprovecha en ociertas condiociones,

Le cublerte de aluminio, o de aleacién de aluminio, o ds

acero asi fabrioeda estd mae smjeta a 12 corrosién gue el plomo.

- Lag de plomo se reoubren en generel ocon fibrasg impregnadas
pero no protégen econ absolute garantis. Por ello, 1o cebles
eon cubiertz de aluminio o0 de acero deben protegerse con parti-
culer cuidedo contra le &ccién de 12 humedad, 4oidos y 8lcelisd
g6 llege 2 este regultedo seghn la invencién, adjuntando a la
cubierta metalica sin oldedura une cubierte de materia ginté-
tica resistente al agus, & 10s éoldos, & 10s dlcalis y & los
compue stos hidro carburedos tales como 12 gasolins o el benzol.
De pre.fereqmia, une tal oublerta de meteria gintetice esté’

eonstituids por cloruro de polivinilo econ o gin adicién de un
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plastificante apropieado y/o de materias de relleno, porque el
cloruro de polivinilo es, como se sabe, particularmente resig
tente 2 las acciones de lag substenciae antes mencionagag,

Le amadura nece saria para la proteceldén mecénioa dol o=
bley, es deoir, la armadura de hilos planos 0 redondos, o le
guarnicién en hilos planos o redondos estd, segln otra otrac-
terfstion de 12 invencién, igusimente protegida por una gubier-
ta de materie s:l.ntéfica Y difiere del gé-nero de revegtimiento
ugual utilizedo haste el presente de una capa de yute 0 de fi-
brags impregnadas, por congiguiente. La armadura impide enton-
ces todo deterioro de la materia sintdétios dispuesta directa-
mente sobre la cubierta de metal, porgue la cubierts de ma te-
ria eintétlee por ol miama no puede ger dafiada hasta la armadu~
Ta mag que por un tratamiento brutel. Ie cublerta metélipe per-
manese pubs en t0dos 105 cas0s eficazmente protegide. Le arme~
dura puede ger relativamente ligers. Ya por egta rezén se rea-
liza una importente eeonqmia de materie y de peso.

Segln otra caracteriestica de 1la invencién, se obtiene aun

‘una mayor eeonomia de pe s0 por el hecho de qgue el espesor de

pered de le cublerta metélice de estos cebleg armados de hilos
¥y provigtos de una cublerta de materia sintétice puede ser mu~

- cho masg débil que para 10s cables no armados.

Agl, por ejemplo, el espesor de pared de 18 cubierts de a-
luminio del ceble no arm2do puede ser mas d$bil que el de los
ogbles en plomo ususles. El 2lwminio tiene prineipalmente una
mayor resigtencla que el plomo. Por consiguiente permipe redu-
eir el espesor de pared de la cubierta en aluminio armedo hag-
ta proximaments un B80f del espesor de cubierta corregpondiente
en plomo. La invenoién pemmite también Aimminuir el espesor
de pared de las cubiertas do sluminio armedes hagts un 508
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pPlomo. En efecto, la armadura impide une flexién inedmisible
qﬁq quebrarfe diche oubierte metéliocm., Ios espesores de pered
de 12 cublerta de,plomo en los o2bles a1 plomo est4n determina~
dos por el difmetro del alme del cable y esten indicados por
las prescripciones de normass Los espesores de pared de lasg cu~-
biertas metalions armadas fabricadas pegfin 1a invengién pusden
pués, sesﬁn lag disminugione g aéui indiadas, ser sengiblemente
menoree que 10s egpesores de pared de plemo esteble cidos seghn
las normase El revestimiento de cubierta en materis gintétioa,
geglin la invenciln, es, como se mue stra esquemdticamente en la
fig. 78, formado, de preferencia, con eyuds de dos 6rgenos de ,
proyeceién de materia gintétioa g}_ y 25y digpuesgtos a una gier-
ta distencia uno 4¢ otro. Entre ellos estd montado el dispo el ti-
Vo de armadura 24. El ocable con envoltura des sluminio 4 atravie-

g2 el primer érgeno de proyecclén 23 donde recibe la primer o~

- pa 22 de materia sintétiocs. Tos hilos de armedura 24 son enton-

ces enrcllados en la materia sintétioce todavia caliente y segui~
damente recubiertos por la envoltura exterior de materia s:l.nté--‘
tie2 en el segundo 6rgano de proyeceibén 25. Ias dos c2pes de ma~
Teria egintéties se reunen asi de hecho intimamente en los espa-
cios intermedios qﬁe se deben de jar entre log hilos de armeadure
sobre une anchura que depende de la anchura de los hilos y de la
longitud de l2os espiras d° 10s hiloss

En 105 o2808 en que no se tenga a digposicién un dispositi-
Vo como el de la fig. T2 se esteblecen en operaciones digtintas
lag capag de materia sintétiea y 1la armedura, En este ocoso, hay
Ventajas en ejecutar las d0s primeras operaciones, a sabers el
establecimiento de la primer oepa de materis sintétice sobre la
cubierta metdlica y 12 c0locoién de la armadura sobre esta
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+08p& con ayude d¢ un dispositivo finigo. A este efento, se 0010 c2

la meterie sintétiea bajo la forme de une bande 26 y se enrolla
elrededor de la cubierta de aluminie 3-_. como se Ve en lea fig, 82
egquematizade, En este c2s0, es ventajoso solder Juntos los pun—
tos de recubrimiento con ayuda de un rodillo o2liente 2le la ar-
madure es seguidamente ¢0loonda en contecto.

Se pusde tembién, come en la fig. Ql sy enrollar en longitui
uns bende de materis sintétice 26 alrededor de 1a cubierte metéd~

‘1ie¢2 y darle la forma de un tubo. Ya Jante longitudinal es en-

tongces soldade con eyude de un rodillo osliente 21.

Pero le wmldadura de las capas de materis sihtétiaa por une
2colén externa de o2lor presents glertos inconvenientes porgue
el c2l0r no atravies 10 bastante aprise leo materia gintétice
aiglente del calor en el puntc de soldedurz, Ia materie sintd-

~ %iea puede pubs yu estar reblandecids por sitios hasta fluir,

mientreas que los lugares de soldedurs propiamente dichos no han
alcenzado aun la temperature de goldadura ne cesaria, Otrz corec—
Yeristice de la invencién permire evitar este inconveniente,
s0ldendo la materie sintétioce dieléotriocemente con ayuda de oe-
cilaciones de elte freciencia. le fig. 10® representa, & titulo
de ejemplo, wne digposioeidén de este género para soldar les ce~
pas de materia sintética con ayuds de oscilaoiones de alte fre-
cueneia, El generador de 21ta frecuencia 28 trabajs gobre un
cireuito oscilante de acusrdo con el condensmdor variable 27y
el enrollamiento primario del transformador 30, Ie energis de
glta frecusngia es tomada en 12 bobine gecundaria del transtor;-
mador zg ¥ enviade el rodillc 27+ Esta bobine forma uns de les
armaduras de un oondenesdor, euya segunda armadurs egtd formada
por 1a cublerta de aluminio 35 del e2ble y las c2pas de materia
sintétiea & unir forman el dieléotrico que sufre la aceilén de
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les ogeilapiones ds 2lta frecuencis. les pérdides dield otrieas -
en este capa prol_lucen el o2lor negesario para la soldedure y Qe
hecho un méxime en el punto de recubrimientos

En el cest en que la eubierta exterior de materia éintéti_oa
no esté pometide mas que a débiles esfuerzos meodnicos, la ou-
bierta metdlice puede tembidn estar revestida de meteries en fi-
bras, perticularmente o2pas de papel, que contienen lag subge |
tencias apropiadas pare una ligazén mecenioe con la ocubierte me-
télioca y eubierta de materia sintétioca. Estas ligazones pueden
ger aportedes e les fibras por impregnacién o por roeiado. Con-
sisten ventajoesaments en un agente de impregnacién similar al
género de le materia gintética. Por ejemplo, se utilizaréd una
materie de impregnecién fabrioade & basge de vinilo si la cubier-
ta sxterior de nateris sintétiom he gido fabrie2da a bage de
eloruro de polivinilo. ,

las materiag eintéticas, come se sabe, pusden ser llevadas
& un estado ocloreado por adicién de coiorantes apropiedos. Oon-
forme a la invencién, el color de la cubisrta de materis sinté-
tioe Varia pars las diferentes ¢loges de cables, pero se elige
unitario para cmda género o tipo de cable. Se puede también sin
aifiqultad, con ayude de una tabla de colores, determiner el
tipo o0 el género de un o2ble. E¥sto repre senta una importante
ventaja con regpecto a 1os c2bles en plomo oonceidos econ su cu-
bierta hilade en yVte sombrio_ © impregnada en blango por encale~
dura. En efecto, se dehe enroller alrededor de estos oables ben-
des especisler como signos externos del género de osbles

La clasiflicaceidn por colores de lag cubiertas de cable pue-
se ser esjbable cida, bien entendido, eegtin le invencién, de me-
nera que l0e colores indiquen los fabricentes correspondiente g

Le cublerte de materie sintétio2 pusde ser unigolore o mul~
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ticolora segén el género de la, o de leg, mezelas de materiag
sintéticas utilizadas, también mercede con varios oolores y/o
tener una 0 varias bandas paralelas 81 eje O en egpiral pepe~
rando del ddlor fundamental, o una marce pguslquiere de indice-
cibn. '

Ss puede llegar & este regultado 1levando & 12 mdquine de
reve gtimiente que sirve para fabrioar 12 cubierta de materis
sintéticn, elternativemente meterias colorantes de diferentes
colores, 0 21 migmo tiempo, materias colorantes de colores di-
ferentes, estando alimentadeps estas meterias colorsntes de go-
lores diferentes eventualmente en cémeres particulares separs-
das unes de otrag cuyas cémarss son llevadae por la ociteds mé-
quine de reyestimiento, nc terminendo l2s cBpas separmdoracs meg
que en la emﬁoeadm de dicha méquina, Bendes de meteria ginté-
tioe puede también per llevadegbn la méquine de revestimiento o
& su emboc2adura o apiicadas directamente por detrés de le embo-
cadura gobre la cubierta terminade y ser soldadas con ellas Se
puede tembién estempar en o sobrs la cubierte de materis sinté-
tiea o0 imprimir merces con ayuds de médquinas de estampacién e
impresién conecides.

El tipo de o2ble y su fabricante pusden ser tembién indica~
dosy por ejemplo, recubriendo la cubierta metdliez ocon dos o mes
octpag de materia sints fioa dikersemente ocoloreades, Asf e1 oolor
de 12 ofpa exterior podria indicer el tipo de cable Yy la capa
de otro color coloc2da por debajo el fabricentes

Se puede también, netnralmente, disponer entre lag oapas de
la cublerta de materia gintétice bandas, menguitos o cintag de

preferencia de materia gintétice que girven oomo maroag de inai-
o2 oibne
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Descritos el objeto y utilised de 18 invencibén, 10 que ce
declara como no divulgado ni practiocado en Egpafia, comprende
El.as reivindicaciones siguientest |

le~ Envoltura de cable sin cordén de soldadura, revegtida,
e base de metal con punto de fusién mas alto que el del plomo,
concsistente en un tubo estrechado sobre ¢l alma de cable,cuya
envolture, antes del éstrechaao, ha tenldo un didmetro més
grande que el alma de cable, caracterizada porgue dicha envol-
ture de cable est4 rodeads por una emvoltura hecha de un mate-
rial no metélico, resistente 2l agua, 4cidos, 4lcalisy com-
pue sto‘s de hidroocarburos. |

2o~ Bnvoltura, segln 18 reivindicacibn 1, ceracterizada
porque en el intdrior ds 1la citada enveltura no metéiica, que
rodez g la metélica, estd dispueste una srmadura metélica.

‘3.-— Envoltura, segfin la reivindicaceibn 2, caracterizage
porque la envoitura no metdlica consts de dos capas qus encle-
rran una armadurs formada por slambres y porque ambas capag
estén intimemente unidas entre si en 1los esgpacios intermedios
entre d0s slambres vecinosg.

4.~ Envoltura, segfin la reivindicaeién 1, caracterizada
porque la pered de la envoltura metdlioca estrcchada sobre el
alma de cable presente un espesor a lo menbs un 505 mes redu-
cldo que el espesor de una envoltura de plomo. -

Be— Envoltura, segln la reiviﬁdioacién 1, caracterizada
porque la envoltura no metdllocs que rodea a la metélica pre-
senta un golor coordinado &l tipo de oable 2 gue #irve,

6+~ Envoltura, segin la reivindicacién 1, caracterizada

porque la envoltura no metélica que rodea a l2 metdiica pre—
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sente una merca coordinada el tipo de cable gfue sirve.

Te~ Envolture de cable sin o0rdén de soldadure, revestida,
a bage de metal com punto de fusifn mas alto que el del plomo,

%egun se describe y reivindloes en la pre sente memoria gue
congta ds doece hojas foliaaaé y me canogrefiadas por una sola
care y de una lémina doble de dibujose

Medria, a 4 de Abrjﬁ. des 19%9.

OSVABRUCKER KUPFER~ und DRAHTWERK,

Pe &8s
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