MODBLO
DE
UTILIDAD 72765
por "CAELE ABREO DE SUSTENTACION PROPIA”, a favor ge 1a fir-

me alemane OSVABRUCKER KUPFER- und DRAHTWERK, domiciliade
en Osnabriick, (Al;-mania).

MBEMORIA DESCRIPTIVA

Bl preeente Modelo ge Utiligad se refiere & un ooble
adreo ‘de sustentacién propia.

los cables aéreos son fijados las még de las veces &
c2bleg portadores mediante abrazageres. Son conocidos tam-

5 bién cables aéreos que, juntamente con su cable portedor,
estdn encerrados en una envoltura comfn & base de una me~
teria termopléstioca y/o_vul cenizable y separadoc entre sl por
una nervadure e base del material tubulaers Se obtienen me—
diante extrusora en tornillo sin fin con dos perforaciones

10. en la bogquilla comunicadas entrs sf por hendidura, y 1o0s pa-
sos de boquille y perforaciones de tobera deben estar enfren-
tados con precisidn ya que siné veriarfe el espesor de pa-

red de tubo y hay disloocmsciones excéntricas de ceble ¥y oc2ble

portador. ddemés, asl golo pusden febricarse cebles de pareds:

exterior cllindrica, mégs no ondmlagee.
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Se conocen también los cables en gque se recubre la envol-
tura tubular comin de una ceble de cinta en el que leg elmas
de cable se rodean por inyeccién previa con envoltura tubmiar
comin, gplicando una ulterior envol tura tubular comfin que se
aplica al selir de la extrusoOra por medio de vacifo e presiédn
& las almas, y dicha envoltura comfin se produce en boquills
tubular con orifieio para el nficleo interior del cable que
consiste en lag almas y la envoltura comln que lag rodeas

la presente invencidén trata de que la envolturs de oables
aéreos de sustentacibn propia, validndose de une mate ria ter—
mopléstios y/o vulcanizable que forme entre el osble y el 6r-
gano portador una envoltiura de espesor de pared inveriable y
uniforme. Pare ello, tanto el cable como el 6rgano portador
gon conducidos a través de sendﬁs pei’foraciones dispuestas
a la distancla de nervadura que estén dispuestas en el inte-
rior de une pfia hueca que termina cilindriocamente en el ca-
bezal de inyeceibn y sobre 12 pfia se produce un tubo que es
el que al salir de la pfia se aplice por compresién al vacio
al cable § &l cable portedor formando 12 nervadure & base de
sus partes coincidentese El tubo produeido por ie pfla es de
egpesOr de pared invariable y uniforme y forma entre ellos
la nervadure cuyo plano central se une por solgadura a con;-
secuencia del calor gel material gel tubo y presién exterior
debige al vacio, Tembién pueden utilizarse rodillos para ez
%2 unibn por solgadure los cuales se disgponen entre el érgeno
portador y el oable,

Los cables aéreos de que trata este invencién difieren
de 1os conoecidos en'que tanto su cable como su 6rgano porta—
dor estén dispuestos sobre toge 1e longitud de cable resul-

tando concéntrieos en cuelquier seccibn en los sitios ge
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12 envoltura que se cifien al ceble o al 6rgeno portador;“con
estos cables de sustentecidén propia el resto de la envoltura forma
la nervagura entre el o2ble y dicho 6rgano portager y soldada en
84 plano central. Por cables ha de entenderse aqui los que pre—

S sentan una envoltura metéliocay 0 2 base de un materisl no meté-
licoy 0 un almalde cable sgin envoltura,

Tembién trate esta invencién de ocables con envoltura on-
dulaeda, como ocable adreo con érgano portader, ya que el vacio
permite la adaptacidén del tubo envolvente totailmente 2 1o engol-~

10, tura perfileda gel cables

En los cables sin envoltura metdlica con almas envueltas
en materia artificial se puede omitir la envoltura usuel en loe
demédgy que llena los egpeclos entre les almes y el tubo gque &n—
Vuelve &l drgaeno portador y al alma se adapta entoncas durante

15. su produceién en virtud del vacifo en 105 intersticios de las &l-
mas o2bleadesy ahorréndose por ello tanto el material para la en—
volturae de relleno como le fase de trabajo para su aplicacibn.
Ademés el osble resulte més ligero, 10 que es particularmente de-
sezble para los cables aéreos.

20, En lag figures de la adjunta 14mina ge dibujos se flustra el
invento en reelizacién darda como ejemplo no limitet ivo.

En los dibujoss

la fig, 1# es una vista del cable abreo con 6rgano portador
estando en este cable, segfin la invencidn, construido con elimi-

25. nacién parcial tanto de la envoltura comfin del osble y dgel ozble
portador como de la envoltura del cable. '

la fige 2¢ es una seccidn transversal a travée del oable
alreo, envuelto, segfin l2 invencidn, con cable portador como 6r—
geno portadore

30. la fig, 32 es una vista de un cable con envoltura onduie-
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42 ¥ con cable portador en la envoltxz-azcomﬁn. 5

La fig, 488 es una seccién & través del oabezal de inyec—
cién de la extrusora de tornillo sin fin ¥y 1a envoltura ocon
une vista del cable portador y ocable gque pase a travds del o~
bez2l de inyeceiln, con envoliure metdlioce ondulads, asf como
a2 continuacién una vista gel cable con cable portador, envuel-
tos.

La fige 48b ez una seccidén transversel del cabezel de gn-
yeccién de 12 citada extrusora y le envolturs con une vista del
cable portador que pama & través del referido c2bezal y de un
elme de cable exenta de envoltura ag{ como a continuacidn una
vista del cable envuelto, con cable portadors

la figs Sta es una vista frontal del cabezal de inyeccién
con el o2ble ondulado, cBble portador y tubo que ss encuentran
en su interior segfin la fig, 4tg, y

La fig. %8Db es una viste frontal de dicho cebezal con el
elma de cable exenie de envoltura, el cable portador y el tubo
que se encuentran en =1 interior, segfin 1a fig. 48b.

Bn las figuras) 1 es el c2ble con enplture cilindrica, 1f
el cable con envolturs ondulaga, 1”7’ el cable sin envoltura,

2 el cable portador, J la envolture, 4 la nervedura soldada en
el plano central, _
la pfia de inyecolén 5 esté centrada en el ombezal §. Pre-
sente 12 perforacifn 5a para el 6rgeno portador 2 y la %b para
los cables 1) 01", 0 1”% El tubo cilfndrico ] es producido
por la pfia citege 5 con espesor de pared invariable y uniforme.
lag perforaciones ﬁg Y 2b estén conectadas a una ingtaiacién |
de vacfo que fija por aspirecibn el tubo 7 alrededor del 6rga-
no portador 2 y de 10s oc2bles 1) 0 1Y 0 1’ y une por compre-

gién las par‘&es del tubo caliente que forman la nervadura.
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Hecha la descripcién del invento y vista su utiiidad, 1o
que se @eclara como no d¢ivulgado ni practicado en Espaﬁa, com=
prende las reivindicacliones siguientest

le~ (oble oBrec de sustentacién propiay cuys sustentacién
la resliza otro cable dispuesto en gentido paralelo al cadvle
propiamente. dicho ds conduceién de energfa eléotrics, estando
ambos cables encerrados en una envoltura aisiante comin quey en
la zona comprendida entre dlchos oables, presenta una nervadars
de enlacey caracterigzado porque en toda 12 longi-
tud del conjunto resultan tanto el omble sustentador como el
cable conductor de energia QOnoént}.'ioamente sltuados respecto
a la parte de envoltura gue los cifies

2e= (Bble 8freo, segln la reivingiocscibn 1, caract e~
r1zado porque la nervadura de enlace entre las partes co-
rre spondientes de la envoltura para el cable portador y para el
cable condugtory esté consgtituida por la propia envoltura con
sus dos peredss en contactoe.

3¢= (Bble afreo de sustentacién propias

Seglin = describe y reilvindloea en la presente memoria que
eonste de cinco hojas folledas y mecanografiadas por una solg
cara y de una lémina de dibunjose

Medridy & 4 de Abril de 1959,

GmABRUGMR KTJPFER‘- und DR&HTWERK.
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O9NABRUKER KUFFBR- und DRAHTWERK Hoja tGniea

Fig. 5b

Madrid, & 4 de 4dbril de 19%9.
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