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smr=smeno
Ie inveneldn se refiere a componentes eléctrioos provis-
tos de alesmbres oocnectores,
Es conocido introducir un componente eléctrieco tubular pro-
visto intema y externsmente eon un recubrimiento metélico eobre
5 le reme de un trogzo de elambre en forma de U, de modo gque ests
reme sobresele més alléd- de los dos extremos del bubo. hsf el
tubo es mostenido a clerta distancia del doblez del alambre en-
tre les ramas de la U, apoysndo cade rama sobre el recubrimien-
to metdlico. Sumergiéndo el tubo que es sostenido por el alembre,
10 en un bafio de soldadura, loz trozos correspondientes de alambre
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son esegurados & los recubrimientos, después de los cusles la
poreidn de alambre gue incluye el lazo es cortada por lo memos
en un punto. El1 método més simple es tener el miembro del alem- -
bre que debe ser ssegurado el recubrimiento metélico externo ex-
tendido en la direceidn longitudinel del tubo; como alternati-
va o8 conocldo arrolar esta rame del alambre unas poocas veoes
helicoidelmente alrededor del tubos El primer método tiene le
desvente ja que, cusmdo se holpee el componente inmediatamente
después de retirasdo del bafio soldador a fin de eliminar le cen-
tidad en exoceso de moldadura del interior del tubo, la conexién
entre la rame que me extiende a lo largo del componente y el re~
cubrimiento metélico externo & menudo es interrumpida. Con el
segurndo método, la operacién de arroler el miembro alrededor del
componente es dificil y comparé.tivamenfte complicada.,

De mcusrdo eon la invencién el componente es introducido
en el extremo de un primer trozo de alambre dispuesto en un so-
porte y el extremo de un ségundo 4rogo de slambre dispuesto en el
soporte, eate extremo que previemente es doblado para formar un
medio lazo cuyo pleno es més o menos fransversel e la direccién
de los dos trozos de alambre, es dispuesto slrededor del ¢ompo-
nente de modo gue el componente es fuertemente sestenido debido
a la resistencias a la flexién en las porciones rectas de los tro-
zos de alambre, |

Los dos trogzoe de alambre que deben ser conectedos al can=
ponente pusden ser alambres seperados. Esto tiene la venigia que,
sl fuere deseable, el trozo de elsmbre sobre el cual es dispues-
to el camponente puede tener un didmetro mayor gue el otro tro-
zo, Bsto pnede, ser ventejoso para el montaje siguientes del com~
ponente soﬁm ‘une. plecae slslante que tiene un tragada de conduc-
tores en la forma de circuito impreso, sosteniendo asi el alsm~
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bre més grueso rigidamente en su lugsr al compcnente.

De acuerdo con otro aspecto de la invencién, los dos tro-
gzog de alambre destinados & un componente de un largo compare~
tivemente grende, pueden estar formados por les ramas de un udni-
co a.lambi'e en forme de U, cuya porcién préxime el dokleg o la
porcién con el doblez es fuertemente asegurada en el soporte,
siendo el componente sostenlido por el extremo inicialmente ale-
jado del soparte durante la inmersidén en el bafo de soldadura,
de modo que solsmente el extremo inferior del componente, en que
esté. provisto el medio lazo, y edemés todo el slembre son swmer—
gldoe en le soldadura lfquida, despuds de lo cusl el alambre es
cortado en por lo menos un punto. Se asegura asi de una manera
aimple que el orificio axiel del componemte no sea enteremente
rellenado con soldadura ¥y que al mismo tiempo los elambres co-
nectores sesn estaﬁadoa en toda su longitud.

Ie invencién serd descrite con referencia al dibujo que
muestra dos resligzeciones, las figuras 1 a 4 sirven para ilus-
trar le primers reslizecidn, en le que le invencion es aplica-
da & capaoi-torea ‘tubuiares cerdmicos cortos, en tanto que la
figui'a 5 ilustra un ejemplo en que un componente comparative~
mente largo es proviste con alembres conectores por el método
de aocuerdo con la invencidén.

Ia figure 1 es una vistaelateral de parte de un scparte
con unos pocos pares de itrogos de alambre y la figura 2 es una
vista en plenta del miemo.

le figura 3 muestra otra etapa del soparte mostrado en
le figura 1, etapa en la que cada per de alambres soporta un
capacitor cerémico tubular corte, y

Ie figura 4 muestre un capacitor tal en su estado termi-
nado.
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Ia figare 5 muestra una etapa correspondisnte con la de
la figura 3 en la eplicecién de alambre de conexién de acuerdo
con le invencidén a une parte componente cilindrica cerémica o
seniconductora de longitud comperativamente grande.

En la realizacién del método de acuerdo con la invencién
mostrads en las figuras 1 a 4, un soporte de dos tires rigidas,
metdlicas, alargadas, 1 cublerto en los lados que se enfrentan
entre sf con una capas de gama 2, tieme sujetos en él los extre~
mos de unos pocos pares de trozos de alambre. Cada par de tro-
gos de elambre consiste de un elembre més grueso 3 y un alembre
més delgado 4. El extremo libre de ceda alambre 4 estd doblado
en la foma de un semiciroulo 5. E1l plano del lazo 5 es aproxi-
nademente trensversal e la direccidén de los alembres 3 y 4. Co~
de lazo 5 sBe vincula al extreno de un alambre 3 y la distancia
entre las partes de los alambres 3 y 4 soportadas por el sopor-
te 1 3 el largo de la parte doblada del extiremo del alembre 4
son tales que cade lazo 5 se apoye sobre el extremo del alembre
3 con une tensidén previa por el efecto eldstico de los trozoe
de alambre (ver figures 1 y 2).

Sobre los extremos de los trozos de alambre 3 son enton-
ces deslizedos cepacitores tubulares cerdmicos 30 de modo que
los extremos de los trozoz de alambre 3 estén aproximadamente
8 un nivel oon. ;Las superficles principales 31 de los capaci-
tores 30 alejadag del soporte. Cada uno de eztos capacitores
consiste de un tubo de materisl dieléctrico, que es provisto so-
bre el 'lado exterior con un recubrimiento metdlico 32 y smobre
el lado interior con un recubrimiento metélico 33. Los dos recu~
brimientos 32 y 33 pusden extenderse haesta los extremos de los

tubes cerémicos y consistir por ejemplo de plata esplicade por

~ horneado. Cuendo se disponen los tubos scbre los extremos de
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los trozos de slemlre 3, el lago 5 del trozo de alembre 4 asocie~
do. es arrolledo aslrededor del capacitor, de modo que este lazo,
junto con el extremo del trozo de alsmbre 3 sostieme el tubo
por la tensién previe de los trozos de elembre (figure 3).
 Imego el soporte con los trozos de alembre y los tubos
sostenidos por el miesmo es levantado e invertido de modo que
los trozos de alambre quedan orientados hacia abajo. Bn esta
posicién los cepecitores y los extremos de los trozos de alem-
bre 3 son presionados durante un momento sobre una superficie
plana, de modo gque las superficies terminales 31 de todos los
tubos alejadas del soporte estén al mismo nivel con los extre-
mos de los trozos de alembre 3. Luego los tubos 30 con las par-
tes de los trozos de alemtre 3 y 4 en contacto con los recu-
brimientos 33 y 34 son sumergidos en soldadura liquida. Despues
de sumergirlos y después de enfriarse la soldadura, los cspaci- !

N

tores 30, entonces esegurados & los slambres conectorss 3 Y 4,
pueden ser seperedos del soporte. Como slternativa, los capa~
citores pusden ser primero envueltos en una lece protectora su-
mergiéndolos en un bafio de lace de menera similer a la inmersién

en el bafio de soldadura. En este caso los cepacitores sm sepe~

[ a—

rados del moporte solemente despuds que la laca se he secado y
endurecido. Un capacitor tel es mostrado en la figura 4, en
la que le envolture de lace esté desginada por la referencia 40,
Dado que los dos alambres 3 y 4 tienen les mismas direceiones
exieles y dado que, ademds, el alembre 3 es més grueso que el
alembre 4, este capacitor es muy adecuado para ser asegurado
& une pleca aislante, perforada, con circuito impreso.

" Ie figura 5 ilustra e titulo de ejemplo, un método de -
acuerdo con la invencién, en que la parte componente que debe
ser provista con slambres de conexién tiene un cuerpo tubular



lo

15

20

25

30

50 comperativemente largo de material cerémico o semiconductor.
Tanto el interior cano el exterior de este ocuerpo estén provis-
tos oon un recubrimiento metdlico 51 y 52, respectivemente. Es-
te cuerpo es introducido en el extremo de la rame derecha 53
de un trogo de alambre 55 en forme de U, siendo introducido es-
te extremo en una longiitund comparativamente pequefia en el ori-
ficio central 56 del cuerpo 50. la otra rama 54 del trozo de
alembre en forma de U 55, firmemente sujete cerce del dobles
57 en un soporte 58, similar al soporte 1l en las figures 1 & 3,
es doblade pera former un semicirculo 59, ocmyo plano es trans-
versal a la direccién de las remas 53 y 54.

Egte lazo 59 es dispuesto aslrededor del extremo inferior
de la parte componente, cuando eéta Ultime es introducide en
el extremo de le rama drecha 53 de modo que este lezo se vin-
cule con le parte componente con una tensidn previa dehida a la
resistencie a le flexién en las ramas del trogo de alambre. la
perte 50 estd entonces agarrada en le parte superior y (vease
les flechas en la figure 5) el soporte 58 es abierto. la par-
te con el elembre 55 es luego sumergida perpendiculermente en
un bafio que contieme soldadura liquida hesta una profundided
tal que la soldadura slcanzae por lo menos le altura del lazo
59. Medliante este ,inmeraién los dos extremos del elembre en for-
ma de U 55 son amegurados mecénica y eléctricemente & los dos
recubrimientos de la parte 50, siendo estafiado, al mismo tiempo,
en toda su longitud el slambre 55.

Ia parte 50 puede entonces ser sumergida en un befio de le~
ca en la posicién inversa, siendo sostenide por el alambre 55,
por ejemplo en el doblez 57. El alambre 55 puede asi permenecer
libre de laca tento como 61 no estd en camtacto cm le parte 50.

Despuds que la parte 50 ha sido proviste de la meneras pre-
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cedentemente deserita con una cape de laca protectors, el slem~
bre 55! es cortado por lo menos en un punto cerca del doblegz 57.

~ Bsta solicitud que corresponde & le presentads en Holende
el 31 de Diciembre de 1957, bajo el Numero 223.717, se acoge
& los beneficias del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-
pledad Industrial.

- NOT A -

Ios puntos que como caractgristica de novedad se presen-
ten en Espafia para que geam objeto de este Modelo de Utilided
por VEINTE efios, san los siguientes: |

19,~ Un elemento de impedencia eléctrlce que cauprende un
cuerpe tubtuler de materia cerémice o semiconductora, provisto
de recubrimientos metdlicos interior ¥ exterior separados, ¥y
dos alambres oconductores soldados, cada uno, & uno diferente de
los recubrimientos citaﬁos; Yy que se extienden de modo substen-
cialmente parelelo uno & otro en le direccién axisl de dicho cuer
Po, estando provisto dicho elembre soldado & dicho recubrimien- |
to metdlico exterior de medio bucle que rodea aproximademente
1= mited de dicho cuerpo tubulsr, estando unido dlcho medio bu-
cle por soldadure a dicho reemubrimiento metdlico exterior.

2%,- Un elemento de impedencie eléctrica.

Tal Y como se ha descrito en la Memoria que emtecede, re-
presentado en los dibujos que se acompafian y con los fines que

se han especificedo.
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