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^3 sabido que, segán la  fabricación corriente., los supo­

sitorios se obtienen por fusión en oldes ue brome, hechos en 

dos partes y que poseen un námero da cavidades variables.

3gta manera de proceder ofrece diversos inconvenientes: 

e l enfriamiento de la  materia findida en los moldes es muy 

largo y es preciso esperar e l  endurecimiento completo p¿jra 

proceder a vaeiar e l molde. -Ademas, e l  embalaje de los supo­

sito rios, cualesquiera sean los medios utilizados (revestimien­

to de papel deestaüo, alojamiento en cápsulas de materias sin ­

téticas u otras, e tc .) exige un procedimiento igualmente muy 

la rgo .

31 presente invento se propone salvar estos inconvenien­

tes. Consiste esencialmente en moldear de modo directo e l su­

positorio dentro de su embalaje: dicho de otro modo, consiste 

en la  concepción de un molde-embalaje, es decir, un receptá­

culo que es, a un tiempo, e l  molde u tilizado  para l a  fabrica­

ción del supositorio y el embalaje en e l cual éste áltimo será 

expendido en e l  comercio.

Los planos adjuntos que ilustran  la  intención representan, 

a t itu lo  de ejemplo, diversos medios de rea liza rla .

El molde-embalaje ( f ig .  1) puede ser unitario, es uecir, 

constituido por una cápsula ( l )  en la  cual se ha vertido la  

materia (2) del supositorio; esta cápsula, cuya forma corres­

ponde rigurosamente a l módulo del supositorio, está hecha de 

gelatina, materia plástica o semi-elástica u otra  materia apro­

piada, y está provista de un reborde (3) sobre e l  cual puede 

aplicarse, por pegamento, un disco o plancha de cierre (4 ), 

efectuando una simple presión con ayuda de una placa de calor.

La figu ra  2 representa otra forma de realización d e l in ­

vento, segán la  ¡cuál e l molde-embalaje (5) comprende cierta  

cantidad de cavidades (1 ), en una o varias h ileras, constitu­

yendo cada una da cápsula unitaria de la  f ig .  1; enaste  caso,
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el c ierre  de l conjunto ae las cavidades se obtiene por medio 

de una hoja (6 ), que se adhiere conforme antes se ha explica­

do a l re ferirse  a la f ig n r a  1.

Además, la  hoja oe cierre (6) puede lle v a r  estampada o 

impresa en si la mención d e l producto, repetida frente a cada 

cavidad o alveolo, evitando de esta manara e l carácter anóni­

mo de un supositorio una vez mera de su caja de embalaje.

La v ista en plano de la  f ig .  3 corresponde a la  f ig .  2*

Cualquiera que sea e l modo de ejecución, basta, para la  

utilización , cortar e l reborde ae l a  cápsula o cápsulas y e je r ­

cer una presión, entre nos dedos, en la  base ae la  cápsula 

misma.

La inrención sim plifica  y acelera considerablemente la fa ­

bricación de los supositorios; además, en razón de la estanquei- 

dad da la  cápsula, e l supositorio no se deforma con e l  calor y 

conserva integramente su  forma primitiva indefinidamente.

Otra ventaja apraciable consiste en que, cono aparece en 

la  f i g .  1, la  materia fundida en razón de la  contracción que 

experimenta con e l enfriamiento, presenta una superficie lib re  

(7) ligeramemt e cóncava, lo  que evita e l  deslizamiento ael dedo 

en e l momento de l a  aplicación del supositorio.

Finalmente, otra ventaja, aunque accesoria, consiste, corno 

lo muestra la f ig .  4 en que, en e l caso de tratarse de un sopor­

te de supositorios múltiples que c emprenda, por lo menos, dos 

h ilaras, la hoja coimfn de soporte (6 ), doblsda en dos, a l ser 

embalada en una caja (8 ), puede reemplazar a lo s  caballetes u 

otros soportes independientes, da cartón u otra  materia, que 

se suelen u t i liz a r  en los embalajes actuales.
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! &) , —"MOLDE— JE DE SUPOSITORIOS", que se caracteriza 

esencialmente porque la  materia es conformada directamente den­

tro del mismo embalaje.

2a.),-"isDLiE-EI.IBLIiÁJE DE SUPOSITORIO a", segán la anterior 

reivinuicación, que se caracteriza por estar constituido simul­

táneamente poruña o varias cápsulas con rebordes susceptibles 

de quedar cerrados por un disco o placa de obturación.

3&).-.*I¿DLDE-EMBALAJE DE SUPOSITORIOS" segiin la s  anteriores 

reivindicaciones, que se caracteriza porque cierto minero de 

cápsulas de reborda son obturadas poruña hoja comain.

4a ) . -"i-iCLDE-EMBALAJE DE SUPOSITORIOS" segón las anterio­

res reivincdc aciones, que se caracteriza porque la s  cápsulas 

son obturadas por discos u hojas aplicadas por presión en ca­

liente.

53).-"M3LDE-EMBALAJE DE oUPOSITORIOd".

La presente memoria nescriptiva consta ue cuatro hojas ib- 

liadas y mecanografiadas por una so la  cara, componiendo un to­

ta l de setenta y nueve lfneas, incluidas óstas.
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