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venían fabricando preferentemente a base de varios secto­
res de madera, de espesor igual al total del armazón, do­
tados en sus extremidades de encabes y mechas sobresalien­
tes, que permitían su acoplamiento y encolado^ hasta formar 
un armazón cerrado* Preferentemente cada armazón se componía 
de ocho piezas, de las cuales cuatro correspondían a los sec­
tores rectos del marco, y las otras cuatro a las aristas re­
dondeadas del mismo* Ello representa, como es lógico, ny>*t 
gran complicación en el proceso constructivo, que encarece 

extraordinariamente el producto manufacturado*
El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, pre­

cisamente, un marco cerrado del tipo descrito, en el que el 
proceso constructivo se halla Amplificado al máximo* El di­
cho marco, en efecto, se obtiene a base de una sola operación 
de prensado y encolado, sobre un molde apropiado de dos o n>A» 
capas o láminas superpuestas de madera, corcho, plástico, car- 
tán o cualquier material adecuado, cada una de las cuales se 
cierra sobre si misma, siguiendo el contorno que debe adoptar 
el marco, hasta que sus extremidades opuestas queden en con­

tacto entre sí* Para que el conjunto resulte perfectamente só­
lido, se disponen en foima escalonada las juntas de unión en­
tre las extremidades opuestas de las diversas capas o elemen­
tos laminares, de forma que al encolarse unas con otras por 
sus superficies encaradas, cada una constituye el soporte de 

unión o elemento que traba a sus; contiguas, manteniéndose las 
mismas en su posición cerrada* Se comprende que esta realiza­

ción es infinitamente más simple, e incluso más sólida que la 
noxmal, antes descrita*

Con el único fin de aclarar cnanto queda expuesto, se 

acompaña oon el presente escrito una lámina de dibujos, en
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la que, sin carácter limitativo de ninguna clase» se ha 
representado un ejenrplo concreto de realización práctica 
del marco o armazón que s© registra*

En los tales dibujos* la figura 1 es una vista late­
ral alzada del conjunto del marco, y la figura 2 es una 
perspectiva del mismo*

Segán puede verse en los referidos dibujos, el con­
junto del maroo adopta forma paralelepipldica, de base rec­

tangular, abierta por las bases, y con las aristas notable-» 
mente redondeadas* Desde luego que, sin inconveniente algu­
no* la forma de constitución que se preconiza podría también 
aplicarse a armazones de forma cilindrica, tronco cónica., y 
troncopiramidal o prismática de cualquier numero de lados* 
las paredes laterales del armazón dicho, aparecen constituí* 
das a base de varias láminas 1-2-3 C en numero variable) que 
se encolan pegándolas entre bí y se doblen y cierran sobre
si mismas, siguiendo el contorno del marco* Partiendo de lá­
minas o tiras que previamente se habrán cortado a las medi­
das convenientes, todas estas operaciones podrán realizarse 
en una sola operación de prensado sobre un correspondiente 
molde* Finalmente, es esencial que las Juntas 4-5-6, de unión 
entre los extremos de cada una de estas láminas, se dispon­

gan en forma escalonada, de manera que eada Juntura queda 
dispuesta sobre una zona continua de la lámina o láminas ad-
yecentes, a las que se halla pegada, quedando, por tanto, per­
fectamente retenida, sin necesidad de que s© provean encajes 
de ningún tipo*

Por lo demás, y segán es lógico* en la realización práci* 
tica del marco que se registra, podrán ser objeto de la má­
xima variación todos aquellos detalles que no afecten a lo 

que constituye la eaencialidad del mi ano*
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F 24 18SE REIVINDICA!
1 - Un marco o armazón perfeccionado, caracterizado 

por constituirse a base de dos o mis laáinas que se super­
ponen y solidarizan entre sí» y se doblan y cierran sobre 
si mismas, siguiendo el contorno que deba adoptar el marco} 
disponiéndose en forma escalonada las Junturas de unión en­
tre los extremos coincldentes de cada lámina, de manera que 
cada Junta queda retenida y trabada por la zona o zonas con­
tinuas correspondientes de la lámina o lámifaas contiguas a 
que se halla solidarizada*

2 - Un marco o armazón perfeccionado*

Consta la presente Memoria 
Descriptiva de cuatro hojas meca­
nografiadas, escritas por una so­
la cara, numeradas del 1 al 4 y 
con sus líneas numeradas, a su 
vez, de cinco en cinco y de dibu­
jos, anexos*

Barcelona, rJ 
P.A* (

Marzo 1959*
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