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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

M O D E L O  D E  U T I L I D A D  
e n

E S P A Ñ A
por VEINTE años

a nombra de N.V. PIIILIPS'GLOEILAI-'IPEIIFABRIEKEN, entidad holande­
sa, establecida en Emmasingel 89, Eindhoven, Holanda, por:
"UNA CINTA CON UNA PLURALIDAD DE PARTES ELECTRICAS COMPONENTES"

La invención se refiere a una tira o cinta con una plura­
lidad de partes eléctricas dispuestas una detrás de la otra en 
la dirección longitudinal de la cinta y paralelas una a la otra, 
teniendo cada parte por lo manos un conductor de suministro ubi­
cado en el plano da la tira o cinta transversalmente a la direc­
ción longitudinal de la misma, obteniéndose la coherencia de la 
tira o ointa por al menos un miembro conector que se extiende en 
la dirección longitudinal de la tira o cinta y que soporta los 
conductores de suministro de las partes.

En la producción en masa da aparatos eléctricos o electróni-
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coa o partee de los mismos que comprenden una placa alelante 
perforada provista con un conjunto de conductores en la forma 
de un circuito impreso, es conocido disponer partes eléctricas 
sobre tales placas con la ayuda de máquinas de inserción automá­
ticas.

Un suministro regular da las partes son tales máquinas de 
inserción puede ser asegurado usando tiras o cintas que soportan 
las partas dispuestas paralelamente una a la otra en una hilera. 
Estas tiras o cintas, que se asemejan hasta cierto punto a cana­
nas o bandas para armas de fuego automáticas, no solamente aon 
adecuadas para un suministro correcto de las partes para las men­
cionadas máquinas de insercián, sino que además, tienen la venta­
ja que el transporte y embalaje de una pluralidad de partes idén- 
tioas son más simples qua en el caso de partes separadas. Además, 
cuando se usan tales tiras o cintas, la provisián disponible pue­
de ser más fácilmente inspeccionada. Con las cintas conocidas que 
tienen partes idánticas, la coherencia de estas partes es obteni­
da, por ejemplo, tomando los conductores de suministro reotos de 
estas últimas de la manera conocida para pernos y agujas, repeti­
damente a través de aberturas en un soporte de papel, de modo que 
ellas son retenidas por fricclán. También es conocido usar cintas 
adhesivas que se extienden sobra los conductores de suministro 
en la direccián longitudinal da la tira. Estas cintas conocidas 
tienen la desventaja que las posiciones iniciales de las partes 
son respecto a la cinta no siempre son mantenidas, lo que puede 
producir dificultades con partes que no son simétricas durante 
la rotacién con respéoto a la direccián de un conductor de sumi­
nistro sostenido por un miembro conactor cuando son utilizadas má­
quinas de insarcián.

La invencián tiene por objeto proveer una tira o cinta del



5

10

15

So

25

30

' 7237 1'
tipo precedentemente mencionado que no presenta esta desventaja 
y que es fácilmente manejable.

De acuerdo con la invención un miembro conector y los con­
ductores de suministro sostenidos por el mismo son acoplados en­
tre sí de un modo tan rígido que los conductores de suministro 
no pueden girar alrededor de su dirección longitudinal con res­
pecto al miembro conector. Debería hacerse aquí una distinción en­
tre rotación y torsión. Con una realización preferida de la tira 
o cinta de acuerdo con la invención, en que un miembro conector 
es conectado a los extremos de los alambres de suministro, las 
partes usualmente serón ligeramente giratorias por la torsión del 
alumbre debido al largo de la porción del conductor da suministro 
entre el punto de conexión para el miembro consctor y la parte 
misma. Debido a la elasticidad del alambre es requerida una cier­
ta fuerza para ello, mientras que despuós que esta fuerza es eli­
minada vuelve la parte a su posición inicial. Con las cintas cono­
cidas, en que los conductores de suministro son sostenidos por 
fricción o con la ayuda de cintas adhesivas, es posible hacer gi­
rar el alambre con respecto al miembro conector, de modo que tam- 
bión aquella porción del alambro que es sostenida por el miembro 
conector es hacha girar con respecto a este miembro. ¡En tal caso, 
aun despuós que la fuerza es eliminada la parte no retornará a su 
posición inicial.

Con la tira o cinta de acuerdo con la invención, un miembro 
conector consiste preferentemente de un alambre o tira metálica, 
con lo cual los conductores de suministro son sostenidos por este 
miembro están conectados de una manera conocida en la tácnica me­
talúrgica. La conexión entre el miembro conector metálico y los 
conductores de suministro, por ejemplo, puede ser obtenida por sol­
dadura eláctrica, por ejemplo soldadura de punto, soldadura en
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frío o soldadura con estaño. Como alternativa, el Miembro conec- 
tor puede formar un lazo alrededor de cada conductor de suminis­
tro, siendo este lazo apretado de modo que el material dal con­
ductor de suministro es deformado.

El miembro conactor o los miembros conecto res pueden te­
ner una rigidez comparativamente grande. En este caso, como re­
gla, las partes serán unidas para formar una tira con una longitud 
no mucho mayor por ejemplo que 50 cm., por ejemplo, una tira que 
comprende algunas 100 partes. De acuerdo con la invención, un 
miembro conector de hierro as preferentemente usado oon una tira 
da este tipo.

El miembro o miembros conectores, como alternativa, pueda 
ser complatato.ente flexible, por ejemplo usando alambre de cobre 
de un diámetro no mayor que 0,5 mm. para conectar conductores de 
suministro equidireccionales. En tal caso la longitud de la uni­
dad no está sometida a ningún límite particular impuesto por la 
facilidad de manipulación ya que en este caso las partes unidas 
para formar una cinta flexible pueden ser arrolladas sobre un ro­
dillo o, como alternativa, la cinta puede ser plegada en zig-zag.

La invención será descrita a continuación con referencia al 
dibujo que muestra algunos ejemplos.

La figura 1 muestra parte de una tira con capacitores cerá­
micos conectados a un alambre ánico.

La figura 2 muestra una vista en corta transversal de una 
cinta con reactancias de alta frecuencia bilateralmente soporta­
das.

La figura 3 os una vista en planta de una cinta con resisto­
res, que están unidos uno al otro por medio de los extremos curva­
dos de los conductores de suministro.

La figura 4 muestra parte de una cinta con transistores, y



La figura 5 es una vista en corte transversal de un miem­
bro conector a título de ejemplo.

La figura 6 muestra parta de una cinta con resistores, en 
que los miembros de conexión en forma de alambre, forman cada vez 

g un lazo alrededor de un extremo de un conductor de suministro, y
La figura 7 muestra un corte transversal en el área del la­

zo de la cinta de la figura 6 .
La figura 1 muestra parte de una tira que consiste de un 

alambre de hierro 1, que se extiende en la dirección longitudinal 
10 de la tira, a la cual estón asegurados los extremos de conductores

de suministro 3 equidireccionales de una pluralidad, por ejemplo 
100, capacitores cerómicos 4. El alambre de hierro 1 tiene un diá­
metro de 1 mm y por lo tanto es comparativamente rígido. Los ex­
tremos 8 de los conductores de suministro 3 están conectados al 

lg alambre 1 por soldadura de punto. Los capacitores 4 que están pro­
vistos con una envoltura protectora de laca eon anillos coloreados 
5 para fines de codificación, tienen un segundo conduotor de sumi­
nistro 6. Los conductores de suministro 6 de todos los capacitores 
4 tienen la misma dirección y son transversales al plano de la ti- 

20 ra, plano que está virtualmente determinado por el alambre de hie­
rro 1 y los conductores de suministro 3. La posición transversal 
de loa conductores de suministro 6 con respecto al plano de la ti­
ra es ventajosa para la disposición, con ayuda de una máquina, de 
los capacitores 4 sobre placas aislantes que tienen circuitos im- 

25 presos, en que los conductores de suministro 6 son introducidos di­
rectamente en la perforación correspondiente de las placas aislan­
tes. Durante esta inserción los conductores de suministro 3 son si­
multáneamente cortados en la adyacencia inmediata al alambre de hie­
rro 1. Dado que al área de conexión del conductor de suministro 3 

30 con el alambre de hierro 1 está ubicada en el extremo 2 de los con-
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ductores de suministro 3, se pierde muy poco material del largo 
inicial de los conductores de suministro 3.

La figura 8 muestra una vista en corte transversal de una 
cinta flexible en que los extremos de los conductores de suminis­
tro 80 y 81 de una serie de reactancias de alta frecuencia 28 pa­
ralelas, dispuestas una detrás de la otra en una dirección per­
pendicular al plano del dibujo, están soldadas por soldadura de 
punto o soldadura en frió a una tira de cobre 23 y un alumbre de 
cobra 84 respectivamente. La tira 23 tiene un espesor de aproxi­
madamente 0,8 mm y un ancho de 8 a 3 mm. El alambre de cobre 84 
tiene un diámetro de 0,3 mm. Debido a las dimenaiones dadas de 
los miembros de unián 83 y 84, la cinta con las reactancias 38 
puede ser fácilmente doblada, de modo que la cinta puede ser 
arrollada para obtener un carrete. A fin da proteger las reactan­
cias en las vueltas sucesivas, es ventajoso devanar simultáneamen­
te un espaciador. Tal espaciador puede estar formado, por ejemplo^ 
por dos tiras elásticas 85 comparativamente gruesas de material 
orgánico, por ejemplo goma esponjosa o plástico esponjoso.

Debido a la unián rígida entre los conductores de suminis­
tro 80 y 81 y la tira 23 y el alambre 84, respectivamente, las 
reactancias 23 son sostenidas siempre en la misma posicián en re­
lación a la cinta, mientras que, como as evidente de la figura 8, 
el soporte 26 con la bobina 87 y los miembros con&ctoree 38 de loa 
conductores de suministro 80 y 21 que se extienden primero radial­
mente y luego axialmente, están ubicados sobre el plano de la cin­
ta. Cuando se monta una reactancia 28 sobre una placa perforada 
con circuito impreso, los conductores de suministro 80 y 81 son 
cortados cerca de la tira 83 y el alambre 24, mientras que el so­
porte 26 es mantenido en posicián, y doblado en parte hacia abajo, 
siendo adaptada la distancia entre las partes dobladas hacia abajo
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a la distancia de los agujeros en la placa perforada, en los que 
estos alambres deben ser introducidos. SI los conductores de su­
ministro son conectados por soldadura do estaño a los miembros 
de conexión 33 y 34, estos alambres pueden ser separados de es­
tos miembros coneotores por calentamiento en lugar de aer corta­
dos.

En lugar da usar una tira S3 y un alambre 24 como miembros
conectoras, pueden utilizarse dos tiras o dos alambres. En el ca­
so de dos tiras, el ancho de la tira debe ser menor. Con alambres 
de cobre de un espesor de 0,5 mm. la cinta es adn suficientemente 
flexible para ser arrollada.

Como se ha establecido precedentemente, la cinta puede ser 
arrollada para obtener un carrete. Si los miembros conectoras 23 
y 24 son suficientemente flexibles oomo es el caso con tiras o 
alambres de cobre de un espesor de aproximadamente 0,3 mm, la cin­
ta puede ser doblada en zig-zag. También en este caso es ventajo­
so usar espaciadores 25.

La figura 3 es una vista en planta de una cinta con una 
pluralidad Je resistores eléctricos 30, cuyos conductores de su­
ministro 31 y 32, que se extienden en dirección axial, tienen, en 
el extremo, partes 33 y 34 respectivamente dobladas perpendicular- 
mente y que se extienden en la misma dirección. Los extremos de as­
tas partes dobladas estén oonectados en cada doblez rígidamente 
a los conductores de suministro de un resistor precedente, por 
ejemplo por soldadura de punto. Estas soldaduras estén designadas 
por la referencia 35 en la figura 3.

La figura 4 muestra parte de una hilera de transistores 40 
dispuestos en fila, cuyos conductores de suministro paralelos 41 y
42 estén unidos en el extremo rígidamente a dos tiras 43 y 44. Si 
estas tiras son de metal, la unién rígida puede ser obtenida por

7
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soldadura de punto. Un tercer conductor de suministro 45 de cada 
transistor 40 es transversal al plano de los conductores de sumi­
nistro 41 y 42. Durante el montaje de un transistor 40 sobre una 
placa perforada con circuito impreso, el transistor oon al conduc­
tor de suministro 45 es sostenido sobra el agujero de la placa en 
la que este conductor debe ser insertado, siendo cortados loa alam­
bres 41 y 42 muy próximamente a las tiras 43 y 44. Después que los 
extremos de los conductores 41 y 42 han sido doblados perpendicu­
larmente en la dirección de conductor 45, un único movimiento del 
transistor hacia la placa perforada es suficiente para acomodar el 
primero sobre la óltima.

Las tiras 43 y 44 pueden ser comparativamente rígidas debi­
do a la naturaleza del material y a las dimensiones de las seccio­
nes, de modo que el conjunto constituye una tira bastante rígida.
A fin de hacer fácilmente manejable dicha tira, es conveniente li- 
mitar la longitud de la tira a, por ejemplo, 50 a 70 cm. Las tiras 
43 pueden consistir, por ejemplo de hierro de un espesor de 0,8 
mma. o mayor. Tiras rígidas pueden ser obtenidas también usando 
cartón de un espesor da unos pocos mms. por ejemplo 5 nms. La fi­
gura 5 muestra un corte transversal de una tira tal de cartón, e 
ilustra como, en tal caso, un conductor de suministro 43 puede ser 
rígidamente unido a esta tira.

El extremo del conductor de suministro 42, pasado por una 
abertura 51 en la tira de cartón 50 es doblado tres veces perpen­
dicularmente, de modo que el conductor de suministro se extiende 
primero oon una porción 48 a lo largo de la superficie superior 
de la tira 50, luego a través de la abertura 51, luego con una por­
ción 52 a lo largo del lado inferior de la tira y finalniente con la 
óltima porción 53 sobre al borde lateral 54 de la tira 50.

En lugar de usar tiras rígidas 43 y 44 puede utilizarse tro-

8



zoa de alambre, por ejemplo el alambre 1 en el ejemplo mostra­
do en la figura 1.

Como alternativa, las tiras 45 y 44 pueden ser flexibles, 
por ejemplo hadándolas de cobre de un espesor de, por ejemplo,

5 0,2 mm. En lugar de usar tales tiras pueden usarse alambres de
cobre de un diámetro de aproximadamente 0,5 mm. El conjunto en­
tonces es tan flexible que las tiras o alambres con los transis­
tores unidos a ellas pueden sar arrollados para formar un carre­
te o ser plegados en zig-zag. Una limitación de la longitud de 

10 las tiras o alambres no es realmente necesaria en este caso. Cuan­
do se arrolla o pliega una tira tal, es ventajoso desplazar las 
sucesivas vueltas o pliegues en una dirección transversal a la 
cinta uno con relación al otro en un grado tal que los conducto­
res de suministro 45 de los transistores en una aspira o pliegue 

1S y los conduatores de suministro 41 y 42 de los transistores en la 
espira o pliegue siguiente no se molestan unos a otros. Tambián 
durante el arrollamiento o plegado es aconsejable usar un espacia­
dor, por ejemplo las tiras 25 de la realización mostrada en la fi­
gura 8.

30 La figura 6 muestra parte de una cinta que contiene una plu­
ralidad de resistores elóctricos 60, paralelamente dispuestos, sien 
do sostenidos loa extremos de los conductores da suministro 61, de 
manera similar a los extremos de los conductores de suministro 
equidireccionalea 62, por un alambra 63 y 64 respectivamente, que 

25 se extiendan en dirección longitudinal y hechos de un material más 
duro que el de los conductores de suministro 61 y 62. Los alumbres 
63 y 64 están dispuestos en un lazo 65 alrededor de cada extremo 
de los conductores de suministro sucesivos 61 y 62 respectivamente, 
siendo apretados estos lazos en la dirección de los alambres 63 y 

SO 64 (ver las flechas en la figura 7) de modo que la sección clrcu-

-  9 -
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lar inicial de loa conductores de suministro en el área de un la­
zo 65 es deformada.

Dado que los alambres de unión 63 y 64 están hechos de me­
tal que es más duro que el alambre de cobre convencional de loa 
conductores de suministro 61 y 62, una deformación da dichos con­
ductores de suministro puede ser fácilmente obtenida comprimiendo 
los lazos 65 de modo que los conductores de suministro son soste­
nidos rígidamente por los lazos de los alambres da unión 63 y 64.

La figura 7 es un corte transversal de un conductor de su­
ministro 61 en el área del lazo 65 del alambre 63, arrollado al­
rededor de ól y comprimido muy ajustado. Los alambres 63 y 64, por 
ejemplo pueden estar hechos de alambre de hierro de un diámetro 
de aproximadamente 0,25 mm. Una tira tal con resistores es sufi­
cientemente flexible para ser arrollada para formar un carrete. 
Durante la operación de arrollamiento es ventajoso arrollar simul­
táneamente una lámina protectora, por ejemplo, una cinta de papel, 
lo que evita que loe resistores de una vuelta sean enredados con 
los resistores de una vuelta precedente o siguiente. Como alterna­
tiva, la cinta puede ser plegada en zig-zag; tambián en este caso 
es ótil una cinta intermedia de papel.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Holanda el 
20 de diciembre de 1957, bajo el námero 223.454, se acoge a los be­
neficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­
dustrial.

N O T A

Los puntos que como característica de novedad se presentan 
para que sean objeto da esta solicitad de Modelo de Utilidad en 

30 Espaha, por VEINTE afios, son los siguientes:

10
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1".- Una cinta con una pluralidad de partes eléctricas 
componentes, idénticas, paralelamente dispuestas una detrás de 
la otra en la dirección longitudinal de la tira o cinta y cada 
una provista con por lo menos un conductor de suministro, que se 
extiende transversalmente a la dirección longitudinal en el plano 
de la tira o cinta, obteniéndose la enharine-!*, de la tira o cinta 
por al menos un miembro de unión que se extiende en la direccián 
longitudinal de la tira o cinta y que sostiene los conductores de 
suministro equidireccionales de las partes, caracterizada por el 
hecho de que el miembro de unión y los conductores de suministro 
sostenidos por el mismo están unidos uno con el otro tan rígida­
mente que los conductores de suministro no pueden girar alrededor 
de su dirección longitudinal con respecto al miembro de unión.

2s.- Una cinta de acuerdo con la reivindicación 1, con la 
particularidad da que el miembro de unión consiste de un alambre 
o tira metálica, a la que están unidos los correspondientes con­
ductores da suministro por un método conocido en la tácnioa meta­
lúrgica.

33.- Una einta de acuerdo con la reivindicación 8, con la 
particularidad de que el miembro de unión y los conductores de su­
ministro correspondientes están eláotricamante soldados entre sí.

4°.- Una cinta de acuerdo con la reivindicación S, con la 
particularidad de que el miembro de unión y los conductores de su­
ministro correspondientes están unidos por una soldadura de esta­
ño.

53.- Una cinta de acuerdo con la reivindicación S, con la 
particularidad de que el miembro de unión forma un lazo alrededor 
de cada uno de los conductores de suministro correspondientes, 
siendo comprimido estos lazos de modo que el material del conduc­
tor de suministro es localmente deformado.

11 -
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6^.- Una cinta de acuerdo con la reivindicación 8, con la 

particularidad de que el miembro de unión y los correspondientes 
conductores de suministro están interconectados por soldadura en 
frió.

7^.- Una cinta de acuerdo con cualquiera de las reivindi­
caciones 8 a 6, con la particularidad de que el miembro de unión 
consiste de un alambre de cobre de un diámetro no mayor que 0,5 mm.

8^.- Una cinta de acuerdo con cualquiera de las reivindica­
ciones 8 a 5, con la particularidad de que el miembro de unión es­
tá hecho de hierro.

9^.- Una cinta de acuerdo con cualquiera de las reivindi­
caciones que anteceden, con la particularidad de que las áreas de 
unión entre un miembro de unión y los conductores de suministro 
correspondientes están situadas en los extremos libres de estos 
áltimos.

1QB,- Una cinta de acuerdo oon cualquiera de las reivindica­
ciones 2 a O, con la particularidad de que el miembro de unión es­
tá formado por los extremos adyacentes interconectados de los con­
ductores de suministro equidireccionales de las partes, siendo do­
blados estos extremos más o menos perpendicularmente.

11^.- Una cinta da acuerdo con cualquiera de las reivindi­
caciones que anteceden, con la particularidad de que por lo menos 
uno de dos o más conductores de suministro de las partes es trans­
versal al plano de la tira y no está unido a un miembro de unión 
y de que los conductores de suministro correspondientes da toías 
las partes en la tira o cinta tienen la misma dirección.

13-.- Una cinta de acuerdo con cualquiera de las reivindi­
caciones que anteceden, con la particularidad de que al miembro o 
miembros de unión son flexibles y que la cinta es arrollada para, 
formar un carrete.

12



13°.- Una cinta da acuerdo con cualquiera de las reivinái^t 
caoionea 1 a 11. con la particularidad da que el miembro o gdém-
bros de unión son flexibles y que la cinta es plegada en zi¡

14°.- Una cinta de acuerdo con la reivindicación 19 o 
5 con la particularidad da que las espiras o pliegues sucesivos a#-

tan desplazados relativamente uno con respecto al otro en la di­
rección transversal a la cinta.

15°.- Una cinta da acuerdo con cualquiera da las reivindi­
caciones 12, 13 y 14, con la particularidad de que un espaciador. 

10 es provisto entre espiras o pliegues sucesivos.
16°.- Una cinta de acuerdo con la reivindicación 15, con

la particularidad da que el espaciador consiste de una o más ti­
ras da plástico esponjoso. "

17°.- Una cinta con una pluralidad de partes eláctrlcas 
15 componentes.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, repre­
sentado en el dibujo que se acompaña y con los fines que ge han 
especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas escritas a máquina per 
80 una sola cara.

Madrid,

-  13 -
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