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MEMORIA DESCRIPTIVA

DEL
MODEIO DE UTILIDP:D
que por vein‘l:e efios, para Espaﬁa y sus Posesiones, se sollcita e
favor de la Firma OSNAZBRUCKER KIJPFER- UND DRAHI?WERK, de naciona-~
liclad alema.na, residente en Osnabruck, Klostergtrasse N¢ 29,

(AIEMANIA) y por: " DISPOSITIVO PARA IA FAERICACION DE CABIES Y CON-

DUCTORES_PRGVISTCS DE U"NA ENVOITURA ONDULA‘.DA, ESPECIALMENTE METALICAY
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Ia invencién consiste en que le ondulacidn del tubo es
realizada de modo que entre el tubo sin ondula.r y el 'tmbo ondulado
no resulta diferenqia alguna de longitud. Esto puede conseguirse
media.n‘i;e una conveniente eleccidn del di;positivo ondulador. A cada
ondulacidén ;e 1lew-ra una pa::;‘te de la envoltura del cable a aﬁl.’t-carée
fimemente _;ob‘z"e él élma, miéntrasi (iue una parte ;obreéale , €n foma

de ondas, del contorno cilindrico de la envoltura. En le parte apli-

ceda sobre el alma del ceble, la envoltura experimenta un alargemien
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to, precisamente como ocurre al ser aplicade por una herramiente de

estiramiento sobre la entera longitud. Por el contrario, en las on-

A das gse produce una compresidn de la envoltura .Se trats ahora de

prever el cambio de longitud y la compresidn descritos de manera que
se compensen exactamente, lo que puede perfectamente con;eguirée
mediante una adecuada con;:truccién de la he;'famienta onduladora. Se
congigue con ello que no ée produgca movimiento re]at:i;\.ro alguno en~
tre el alms y la envoltura del cable, por 10 ciue de;']a de existir la
nece;ida.d de mantener eéstifado el tubo con el alma de cable conteni-
de en el mi;mo.

Toda. la instalacidn puede ser montada en una nave de dimen-
;iones corrientes. Ademés, no es ya necesa.rio prever dispositivos es-
peclales para la absorci6n de 1as torsiones. Ia torsidn que le es
connmicada al cable por el dispos:.tivo ondulador es a‘bsorbiaa de
manera seneilla y segura. |

Ia realizaci6n del obge'bo de la invencién estd represen-
tada esqueméticamente en el dibujo, en el cual:

Ia fig. 1: muestra el prensado vy arrollamiento del tubo
éo'bre un tambor, con el alma q.ue contiene.

la fig. 22 muestra la ulterior elaboracién del tubo con el .
alma que contiene, hasta la obtencidn del cable acabado.

Ia fig. 3: nme;rl:ra una fc—>rma ﬁe realizacién del ondulado
segdn la inveneién.

Ia fig. 4: nmestra el revestimiento del alma del cable y
el onduledo de la envol‘l:ura en una sola operacién.

En la f:lg. l, 1 es una prensa de envoltura de tipo corrieng

te, cuya boquilla termina en una espige hueca 2 por la cual es pren-

sado el tubo de revestimiento 3. A través de la prensa y de la bogqui-
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1lla pasa al propio tiempo el alma 4 del éable. Ia boquille es en-
friada de menera corriente por un di;positi§o refrigerador 5 coﬁ;—
tituido por una ducha en el caso méé ;encillo. Dé eéte moao, al
salir de la boquilla, la envoltura de cable 3 e; enfriade tanto que
en el resto del recorrido no puede originar deterioro; del alma
debldos a una temperatura demasiado elevada.

El revestlmiento del alme con la en&oltura del cable se
realiza de-manera concciaa haciendo que el diémetro interlor de la
envoltura sesa mayor que el diémetro exterior del alma, de modo que
ésta esté contenida con juego en la envoltura del cable. E1 tubo asi
fabricado, con el alma que contlene, es arrollado luego Qobre un
tambor 6.

En la fig 2, el tubo, con el alma que contiene, vuelve
a ;er desarrollado del tambor 6 haciendose pasar por el dispositi?o'
ondulador 9 siendo arrollado ya ondulado sobre el tambor 10. Con-
?enientemenfe, el didmetro del tambor 6 e; elegido tan grande que el
arrollamiento del tubo éon el alme que éontiene ;e verifica ;in dafio
para el tubo. El1 diépoéiti%o de ondulado e;té con;tituido convenien-

R

temenie por una herramienta que realiza un ondulado de espiral sobre

la envoltura del cable. Como, a consecuencia de la fbrma espiral,
una determinada velocidad de pa;o del tubo tiene que ir combinada
con una determinsdas velocidad de rotaclén del dispositivo ondulador,
1la Qeloéidad de de;arfollo del tembor 10 deberia én ;i';er regﬁlada
coﬁ‘gran preci;ién ;bbre dicha velocidad. Para evitarlo, el dispo-
sitivo ondulador é estd previ;to de;plazable. Si el tambor 10 gira
demasiedo rdpidamente, el digpoéiti§o 9 ée de;plaza de izquierds a

derecha; gsi gira demasiado lentamente, dicho dispositivo se mueve
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de derecha a izquierda. Regulando la velocidad de rotacidn del dis-

positivo ondulador o la velocidad de desarrollo del tambor 10, hay

-

que conseguir Que el dispositivo 9 se pare para que ambas veloei-

dades de rotacidn estén reguladas entre si. Las pequeﬂas oscila -
clones en la uniformldad de rotacién se compensan autométlcamente.
Ia fig. 3 muestra un ejemplo de realizacién de la ondula-

oidn segdn la invencién. El contorno de la envoltura tiene nartes

cilindricas 7 relativamente largas v partes abombadas 8, nds cortas.

(4

Ia relacidn entre el dlémetro del tubo gin ondular yel diémetro de

1la envoltura de cable acabada en los puntos Ty la fbrma de las on-

~ =

das 8 estdn reguladas una, con respecto a otra de modo que el alarga-

.- ~

miento en lag partes 7 y el acortamiento en lag partes 8 se compen-

san exactamente. Se ha comprobado que se obtlenen relaciones parti-

"~

cularmente favorable cuando la anchura de las partes 8 es, con res—’

-~

pecto a la anchura de las partes 7, como la anchura de las partes 7

con respecto a la anchura total de las partes 8y 7.

Lo que se desea es que el tubo no se alargue ni acorte al

~

ser ondulado. Se consigue esto, en la forma descrita, precisamente

‘cuando el ondulado permite conseguirvuna flexibilided igual a la de

las envolxuras de cable corrientes de plomo.

Ia fig. 4 muestra la segunda fbrma de realizaclén del pro-
cedimiento. Ia prensa 1, de cuya boquilla sobresale 1a espiga hueca
2, reviste el alma de cable 4 con el tubo demasiado ancho 3, enfrla-
do por el dispositivo 5. El tubo, con el alma que contiene, se aplic'
con una o varias vueltas sobre el disco de desarrollo 11l y pasa luegc
por el dispositivo ondulador 9, previsto degplazable. Después del
dispositivo ondulador 9, se arrolla el cable acabado sobre el tambor

16. E1 diémetro del disco de extraccidn 11 es elegido aqui también
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de forma que ‘el tubo de revestimiento pueda ser enrollado sin dafios

sobre el disco mencionado.

Ann ouando anteriormente ge habla con preferencia de ca-

bles, ello no tiene que signiﬁcar 1imitaci6n alguna, sino que se
entlende que la invencién puede ger empleada también para. la fabri-
caoién de con&uctores electricos de todas clases que tengan que ser

proviqtos de envolturas onduladas.

-REIVINDICACIONES-

Se reiv:.ndica como de 1a propia. ¥ nueva invencidn la propiedad y

explotacién excluaivas de.

-

1.-Dispositivo para la fabricacldn de cables Yy conductores provis-

tog de una envoltura ondulada, especialmente metdlica, caracterizado
por una prensa para la aplicacién con juego de la envoltura alrede-~
@or del alma del cable, y por un tambor de arrollemiento de gran  —

didmetro para el alma de cable provista de tubo de revestimiento.

2.-1Dispositivo pars la fabricacidn de cables y conductofes provis-

-

tos de una envoltura ondulada, especlalmente metéllca, segdn reivin-

dicacidn 18, caracterizado por un dispositivo de desenrollamiento

o~ o~

. del alma de cable proviata de tubo, por un dispositivo de ondulacidén

dispuesto prefériblemente mévil y por un tambor de recepcldn del
cable definitivamente ondulado.

3.-Dispositivo para la fabricacidn de cables y conductores provis-
tos de una envoltura ondulada, especialmente metdlica, segdn reivin-
dioaoién la. 29, caracterizado por una prensa para la aplicaeidn de
un tubo de revestimiento demasiado ancho alrededor del alma del cable
por un dispositivo de extraccldn de gran diémetro dispuesto a con-~

tinnacidn, por un dispositivo ondulador, convenientemente movil dis- '

puesto después del dispositivo de extraccién, ¥, por un diepositivo
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de arrollamiento, dispuesto a continuacidn, para arrollar el cable

definitivamente ondulado sobre un tambor de didmetro corriente.

-

4.~ Disgpositivo para la fabricacidén de cables y conductores provis-

tos de una envoltura ondalada,especialmente metdlica, segdn una de

las reivindicaciones enteriores, caracterizado por el hecho de que

~ - . - N - —

le prenga para la aplicacidn de la envoltura sobre el alma del cable

desemboca,,de manersa en si conocida, en una espiga hueca eventual—

" mente recorrida por un agente de enfriamiento, y de que 1a envol-

tura producida por extrusién sobre la espiga meca es enfriada tam-
bien por un dispositivo refrigerador conocido.

Se~" DISPOSITIVO PARA TA FABRICACION DE CABLES Y CONDUCTCRES PROVIS-

TOS DE UNA ENVOITURA ONDULADA,ESPECTAINENTE WETATICA '

~ ~

Consta la presente memoria descriptiva de seils hojas nume-

radas y mecanografiadas en una sola cara a las que se acompafian un -

planoc para su mejor comprensidn.




eveyoe

VOINO VPOH

“TEEMTHVEQ QHO-YEIAOY MENDNEEVNSO BTILd

3

< .




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



