
MmORIA DESCRIPTIVA.
que se  acátopaBa a 

la  s o lic itu d  de un
MODELO DE UTILIDAD, por v e in te  aSoa en España, a favor de Don JUAN 
SEG&RRA. PSIR&TS, Ae nacionalidad  española , con resid en c ia  en V&11 de 
Uxd (C a ste lló n ), c a lle  San J o sé , 122,

por
"UN MONTAJE DE PBgJESáS SUPERFICIES EáRA OB­

TENER SOPErnTCIES DE ÜSáimES DB--JEN3I0HES"



La invención a que se re f ie re  1 
una novedad in d u s tr ia l  con c a ra c te r ís t ic a s  y v en ta jas  que ^  # ^ ^ n  mere­
cedora d e l p r iv ile g io  da explotación exclusiva que por e l l a  se s o l ic i ta ,  
de acuerdo oon la s  p rescripc ion es d el E sta tu to  v igente  sobre Propiedad In ­
d u s tr ia l  de .26 de ju l io  de 1929, tex to  refundido, publicado e l  SÓ de a b r i l  
da 1930.

Se t r a ta  de p ro teger en e s te  Modelo de U tilid ad  que se s o l ic i ta ,  
un montaje de pequeñas su p e rfic ie s  para obtener su p e rfic ie s  de grandás d i­
mensiones, especialm ente destinado a la  unión de pequeras piezas de mate­
r ia s  f le x ib le s ,  t a le s  como e l  cuero, p lá s tic o  y o tros m ateria les semejan­
te s ,  para aprovechamiento de sus d esperd icio s.

En la  in d u s tr ia  del calzado, m arroquineria y otros s im ila res , 
en la s  que en l a  ac tualidad  es usado tan to  e l  cuero como e l  p lá s tico  y 
o tros  m ateria les sem ejantes, se producen grandes desperdicios de es tas  
m a teria s , en reco rte s  de pequeñas proporciones.

s o l ic i ta n te ,  a f in  de aprovechar estos  desperdicios ha estu ­
diado un conjunto de pequeñas p iezas fá c ile s  de obtener de lo s  desperdi­
cios y re c o r te s , cuyas p iezas , ensambladas en tre  s í ,  forman grandes super­
f i c ie s ,  aptas para se r  u ti l iz a d a s  en la  construcción de bolsos y o tros me­
n es te re s .

Fundamentalmente la s  piezas a obtener son dos: Unas formadas 
por p iezas ouadrangulares que presentan ranuras p racticadas en puntos cer­
canos a sus v é r t ic e s ,  d ispuestas en perpendicular respecto  a la .d iago nal , 
tragada de uno a otro  ángulo de l a  p ieza . Las o tra s  p iezas son también 
ouadrangulares, s i  bien e s tán  recortadas a modo de cruceta presentando una! 
recortados de sus lados que determinan la  formación en cada uno de sus án­
gulos de una punta de f le ch a , siendo e s ta s  puntas de flecha ligeram ente su­
p e rio re s  en anchura a  la s  de la s  ranuras de la s  p iezas a n te r io re s .

Según la  co n stitu c ió n  de la s  p iezas d e s c r ita s , la s  puntas de 
flech a  se pasan por la s  ranuras , ensamblándose y quedan ancladas s in  posi­
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b ilid a d  de ex tracción  a no actuarse  sobre e l la s  especialmabá'jáf Con e l f in .  
de asegurar aun más e l  trabado de la s  d is t in ta s  p iezas qué constituyen la  
su p e rfic ie  f i n a l ,  por la  p arte  p o s te r io r  se coloca una lámina su p le to ria , 
de papel preferentem ente, que re t ie n e  en su posición  de extensión la s  pun­
ta s  de f le ch a  que aparecen por la  p a rte  t ra s e ra  de la s  p iezas cuadrangu- 
la r e s .

Cano d e ta lle  de re a liz a c ió n  p rá c tic a  de l a  idea expuesta, Be 
acompaña a la  presente una lámina de dibujos en lo s  que se representan  
la s  p iezas c o n s titu tiv a s  de la  su p e rfic ie  en dos posiciones.

En l a  fig u ra  13 aparecen cada una de la s  piezas por separado, 
d ispu estas de modo co rre la tiv o  a su acoplamiento. Las p iezas cuadrangula- 
re s  -1 -  tie n en  p re v is ta s  cerca de cada uno de su s ángulos unas abertu ras o 
ranuras rec tangu lares -2 - en posic ión  perpendicular a  l a  diagonal d i r ig i ­
da de uno a  o tro  ángulo de la  p ieza . Las piezas de enlace e s tán  formadas 
por un cuadrángulo -3 -  que tie n e  sus lados recortados según una lin e a  
arqueada que determina la  formación, en cada uno de sus ángulos, de sen­
das puntas de flecha  -4 - da anchura mayor, en todos lo s  casos, que l a  Ion- 
g itud  de la s  ranuras de l a  p ieza prim era.

En la  fig u ra  23 se rep resenta  una porción de su p e rfic ie  obte­
nida por ensamblamiento ¿e una p lu ra lid ad  de p iezas como la s  rep resen ta ­
das en l a  fig u ra  13. Pódanos ver como la s  puntas de fle ch a  han atravesado 
la s  ranuras , y como por la  p a rte  p o s te rio r se ha situado  una lámina -5 - 
de papel preferentem ente unida por pegado a l a  cara p o s te r io r  d e l conjun­
tó  de p iezas ensambladas que mantiene en su posic ión  a la s  puntas de f le ­
cha tendentes a enderezarse.

La superfic ie  obtenida, de dimensiones v a riab le s  según e l  nú­
mero de piezas base que la  in teg ren , es de ap licac ión  a l a  fab ricac ión  de 
diversos o b je to s , en tre  e l lo s ,  p rincipalm ente, bolsos de compra y sim ila­
re s .

Como es n a tu ra l e l  tamaño de la s  p iezas base v a r ia rá  según e l
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tamaHo de lo s  r e ta le s  a aprovechar, y, s in  v a r ia r  las ..ca rabv áe isticas
fundamentales, la  forma.geométrica de la s  p iezas pueda v a r iá í  j'mambien.

Hecha la  d escripc ién  precedente es necesario  qhe los
d e ta lle s  de re a liz a c ió n  de l a  idea expuesta pueden s in  que por
e llo  cambie la  esencia  de la  invención que es la  que se desprende de los 
párrafos que anteceden y lo  que se re iv in d ic a  en la  sigu ien te

N O T A
En resumen: El Modelo de U tilid ad  que se so lic i ta : 'h a  de recaer 

sobre la s  re iv ind icaciones s ig u ie n te s : '
1 3 .- UN MONTAJE DE BEQPEMáS SMR8RSI0IES PARA OBTENER SUHSÍFI- 

CUSS DE GRANDES DIMRi.jS IONES, caracterizado  esencialm ente por u t i l i z a r  
p iezas base de c a ra c te r ís t ic a s  c o n tra r ia s , cada una de la s  cuales e s tá  
co n stitu id a  por un cuerpo plano cuadrangular en e l  que se han practicado 
ranuras rec tangu lares perpendiculares a l a  diagonal trazad a  entre dos de 
lo s ángulos de la  p ieza y en p osic ión  sensiblemente cercana a sus ángulos, 
en e l  primer caso, y, en e l  o tro  caso, la s  p iezas están  formadas también 
por p iezas cuadrangulares con sus lados recortados según una lín e a  curva 
que determ ina la  formación en cada uno de sus ángulos de sendas puntas de 
f le ch a , mayores en anchura que la  extensión de la s  abertu ras de l a  p ieza
prim era.

2 3 .-  UN MONTAJE DE'BEBERAS SUPERFICIES PARA OBTÉt^ SUPERFI­
CIES DE GRANDES DIMENSIONES, caracterizado  porque la s  p iezas de la  r e i -  
v ind icacióh  a n te r io r  se ensamblan haciendo pasan la s  puntas de flecha de 
una p ieza por la s .ran u ra s  de la  o tra  y uniendo finalm ente la  superfic ie  
obtenida con una h o ja , preferentem ente de papel, que queda pegada sobre 
la  cara  p o s te r io r  de la s  p iezas, manteniendo en su posición  a la s  puntas 
de fle ch a , tendentes a e lev arse .

3 3 .- Se re iv in d ica  por ú ltim o, como objeto sobre e l que ha de 
recaer a l  Modelo de U tilid ad  que se s o l i c i ta ,  "UN MONTAJE BE PEQUERAS 
PERFI3IES PARA OBT&jEíí gUPERE'lCIES DE GRANDES DmmííIQMES".
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Todo t a l  y como queda deperito  y reiv indicado  &n"ía presente

Manoria que consta de cuatro  h o jas , e s c r i ta s  a m á q u in a ^ o r ^ a  so la cara ,
y dibujos que se acompasan.

Madrid, 10 de marzo de 1959.
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