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MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE safios

~cuyo privilegio se solicita para to-

do el territorio de Espefiea y sus colo-

nias, a favor de:

SOCIETE ANONYME VENDETTI FRERES

lime, Charles ZUMAGLINI ,née Micheline ALOYD
Michelle ZUMAGLINI

Jean ZUMAGLINT

Merie-Claude ZUMAGLINI

todos ellos de nacionalidad francesa, y con
domicilio la primera en 146, Grand rue,
OULLINS (Rhone) Francia, y los demés en

4, plece de.GanéVe, CHAMBERY (Savoie)

Francie, relativo a ¢

"KMOLDE PARA LA FABRICACION DE BLOQGUES DE
YESO Y MATERTALES SIMILARES".

2900 o o e e s e i o e st e e
P

Priorided: Francia, solicitud de Patente
: ne PV 757862 del 10 febrero
de 19 580
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MEMORTA IESORIPPIVA

Le invencién tiene por objeto un molde gue sirve
para fabricar bloques o elementos de construceidén de
yeso o materia similar, de foma poligonal, rectangu-
lar por ejemplec, y cuyas caracteristicas consisten,
por uns parte, en una ranura pe:iférica‘longitudinal
en su canto y por otra parte, en unos vaciados previs-
tos en la masa del yeso i otro material constitutivo,
dispuestos para el montaje de los tabiques, vertical-
mente, ablertos por su parte inferior y olegos por su

parts SUPEriOor. = = = = » = - = = - - - o - - - = m

El molde objeto de la invenoidn ha sido concebi-
do con vistas a una fabricacidn rapida, permitiende al
propio tiempo evitar el tener que darle una ultima ma-
no final, tal ocomo el eplucido del yeso o material si;

MLlAYe = = = m= = = = w == - - o - - e o = e . e

Dado que el molde tiene que permitir el moldeado
‘de elementos llenog o que estén provistos de vaciados
clegos, la colada se hace en una posicion que permi-
te la extraccién de los noyos o machds‘verticalmante,
es decir, blen de abajo & arriba, bilen de arriba a
abajo. Como consecusncia de ello el molde objeto de la
invencidn tiene que estar derecho en su posicion de
utilizacion. El molde puede estar coneebido para mol-
dear elemento por elemento, aunque €8 mas racional y
mas eoonémico moldear dos elementos a la vez., Si la
extraceidn de los noyos se efectia de abajo a arridba,

el fondo del molde, que puede ser de forma rectangular
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por ejemplo, estd fijads sobre un soporte cualguiera

adecuado; en .la parte central de este fondo se ha le-
vantado un tabigue medianerc fijo gue parte el molde
doble en dos medios moldes,.apto cada uno para noldear
uno de los elementos a obiener; sobre cade uno de los
lados del fondo rectangular estd articulado un tabin
que rebatible; al estar dispuestos verticalmente los
cuatro tablques, forman un paralelepipedo abierto por

su parte superlor que constituye, gracias al tabique

medianero fijo, el molde dohle que permite moldear
gimiltdneamente dos elementos. Las superfioies de los
tabiques o medios moldes son préviamente tratadas p#»
ra evitar la adherencia del yeso o‘material similar
durante el transcurso de la colada. Egtas superficies,
perfectamente pulidas, han sido revestidas después de
tratamiento metalirgico, si se desea, con una capa

de un metal tal como cromo o niguel, yfo por una ca-
pa de producto sintético, tal como un esmalte, pro- ‘

yisto 0 N6 de s11icoNag, = = = = = = = = @ = = - =

‘Para la' fomacidn de los elementos cliegos se ha
previsto unos noyos o machos montados sobre una tra-
viesa que se ihtroduce por la parte superior en lés
cavidades de los wmoldes, después de haber colado en

éstos el yeso liguido. - - - = - = = = - = = - - = .

En razon del hecho conoccido de que la solidi-
ficacidn del yeso va acompafiada de un aumento de vo-

limen y al misme tiempo de una elevacidn de temperatu-

ra, aumento de volimen que impide la extraccion de los

noyos o machos ain en el casc en que éstos comporten

AT T
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una fuerte degpulla, la invenciéﬁ'iiéke;ibara faeili-~

tar y hacer posible esfe desmoldsol - - - ~ = = = = =

a) o bien hacer estos neyéa o machos de una
materia relativanente elistica, tratada como Se des-
cribe mas arriba, y susceptible de ceder bajo la
presidn ejercida por el aumento de volimen resultan-
te de la solidificacidn del yeso, de manera que e€s-
tos noyos puedan reshalar en el trangeurso del des-

moldeo, a lo largo de los vaciados ciegos; - ---

b} o blen hacer estos noyos de un material de
coeficiente de dilatacidn elevado, por ejemplo de
alumihio, igualmente tratados como se describe mas
arriba para evitar la adherencia del yeso; la ele~
vacién de temperatura resultante de la solidifioca-
cién del yeso pfoduce un aumento de volumen de los
noyos; cuando la solidificaéién ha terminado, la
temperatura baja y luego la contraceion del mate-
rial de los noyos permite la extraccidn fieil de

dichoS NOYOB: = = = = = = 0 & = = = = = = = = ~ =

Se deseribe a continuaclén una forma de realisa-

cidén de la invencidn, a t{tulo de ejemplo no limita-
tivo, con referencia a las figuras esqueméticas del

ai.bujo ad.juntﬁ- " e v e W e en e e e ‘T e e wm em em e

Ia figura (1) representa una vista en alzado del

MOLAGs = = = = = = = o oo m . m e o= . -

La figura 2 representa una seccidn del molde
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por la linea II-II ds la figura 1.

Ig figura 3 representa una vista en alzado del con-

Junte de los noyos 0 MACHO8B, = - = = = = « e 0 - = « = -

Ia figura 4 representa una seccidn por la linea

IV-IV de figura 3¢ = = = = = = = = = = = = = o « ---

Pars la comprensidn de la invencién, la figura 6 re-
presenta en perspeetiva el elemento de censtruceidn obe-

tenido con el molde ohjeto de la invengidn. « = = = ~ =

El molde esta fijado, par su fonds rectangular (1)
sobre el soporte (2) de foma adecuada que puede ser por

ejemplo un caballéte. e e e a e eemem e .- - - -

Sobre este fondo (1) se levanta un tabique verti-
cal medianero fijo (3) .que parte el molda doble en dos me=
diog moldes gue eirﬁen para moldear cadarnno un blogue o
elemento (4) a obtener; a eada uno dovlos lados delufap-
do reatangular (1) esté articulado un tabigue (5) reba-

tible, alrededor de un érgano adecuado, tal como una char-

nela (6). Los tabiques (8), ouando estén levantados, for-

man, con el tabique medianers (3] y el fondo (1), dos ca-

vidades (7) que constituyen eade una un molde, el ocual

_se mantiene serrado, por ejemplo mediante,unas‘grapas (8).

Egtos tabigues dejan entre ellos un espaclo par el cual

se pueden Introducir los noyos, -~ = = - = = = = = « = -

Tog noyos (9) destinados a formar los vaciados cle-
gos tienen la foma de tiras planas troncoodnicas cuyo
egpesor disminuye ligeramenie desde la base hasta el ex-

tremo (Fige 3y 4). = a2 = = = o e wmm - - . e -,




e e i A

115.

120,

128.

130,

- 135.

Estos noyos (9) estan fiJados a una traviesa i1v)

4 drgano similar que posee en (13), (13), una media cafia

en relieve cuya secolén corresponde a la de la ranura

periférica (11) (Fig. B)l. = = m @ o = = = = = = = = -

El elemento de construceidn asi obtenido presenta
las caracter{stisas indicadas al principio, a saber la
ranurs periférica longitudinal (11) y los vaciados asimé-

tricos 18 (Fige 5le = = = = = = = = = = 2 =~ = - -

f
ne

El funcionamiento del molde es el sigulente: - -

Dospués de haber rellenadec los moldes cerrades de

yeso 1iguido o de otro material hasta un cierto nivel

salenlado de antemano por medio de una miquina dosifi-
cadora, se introduce inmediatamente el conjunto de los
noyos o machos (9), por la parte superior en las savida=-
des (7) hasta que la traviesa (10) descanse orse apoye

sobre la cara superior de los moldes, = -~ = = = = - = =

Ia subsigulente solidificacidén del yeso va acompafia- g
da de un aumento de voltmen y de wna elevacién de tempe- "
ratura que producen los fendmenos descritos mas arriba
en a) y en b). Después del enfriamiento, el desmoldeo
de los noyos puede efecﬁuarsé ficiluente en uno U otro

caso, y después de rebatir los tablques articulados, se

puede también con facilidad proceder al desmoldeo de los

elementos de consfruccidn proplaments dichos. - - - - -

Se obtiene as{, gracias al tratamlento de las super-
ficies interiores de los moldes y de los noyos o machos
unos elementos de construccion de superficie completa-

mentelisa" ——————— ——-—----4—-.—‘---‘-
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Para obtener una fabricaclon acelerada, se uti-

liza yeso de solidificacidn rdpida. = - = = = - = = =

Es evidente que se puede apliear a la fomma de
realizaeidén del molde gue se ha desorito varias varian-

tes sin salir por elle del marco de la invencién. - -

Kl enfriamiento de los moldes y de los noyos pue-
de acelerarse, sobre todo, mediante la ciroulacién por

su interior de aire y agua frfa, - - - - - - -« - - - -

Habiendo descrito convenlentemente la invencion,
se hace canstar gue el ohjeto del présente modelo de

utilidad es el que se resume en la primera de las rel-

‘vindicaciones siguientes, ya sea considerada aislada-

mente, ya sea considerada junto con una o varias de las
reivindicaciones restsntes en sus combinasiones técni-

camemte posiblege- -~ -~ - - - - - - - . e e e =~ -

Se declaran de novedad y propledad para todo el

territorio de Espafia y sus colonias, las siguigntes;

REIVINDICACIONSES

128,~ liolde para la fabricacidn de blogues de yeso
y materiaies similares, caraecterizado porgue eqmprende
un fonde y ¢ingoc tabigues, uno de 1os cuales esg verti-
cal, medianereo y fijo y los otros euatro, ccrraspondien;
tes a los cuatre bordes del fondo, son rebatibles, y
una tapa calada provista de unos noyos destinados a

practicar unos vaciados ciegos en el blogue terminado,

b Ao
S 5




it < mig s ,Wwwg%

P

=%

-
7

e

ag

165,

170,

176,

180.

71820

2¢.~ Molde para la fabricacion de bloques da yeso
v materiales similares, gegin la reivindicacion 1%,
caracterizado porque las caras interiores de sus pa-
redes, y eventualmente las caras exteriores de laos no-
yos, estén dotadas de un revestimiento a base de metal

o esmalte, con la finalidad de impedir la adhesion del

%8, . lolde para la fabricacidn de blogues de yeso
y materiales similaras, segin la reivindicscidn 12,
caracterizado porque los noyos dispuestos en la tapa
son huecos y estén constituldos por material eléstico

y/o de coeficiente de'dilataoién elevado, = = w = ~ «

42,. "MOLDE PARA LA FABRICACION DB BLOQUES IE YESO
Y MATERTAIES SLIIIAREB". - m .= . =

Todo ello tal como se desoribe y reivindica en la
presente memoria que consba de ocho hojas foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras y de dos L~

minas de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, -9 FEB.13%9

P. A.
MARCELING CURELL SUNOL.
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