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M O D E L O  
D E

U T I L I D A D

para "CAJA REFORZABA", a favor de Don ANTONIO FREIXAS CORTES, 
dom iciliado en BARCELONA, P laza Letamendi, 27.

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l p resen te  modelo de u t i l id a d  se r e f ie r e  a una caja  
re fo rz ad a , de l tip o  que comprende dos cuerpos sem ejantes de 
medidas c a s i ig u a les  que se encajan e l  uno dentro  de l o tro  pa­
ra  formar e l  re c in to  cerrado  donde se colocan lo s  ob je tos a 

5. envasar, c a rac te riza d a  porque cada uno de lo s  cuerpos e s tá
formado por una lámina reco rtad a  segdn un p e r f i l  adecuado, a 
la  que se hace ob jeto  de dobleces para l le g a r  a la  e s tru c tu ra  
d e f in i t iv a  en la  cu a l, la s  su p e rf ic ie s  la te r a le s  son dobleces 
y lo s  v é r t ic e s  aparecen formados por una s e r ie  de dobleces que 
dan gran so lid ez  a l  conjun to .10
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Para f a c i l i t a r  la  ex p licac ió n  se acompaña a la  presen te 
memoria una lámina de dibujos en lo s  cuales se ha representado 
una re a l iz a c ió n  del modelo que se c i t a  a t i t u l o  de ejemplo.

En lo s  d ibu jos:
La fig u ra  1 muestra e l  p e r f i l  de la  lámina p r im itiv a  y 

la s  l in e a s  por donde se procede a l  doblado.
La fig u ra  2 in d ica  dos fa se s  del doblado.
la  fig u ra  3* re p re sen ta  una sección  del conjunto cerrado 

de la  c a ja .
En e l  ejemplo que se c i t a ,  la  ca ja  e s tá  formada po r una 

lámina 1 en la  que se p ra c tic a n  la s  dobleces 2 que forman un 
rec tán g u lo  c e n t ra l ,  concén trico  con é s te  se forma o tro  rectángu­
lo  con la s  dobleces 3 y lo s  Bordas 4 del p e r f i l  que, jun to  con 
e l  a n te r io r ,  determ inan lo s  cuadros cuya diagonal 5 es también 
una l in e a  de doble. La lámina se prolonga después de la s  Bineas 
3, e n tre  la s  2, segdn la s  a la s  6 en e l  borde de la s  cu a les  se 
forman la s  pestañas 7, a l  mismo tiempo que en lo s  l a te r a le s  se 
forman la s  8 . Los dos juegos de a la s  6 y $ se doblan sobre s i  
mismas y hacia  e l  i n t e r io r  dejando la  doblez 5 en tre  e l  a la  9 
y la  pestaña 8 sobre la  cual viene luego montada e l  a la  6 de mo­
do que la s  pestañ as  7 quedan encaradas a la  s u p e rf ic ie  del re c ­
tángulo  c e n tra l  a la  cu a l se f i j a n  por un medio cu a lq u ie ra .

E l modelo, en su e se n e ia lid a d , puede se r d esa rro llad o  
en o tra s  v a ria n te s  que d if ie ra n  en d e ta l le  de la s  ind icadas, y 
a la s  cu a les , a lcanzará  igualm ente la  p ro tecc ió n  que se recaba. 
Podrá, pues, c o n s tru irse  en cu a lq u ie r forma y tamaño, con los 
m a te ria le s  más adecuados a cada caso , por quedar todo e l lo  com­
prendido en e l  e s p í r i tu  de la s  re iv in d ic a c io n e s .
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D escrito  e l  o b je to  y u t i l id a d  del modelo, lo  que se 
declara  no divulgado n i p rac ticad o  en España, comprende la s  
s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es!

1. Caja re fo rzada  del t ip o  que comprende dos cuerpos 
sem ejantes de medidas ca s i ig u a le s  que se encajan e l  uno den­
t r o  del o tro  para formar e l  re c in to  cerrado  donde se colocan 
lo s  ob je tos a envasar, c a rac te riza d a  por e s ta r  c o n s titu id a  por 
una lámina re c tan g u la r en la  cual se han p rac tica d o  cu a tro  l í ­
neas de dobleces p a ra le la s  a lo s  cu a tro  lados y a la  misma d is ­
tan c ia  de dichos lad o s , formando de e s te  modo cu a tro  a la s  rec ­
tan g u la res  y cu a tro  cuadrados que quedan en tre  dos a la s  conse­
cu tiv a s  siendo también lín e a s  de doblez, la s  diagonales de lo s  
mencionados cuadrados que se d ir ig e n  hacia  e l  cen tro  de la  l á ­
mina.

2 . Caja según la  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r i ­
zada porque en e l  borde mayor e x te r io r  de cada una de la s  a la s  
e ita d a s  nay o tra ,  prolongación de la  misma lámina da id én tic a s  
c a r a c te r í s t ic a s  quedando, por ta n to , separadas dos con tiguas,
y teniendo dichas lám inas, también en su borde e x te r io r ,  sendas 
p estañ as , que jun to  con o tra s  dos e x is te n te s  en lo s  bordes l a ­
te r a le s  de dos lám inas de é s ta s  opuestas, acaban de formar la  
to ta l id a d  de la  lámina p r im it iv a .

3 . Caja según la  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r i ­
zada porque para arm arla se doblan la s  a la s  sobre s i  mismas ha­
c ia  e l  in te r io r  quedando la s  pestañas encaradas a la  su p e rf ic ie



in te r io r  de cada p a rte  de fondo de la  c a ja , a la s  cuales se 
f i j a n  por un medio c u a lq u ie ra .

4 . Caja re fo rz ad a .
Segdn se describe  y re iv in d ic a  en la  p resen te  memoria 

$. que consta de cu atro  h o jas  fo lia d a s  y e s c r i ta s  a máquina por
una so la  ca ra , acompañadas de una lámina de d ib u jo s .

Madrid, a 1  6 FE8.1959
ANTONIO FREIXAS CORTES, 
p . a .
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