RERICAPU

PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD
por VEINTE ANOS

afavorde Don Joagquin PLA Farré ,
de nacionalided espafiole, domiciliade en Barcelona, oalle
de Camp, nfimero 12, po r s

*UN ENVASE PERFECCIONADO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bl presente Modelo de Utilided se halla motivado por
un nueve envase para productos llqnidoa, pastosos 0 pulve~
rulentoas de cualquier tipo, en el que se combinan & la perw
fecciln las cualidades de presentacidn, resistencia y faci-
1idad de almacenamiento y transporte de los envases de carw
t6n, o material semi.rfgzido sintético, con la impermeabiliw
ded y economis de los envases de plistico actualmente en ko

ga. En el nuevo envase, ademés, se disponen medios para fa.
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cilitar la operacién de llenado y para asegurar el cierre
hermético deapufs de cada utilizacifn, de manera que resul-
ta tan prﬁctipa pare el industrial y comerciante, como para
el consumidor.

Por lo demfs, la estructura y principales caracter{sti-
cas y ventajes del envase que se registra, serén més facil-
mente comprensibles & la vista de los dibujos adjuntos, en
los gque, sin caracter limitative de ninguna claao; se ha re-
preaeptado un ejemplo concreto de realizacifn prﬁotica del
nismo. _

En los dibujos dichoss Ia figura 1 es un corte alzado
segén el plano de eimetr{a del envase interior de pléstices
la figura 2 es una viste zsterulrdel miemo envase de la fi-
gura anteriorj en las figuras 3 y 4 se ha representado el
envase exterior de oartén o similar, en perspectiva frontal
y posterior, respectivamente; y, por filtimo, las figuras §
y 6 son sendos detalles, mostrando una forms de organizacibn
de las solapas rebatibles que constituyen las bases del conw
Junto.

Segin es de ver en los tales dibujos, el envase gue se
registra se constituye a base de una caja 1, preferentemenw
te paralelepip8dica, de cartén o similar, en cuyo interior
se aloja un envase 2 de material pléstico adecuado, cusles~
quiers, obtenido por soldedura a partir de limina, o par-
tiendo de tubo, 0 & base de cualquier otro procedimiento co-
nocido. El envase 1 exterior se orzanizarf de manera que en
gus paredes laterales quede situsde una linea longitudinal
de pliegue 3, constituyéndose un fuelle que permite aplasw
tar el conjunto hesta sobreponer las caras frontal y poste-
rior, o ees hasta que adopte configuraciln laminar, cosa que,

evidentemente, habré de facilitar en gran manera el almacena«
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je y transporte de los envases vacioa. Finalmonto; el enva-
se exterior se arma por medioc de las soiépas Ly f que 80=
bresalen de la cera posterior y se rebaten 90? para consti-
tuir lee bases, superier e inferior, respectivaments, del
conjunto. Estes solapas presentan segin es normal; sendas
pestafias 6 y 7, gue se rebaten 90% y se introducen en el
interior del envase pera dejarle perfectamente armado.

Segiin dicho, en el interior del envase descrito se alo-
ja un envase 2 herméticamente cerrado, preferentemente cons-
titufdo de material plédstico, cuya forma y dimensiones se a-
daptan & las de aqu&l- Este envase 2 se solidariza a las pa;
redes laterales del envase exterior 1, de forma gue no 1mp1;
da el plegado nl el armado del mismo, quedando perfectamente
golidarizedo en su interior.

El envase interior referido, podrd naturalments obede-
cer & oualquier sisteme de constitucin, pudiends hkllarse
provisto de los medios de llenado y vaciado que en cada oa;
80 se considere conveniente. Sin embargo, de manera prtteran;
te, el tal envase, para su llenado, ird provisto de un siste-
ma de vAlvula & del tipo gue constituye objeto de la patente
de Invencifn nimero 232,265, concedida a favor del propic Tom
ourrente. Este vlvula 8 sobresaldré al exterior a travée de
un correspondiente orificio 9, de manera que pueda realizarse
con toda facilidad la operacifn de llenado. Con preferencis,
el tal conjunto de vAlvula y orificifo se gituarf en la parte
inferior del envase, de forma que los derrames que puedan pro

ducirse en la opetaei&n de llenado no perjudiquen o manchen

el material que constituye la envolvente exterior del cenjun-

t0.
Para facilitar la operacidn de vaciado doi envass, posie

bilitando que la miama se lleve & cabo en fases sucesivas, volw

g e
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viendo a cerrer hermfticamente despude de cade una de ellas,
el envase interior de pldetico, presenta sus paredes frontal
y posterior unidas o soldadas en las proximidades de su pare
te superior, segfn la zons 10, paralela s la base, que aloan-
za toda la anchura del envase, excepto una zona lateral 11 e
travée de la que se comunics el interior del mismo con el oon-
duoto superior 12, situado entre la l{nea de soldadura 10 y
el borde superior del envese. Sobre esta sona de soldadura 10
se sitfa un semi-corte 13 que poeibilita 1a separscifn sime
plemente manual del conducto 12, independizando su extremidad
del conjunto del emvase, a fin de gue constituya a manera de
una manguers 0 vertedere que facilite el vaciado, para 110?
var & cabo el cual bastard cortar o abrir por cuslquier e
dio la extremidad 1libre del referido conducto y situar el en<
vase en la posicilm conveniente o presionar sua paredes late-
rales.

A fin de posibilitar el cierre hermético del envase des-
pués de osda utilizecin, en la base superior l.. de la envole
vente exterior 1, se disponen dos taladros paralelos 1i, por
los que podrf pasarse en conducto 12, originando en el mimmo
un doble acodamiento y una zona central eplastads, guwe impe-
dirdn en forme absolute la salida al exterior del producto
contenido, aungue se trate de un l{quido.

Por 41timo, el conjunto descrito podx{ completarse con
une ventans 15, practicada en la parsd frontel del envass ex-
terior, a travée de la ousl y de las paredes transparentes
del envase interior, resulterd visible el producto envasado.

~ Por lo demés, y segfin es 18gico, en la realizacifn préos
tica del envese gue se registra, podrd ser objeto de la mfxi-

me variacifn todo ownanto puede considerarse gue reviste carao—

ter accesoric o circunstancial, relativemente a lo que cons-
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tituye la esencialidad del mismo.
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SE REIVINDICA

1 - Un envase perteccionado;=oaracterizado por oconsw-
tituirse a base de un reciplente exterior, de material do-
tado de cierta rigidoz; gque resulta plegable merced a cons=
tituirse sendos pliegues & modo de fuelles en sus paredes
laterales, quedando armsdo al situarse en su posiciln oo-
rrecta unas correspondientes solapas que sobresalen de su
cara frontal y que se rebaten para constituir las bases
guperior e inferior; a las paredes laterales de ouyo re-
cipiente, y en forma que no impida su libre plegado y ar-
mado, se halle solidarizado un envase de material impermea-
ble y flexible, cuya forma y dimensiones se adaptan a las
de aqu‘l.

2 = Un envase perfeccionado, caracterizado porque las
paredes frontal y posterior desl envase interior referido
en la reivindicacién anterior, se hallan solidarigadas en-
tre s en las proximidades de la parte superior, segfin una
zona paralela a las bases, que ancanza la totalidad de la
enchure del recipiente, salvo una zonz lateral a través de
la oual se comunice el interior del envase con el conducto
superior, situado entre la zona de uniln dicha y el borde
superiorj disponifndose ademfs en la referida zona de unifn
medios para faciliter la separaciln mamual del conducto su-
perior, de forme que se constituya a modo de un vertedexo
que facilite la operaciln de vaciado, la cual se lleve a
cabo a travée de una correspondiente abertura practicada
en la extremidad del referido donduoto.

3« Un envase perfeccionado, caracterizado porque en re-

lacifn con la disposiciln referida en la reivindicscidn an-
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terior, le base superior del envase exterior presenta dos
o mfs taladros pearalelos, por los gque puede pasarse el
conduote o vertedero dicho, cuando interese efectuar el
clerrs.

4 - Un envase perfeccionado, ceracterizado porque el
envase exterior preaenta una sbertura o ventana en su ca-
ra frontal, & través de la cuasl y de las paredes transpa=
rentes del envase interior, resulta vigible el producto
envagado, y otra ventana en la cars posterior, por la que
asoma la vilvula de llenado del envase.

5 -« Un envase perfecclonado.

Consta la presente Memoria Desorip-
tiva de seis hojas mecanografiadas, es-
critas por una salznoara, numeradas del
1 a8l 6 y con sus lineas numersdas, & Bu
ves, de cinco en cinco y de dibujos,
anexos.

garcclona. Ll Febyero 1959.
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