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Dn. Joaquín P lá  F e rró , de nacionalidad  españole, dom icilia­

do en B arcelona, c a l le  Camp, nB 12, s o l ic i t a  r e g i s t r a r  an Mo­
delo de U tilid a d , por 20 años, para España y sus C olonias, -  
que se r e f ie r e  a: "ELEMENTO ELASTICO PERFORABLE, PARA EL LLE­
NADO DE ENVASES DE PAREDES IAMINARES"

La p resen te  s o l ic i tu d  de modelo de u t i l id a d  t ie n e  por ob­
je to  dar a conocer un simple elemento e lá s t ic o  p e rfo rab le , -  
que perm ite e l  llenado  de envases de paredes lam inares, hermé­
ticam ente cerrados y que c o n s is te , esencialm ente , en una e s- 

5 pecie  de dedal, fab ricad o  de m a te ria l e lá s t ic o  a trav esab le  -
por punción, que precisam ente, por e l  hecho de se r  e lá s t ic o ,  
una vez se ha re a liz a d o  la  operación de llenado mediante una 
aguja c a p i la r ,  se obtura automáticamente e l  o r i f i c io  p ra c t i ­
cado para in y e c ta r  e l  líq u id o  u o tro  f lu id o  deseado, en e l  -  

10 in t e r io r  de l envase .-
E l elemento e lá s t ic o  a trav esab le  que seguidamente se des­

c r ib e , es una re a l iz a c ió n  func iona l de forma concre ta , que ae 
deriva d e l sistem a a que hace re fe re n c ia  la  p a ten te  de inven­
ción nS232.265 del propio s o l i c i t a n te . -  

15 E ste elemento consta de una p ieza simple o compuesta, de
m a te ria l e lá s t ic o  y puede so ld arse  fácilm en te  sobre la  cara 
in te rn a  de una d e .la s  paredes lam inares d e l envase, an tes  de 
c e r r a r lo .-  El re fe r id o  elemento p e rfo rab le  t ie n e  forma de dedal 
o ca zo le ta , con una pequeña arandela de adap tación , que lo ro -
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dea cerca del borde in f e r io r .  Dicha p ieza se coloca, con eu. -  
fondo hacia a r r ib a ,  en e l  in te r io r  d e l en te se , an tes de c e rra r­
le ,  de modo que la  cabeza d e l dedal quede en contacto  y envuel­
ta  por ana de la s  láminas o paredes d e l tubo que constituyen  
e l  envase.-

Una vez colocado e l  elemento en sn s i t i o ,  se procede a l  
c ie r re  d e l envase y a la  soldadura de la  arandela de adapta­
ción  con la  lámina contra la  que se ha ap licad o . Para l le n a r  
e l  envase se a tra v ie s a ,  por punción, e l  elemento (y n a tu ra l­
mente la  p a rte  de lámina que e s tá  soldada con á l)  y mediante 
la  cánula o aguja empleada se hace p e n e tra r  en e l  envase, e l  
liq u id o  o f lu id o  que se desea envasar. Al r e t i r a r  le  aguja o 
cánula, e l  elemento atravesado ob tura , por su propia e l a s t i c i ­
dad e l  o r i f i c io  p rac ticad o  por la  aguja de inyección , quedan­
do e l  envase lle n o  y herméticamente cerrado , s in  ninguna ope­
rac ió n  o m anipulación u l t e r io r . -

En e l  &nico d ibujo  ad jun to , que forma p a rte  in teg ran te  
de la  p resen te  memoria d e sc r ip tiv a , se ha rep resen tad o , a t í ­
tu lo  de ejemplo i lu s t r a t iv o  y s in  que tenga c a rá c te r  l im i t a t i ­
vo, una re a l iz a c ió n  esquemática del s e n c il lo  medio de obtura­
ción y llenado de envases, cuyas p r in c ip a le s  c a ra c te r ís t ic a s  
dejamos apun tadas.-

Dicho dibujo  rep resen ta  una v is ta  en sección  de l conjunto, 
ap licado  a un envase de forma indeterm inada.-

El elemento p e rfo rab le  t ie n e  forma de dedal o cazo le ta  
- 1 - ,  rodeado, cerca de su borde in f e r io r  -5-* por una arande­
la  - 2 - . -

La punción se re a l iz a  en la zona que corresponde a la  ba­
se su p e rio r - 1 del  d e d a l.-  Da aguja o cánula que perm ite e l  
llen ad o , (ind icada en e l d ibu jo  por una f le c h a )  a tra v ie sa  tam-
bián la  lámina -3 -  que co n stitu y e  la  pared d e l envase, p re e i-
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samante por la zona - 3 ' - ,  determinada por e l  abultam iento que 
forma la  base su p e rio r - 1 ' -  d e l elem ento.-

El borde in f e r io r  -5 - ,  que so b resa le  un poco de la aran­
dela -2 - ,  actda de tope contra la  lámina - 4 - ,  que forma la  pa­
red opuesta de l envase, enmarcando la cavidad - 6 - ,  formada en 
e l  i n t e r io r  d e l elem ento, en la  que permanecerá la  punta de 
la  aguja o cánula, durante la  operación de llenad o . Si no -  
e x is t ie r a  a l  tope e s ta b le c id o  por e l  borde -5 - ,  que forma la 
boca de la  oavidad -6 - ,  a l  p en e tra r la  aguja ta la d r a r ía ,  la  -  
mayoría de la s  veoes, la  lámina - 4 - ,  haciendo in se rv ib le  e l  
envase.-

Se sobreentiende que la  forma, c la se  de m a te ria l, dimen­
sio n es , d isp o sic ió n  y a rre g lo  de l conjunto d e sc r i to , podrán 
v a r ia r ,  siempre que no se a l t e r e  la  idea fu n c io n a l que im pri­
me novedad a l  sim ple elemento e lá s t ic o  que f a c i l i t a  e l  lle n a ­
do de envases, rep resen tad o  en e l  d ibu jo  a d ju n to .-

E1 Modelo de U tilid a d  por: "ELEMENTO ELASTICO PERFORABLE, 
PARA EL LLENADO DE ENVASES DE PAREDES LAMINARES", cuyo p r iv i le ­
g io  de exp lo tac ión  para España y sus C olonias, se s o l ic i t a  r e ­
g i s t r a r  por un periodo de 20 años, deberá re c a e r sobre la s  par­
t ic u la r id a d e s ,  que se concretan en la s  s ig u ie n te s ,-  

R E I V I N D I C A C I O N E S  
H . -  "ELEMENTO ELASTICO PERFORABLE, PARA EL LLENADO DE ENVASES 
DE PAREDES LAMINARES" ca rac te rizad o  por e l  hecho de que consta 
de una p ieza , de m ate ria l e lá s t ic o ,  que se acopla a l  envase -  
an tes  de c e r ra r lo ,  soldándola sobre la  cara in te rn a  de una de 
sus paredes lam inares, la  cu a l t ie n e  la forma de dedal o oazo- 
l e t a ,  rodeada por una a ran d e la , s ituada  a poca d is ta n c ia  del 
borde in f e r io r  de dicho elemento, cuyo borde actda de tope -  
contra la  o tra  pared lam inar del envase, lim itando una cavidad 
p re v is ta  en e l  i n t e r io r  de l elemento, en la  que se a lo ja  la  -
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punta de la  aguja in y ec to ra , durante e l  llenado  de l envase.- 
2 6 .- "ELET.ÍENTO ELASTICO PERFORABLE, PARA EL LLENADO DE ENVASES 
DE PAREDES LAMINARES" aegán la 1* re iv in d ic a c ió n , ca rac te rizad o  

8$ por e l  hecho de que la  base superio r d e l elem ento, que jun to  
con la  arandela co n stitu y en  la s  su p e rf ic ie s  de adap tación  y -  
soldadura con la  pared lam inar de l envase a l  cu a l se a p lic a , -  
determ ina un abultam iento e x te r io r ,  que in d ica  la zona sobre 
la  cual debe p ra c tic a rs e  la  punción para a tra v e sa r  e l  elemento 

30 para l le n a r  e l  envase .-
3 6 .-  "ELEMENTO ELASTICO PERFORABLE, PARA EL LLENADO DE ENVASES 
DE PAREDES LAMINARES". Tal como se ha d e sc r i to  y demostrado en 
e l  d ibu jo  a d ju n to .-

Consta de cu atro  h o jas fo lia d a s  y m ecanografiadas por una 
so la  c a ra .-

- 4-

Barceíona a 3 de Febrero de 1959.- 
P.A. de Dn. Joaquín Pió F arrÓ .-
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