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P A T E N T E  DE  M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

por VEINTE AÑOS

a favor da D o n  R a m ó n  M O N T E S  Q u e r  

d a  B a r o a l ó  , da nacionalidad española, domi­

c ilia d o  an Barcelona, c a lla  da Manso, numero 24 , p o r :

"UNA CAJA DE EMBALAJE PERFECCIONADA".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 El presenta Modelo da U tilidad  haca referen cia  a

una caja  da embalaje perfeccionada, especialmente es­

tudiada para e l embalaje de fru ta s  y  verduras, aunque, 

naturalmente, sé presta también a otras muchas a p lica - 

5 ciones. En la  t a l  ca ja  se conjugan una extraordinaria 

sim plicidad constructiva -dado que puede ser totalmen­

te  obtenida y  tapada sin  necesidad de emplear n i un so­

lo  clavo-, con una gran lig e re za  y  economía de materia-
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la s , y una extraordinaria re s is te n c ia , res isten cia  que 

proviene principalmente de su deformabilidad o f a l t a  de 

r ig id e z . La caja en cuestión reúne, pues, la  totalid ad  

de la s  cualidades básicas que pueden ex ig irse  en lo s  em- 

5 b a la je s  de este tipo#

Por lo  demás, la  estructura y p rin cip ales caracte­

r ís t ic a s  y ventajas de la  caja que se re g is tra , serán 

más fácilm ente comprensibles a la  v is ta  de los dibujos 

adjuntos, en lo s  que, sin carácter lim ita tiv o  de ningu- 

10 na c la se , se ha representado un ejemplo concreto de rea­

liz a c ió n  p rá ctica  de la  misma#

En lo s  dibujos referid os:

Las figu ras 1 y  2 son sendas v is ta s , en planta y 

alzado, respectivamente, del d esarrollo  del armazón prin-

1$ c ip a l de la  ca ja .

La fig u ra  3 es una v is ta  la te r a l  alzada del dicho 

armazón, convenientemente montado.

Las fig u ra s  4 y 5 son sendas v is ta s , en planta y a l­

zado, respectivamente, de lo s  lis to n e s  que constituyen 

20 lo s  marcos la te ra le s  de la  oaja.

La figu ra  6 es una v is ta  de uno de lo s  plafones la ­

te ra le s  de la  ca ja .

La fig u ra  7  es una v is ta  la te r a l  alzada de una oa­

ja  totalmente montada.

25 Y) finalm ente, la  figu ra  3 es un d e ta lle  a mayor es­

ca la , mostrando en v is ta  la te r a l  alzada uno de los l is t o ­

nes representados en la s  figu ras 4 y 5* con lo s  elementos 

que se agrafan a l  mismo.

De acuerdo oon lo s  ta le s  dibujos:

3O El armazón de la  ca ja  que se re g is tra  se constituye
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a. base de cuatro entramados rectangulares p rin cip ales, que 

se corresponden dos a dos, y  que se destinan a co n stitu ir , 

respectivamente, la s  bases y la s  paredes fro n ta l y poste­

r io r  de la  ca ja . Estos entramados se constituyen a base de 

$ sendos lis to n e s  marginales 1 -  2 , unidos entre s i  por me­

dio de unas láminas rectangulares 3, de contrachapado o s i­

m ilar, dispuestas transversalmente, y fija d a s  a aquéllos 

por medio de grapas $. Las dimensiones de estos entramados, 

a s í como e l numero de láminas de contrachapado que in te r-  

10 vengan en la  formación de cada uno, variará  naturalmente 

según e l  tip o  y dimensiones de la  ca ja  de embalaje que se 

tra te  da obtener. Deberá únicamente cumplirse la  condición 

de ser igu al la  separación entre lo s  lis to n a s  en todos lo s  

entramados -ya que esta separación corresponde a la  anchu- 

15 ra de la  oaja- y  de corresponderse dos a dos la s  dimensio­

nes de lo s  tabiques o entramados -o sea de ser id én tica la  

longitud de todos los lis to n e s  que llevan  la  misma referen­

c ia  en lo s  d ibujos- dado que la  ca ja  debe adoptar en con­

junto forma paralelepipédica, debiendo por tanto, ser igua- 

20 le s  sus paredes opuestas*

Los tabiques elementales re ferid o s, se disponen a lte r ­

nados uno a continuación de otro, y se unen por medio de 

los alambres longitudinales 4 que se f i ja n  mediante grapas 

5 . De estos alambres 4 , los que ocupan posición marginal 

2$ quedan situados sobre lo s  lis to n e s  1 - 2 ,  fijándose a los 

mismos y  a la s  láminas da contraplacado por medio de la s  

mismas grapas que f i ja n  éstas a aquéllos* Este conjunto 

puede obtenerse en desarrollo - t a l  como ha sido represen­

tado en la s  fig u ra s  1 y  2- directamente en una máquina 

automática de formación de tabiques enrejados, del tipo30
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da la  qua constituya objeto da la  Patente de Invención nú­

mero 243.^63, concedida a favor del propio recurrente.

Por otra parte, lo s  lis to n e s  1 y  2 presentan sección 

v e r t ic a l  tra p ecia l (ver figu ras 2 y  3) con los lados meno- 

5 res ihclinados a 45*, de manera que pueden encajar por sus 

extremidades formando un marco cuadrado o rectangular. Par­

tiendo del desarrollo  dicho, será pues posible reb a tir  90* 

cada uno de lo s  tabiques con respecto a l an terio r, obtenién­

dose e l  cuerpo representado en la  fig u ra  3, o sea, un para­

l o  lelepipedo de base cuadrada o rectangular, ab ierto  por sus 

la te r a le s  en lo s  que quedan situados lo s  lis to n e s  1-2-1-2 

encajados formando un marco.

3n lo s  ta le s  la te r a le s  ab iertos, se encajan por la  par­

te  in te r io r  sendos tabiques como e l que se ha representado 

1$ en la  figu ra  6, es d ecir, constituidos a base de un entrama¡- 

do de láminas de contrachapado 6, cruzado según su lin ea  

tran sversal media, por un alambre 7 que se une a l conjunto 

mediante la s  grapas Estos tabiques la te ra le s  ae f i ja n  a l 

armazón antea descrito  por simple arrollam iento de la s  ex- 

20 tremidades da lo s  alambres 7 sobre lo s  alambres marginales 

4 correspondientes, de manera que, a l propio tiempo qme que­

dan perfectamente su jeta s, sirven para f i j a r  e l  armazón en 

su posición correcta, a l  asegurar e l  paralelism o entre sus 

caras fro n ta l y  p o sterio r.

2$ El conjunto de la  ca ja , una vez montados lo s  la te r a le s ,

presenta pues únicamente la  abertura constituida por la  ta­

pa o base superior que se h a lla  su jeta  a l  tabique p osterior 

solamente por medio de lo s  alambres 4, resultando, por tan­

to , abisagrada a l mismo. Para cerrar, bastará unir entre s i 

30 la s  extremidades opuestas de cada uno de lo s  alambres 4 , a



cuyo f in  laa mismas sobresalen suficientemente de lo s  ta­

biques correspondientes, y terminan en la s  lazadas 9) d is­

puestas para introducirse una en otra, fa c ilita n d o  la  di­

cha sujeción*

$ Se ve, por tanto, que, según ya se ha adelantado an­

tea, la  totalid ad  de la  oaja que se re g is tra  puede ser mon­

tada y  cerrada sin  necesidad de emplear n i un solo olavo. 

E llo  representa una se rie  de evidentes ven tajas, oado que 

en primer lugar, resuelve un problema de espacio en lo s  a l­

io  macenistas, que podrán tener un stock de cajas desplegadas 

o en d esarrollo , montándolas sobre e l terreno de acuerdo 

con la s  necesidades del momento, y en segundo lugar, la  ca­

ja  en cuestión podrá ser ab ierta  y vu e lta  a cerrar oon toda 

fa c ilid a d , para proceder a l  examen de la s  mercancías que 

1$ contenga. Por otra parte, en la  constitución del tip o  de ca­

ja  que nos ocupa, no intervienen mas que ocho lis to n e s  de 

reducido tamaño, formándose e l  resto a base de chapa de ma­

dera, de manera que e l  conjunto resu lta  lig e ro  y  económico, 

Siendo a pesar de e llo  muy re s is te n te , pues, aparte de ha- 

20 l ia r s e  reforzado por lo s  alambres, resu lta  muy f le x ib le  y  

deformable, lo  que le  permite r e s is t i r  golpes y esfuerzos 

en cualquier sentido* Por últim o, según v is to , la  referid a  

caja  se h a lla  estudiada para se r  fabricada absolutamente en 

se rie  y  en forma automática*

2 $ Por lo  demás, y  según es ló g ico , en la  rea lizació n

p rá ctica  de la  caja  que ha quedado d e scrita , podrá ser ob­

jeto  de la  máxima variación  todo cuanto pueda considerarse 

que re v is te  carácter accesorio o circu n stan cial relativamen­

te  a lo  que constituye la  esencialidad de la  misma*
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SE REIVINDICA:

1 -  Una oaja da embalaje perfeccionada, ca ra cteri­

zada por co n stitu irse  a base de un armazón, formado por

5 cuatro tabiques igu ales dos a dos, que se disponen a l ­

ternados uno a continuación de otro, y  unidos por medio 

de unos alambres longitudinales que sobresalen lig e ra ­

mente por sus extremidades, cuyos tabiques se constitu­

yen a base de unos lis to n e s  marginales de sección a lza -  

10 da tra p e c ia l unidos por placas tran sversales de contra­

chapado, que se f i ja n  mediante unas correspondientes gra­

pas, con la s  cuales a l propio tiempo quedan fija d o s  a l 

conjunto lo s  alambres que ocupan posición marginal; todo 

de manera que cada uno de lo s  tabiques dichos puede re -  

1$ b a tirse  90* con respecto a l  an terio r, formando un parale­

lepípedo abierto por sus la te r a le s , en lo s  que quedan cona 

titu id o s  sendos marcos por acoplamiento de lo s  lis to n e s  

marginales antes re ferid o s.

2 -  Una caja  de embalaje perfeccionada, ca ra cteriza - 

20 da porque en la  parte in te r io r  de lo s  marcos la te ra le s  re­

ferid o s en la  reivin d icación  an terio r, se acoplan sendos 

tabiques, formados por un entrecruzado de laminas de con­

trachapado, cruzados según su lín e a  longitudinal media por 

unos correspondientes alambres cuyas extremidades aobresa-

2$ len  y se arro llan  a loa alambres marginales del armazón, 

con lo cual, a l propio tiempo que ae f i ja n  a l  mismo lo s  

tabiques la te r a le s  en cuestión, se asegura la  permanencia 

del conjunto en la  posición correcta, cerrándose finalmen­

te  la  caja  uniendo entre s i  la s  extremidades sobresalientes 

30 de cada uno de lo s  alambres longitudinales referid os en la
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3 -  Una oaja de embalaje perfeccionada.

Consta la  presente Memoria Des­
c r ip tiv a  de s ie te  hojas, mecanogra­
fiad as por una sola cara, numeradas 
del 1 a l  7 y  con sus lin eas numera­
das, a su vez, de cinco en cinco y 
de dibujos, anexos.

Barcelona,
P.A.

Enero 1959.
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