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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a una envoltu­

ra protectora ondulada sobre una armadura ondulada de cable.

Los cables con una armadura ondulada consistente en un 

metal con un punto de fusión mas alto que e l plomo y cubier-

5. ta con una envoltura protectora contra la  corrosión a basa de

materias termoplágticas o vulcanizables, son usualmente colo­

cados sin armadura en tuberías del subsuelo o en consolas. Al 

efecto, a l t ira r  el oable sobre cantos, superficies rugosas y 

alrededor de sitios acodados, queda sometido en parte a gran- 

1 0 . des esfuerzos# es decir, en los flancos de onda y en la s  cres­

tas de onda, si ciñe el p e r fil de onda de la  armadura metáli­

ca en un espesor de pared aproximadamente uniforme. Una envol­

tura protectora de esta naturaleza con marcados fondos de on­

da es, no obstante, conveniente por razones de economía de ma- 

15. teria l y de la aptitud para doblar e l cable.
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la  invención se ha planteado el problema de configurar la  

envoltura protectora ondulada con un espesor de pared en lo  e— 

sencial uniforme en la s  crestas de onda y en los fondos de on­

da, de tal manera que sus crestas de onda al tender el cable 

ya no están expuestas a An esfuerzo excesivo. Resuelve este 

problema de modo que tiende, a modo de puente, nervaduras lon­

gitudinales sobre lo s  fondos de onda, cuyas lineas dorsales 

tienen, prácticamente, en todas partes la  misma distancia al 

eje del alma del cable, la  distancia de la  linea dorsal de ca­

da nervadura longitudinal del fondo de onda de la  envoltura 

protectora puede corresponder a la altura de cresta de las  

crestas de onda, o incluso ser mas grande que ésta. El ndmero

de la s  nervaduras longitudinales y la  distancia de sus lineas 

dorsales del fondo de onda de la  envoltura protectora pueden 

estar dlmensionados de ta l manera que e l cable queda apoyado 

en toda posición únicamente sobre nervaduras longitudinales.

nervaduras longitudinales son producidas en la  fabri­

cación de la  envoltura protectora del modo siguiente!

la  envoltura protectora es aplicada de modo conocido me­

diante extrusión de torn illos sin fin  como tubo alrededor de la

armadura metálica ondulada y el tubo es entonces apretado a la  

armadura metálica mediante aspiración detrás de la  tobera de 

extrusión. Al efecto, el tubo es extruido de modo discrepante 

de la modalidad usual de fabricación, en la  que obtiene el mis­

mo diámetro interior que el diámetro máximo de la  armadura me­

tálica ondulada, con un diámetro interior mas grande para que 

al aspirar se disponga en la. armadura metálica en pliegues en 

^ntido radial que acogen el material del tubo en exceso, for­

mando de esta manera la s  nervaduras longitudinales. La forma 

de sección transversal de la  tobera extrusora es seleccionada
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p. tal modo que los pliegues radiales se formen en lo s  sitios  

deseados, donde han de formarse en la  envoltura protectora las  

nervaduras longitudinales. Asi puede presentar por ejemplo el

paso para el tubo entre la  boca con el taladro cilindrico a tra­

vos del cual pasa e l cable y la desembocadura de la  tobera, un 

p erfil en forma de polígono. En todo oaso lo s  lados del polígo­

no de tubo son aspirados por e l vacio sobre la  armadura metáli­

ca y e l material del tubo se adapta en la s  esquinas de polígono 

en lo s  deseados pliegues radiales. En lo s  fondos de onda está 

disponible mas material para la  formación de lo s  pliegues radia­

le s  que en la s  crestas de onda. A congruencia de e llo  se desa­

rrollan la s  nervaduras longitudinales con lineas dorsales que 

presentan con respecto al eje del alma del cable la  misma dia- 

tanoia en todas partes. La distancia de la s  lineas dorsales del 

fondo de onsa de la  envoltura protectora pueda ser ajustado den­

tro de amplios lim ites mediante la  proporción de la  velocidad de 

desenrollamlento del cable a la  velocidad de salida del tubo. El 

sitio  de costura de cada, pliegue radial puede soldarse a tempe­

ratura apropiada de la  envoltura por el afecto del vacio.

la  envoltura protectora, según la invención, con la s  nerva­

duras longitudinales ofrece la  ventaja de que e l grosor de pared 

solo debe presentar justamente la  dimensión necesaria, para la pro­

tección contra la  corrosión, puesto que la s  nervaduras longitudi­

nales absorben el esfuerzo mecánico y que éstas, en virtud de la  

plegadura, presentan el doble de grosor que la  pared d é l a  envol­

tura protectora.

la s  figuras de la s  dos láminas de dibujos adjuntas sirven pa­

ra dilucidar la  invención en ejemplo no lim itativo, 

l&i los dibujos!

la  f ig .  1 * muestra una sección longitudinal a través de la
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bobera extrusOra de to m illo  sin fin , con la  armadura metálica 

que pasa, a través de la  boca al ser inyectada la  envoltura tu­

bular alrededor de la  mi ana.

La f ig .  2a es una vista frontal de la  boca y desembocadura 

de tobera de inyección con nervaduras en vista la te ra l.

La f ig .  3* es la  envoltura protectora según la  invención 

con nervaduras longitudinales en vista la te ra l, y

la  fig . 4* as una sección transversal a través de la  arma­

dura de cable envuelta, según la  invención.

En la s  figuras sa indica en 1 la  armadura metálioa ondula­

da del cable, j? es la  envoltura protectora a base de materia 

termoplàstica o vulcanizable, 2, son la s  nervaduras longitudi­

nal es producidas por plegadura, 4  son la s  crestas de onda de la  

armadura envuelta, la  tobera con el contorno exterior en for­

ma de polígono en la  porción delantera, 6 la  pieza de desembo­

cadura de la  tobera con el contorno interior en forma de polir* 

gono en la  porción delantera, y 2  es la  materia termoplàstica 

o vul canizable.

N O T A

Descritos el objeto y utilidad de la  invención, lo  que se 

declara como no divulgado ni practicado en EspaRa, comprende la s  

reivindicaciones siguientes!

1.** Envoltura protectora de la  clase que comprende una en­

voltura ondulada sobre una armadura también ondulada de oable, 

siendo metálica dicha armadura y de material termoplástico o 

vul canizable la  citada envoltura, caracterizada porque sobre 

los fondos de onda de la  referida envoltura hay nervaduras lom-
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gitadinales a modo de puente, cuyas lineas dorsales distan sen­

siblemente lo migno del eje del alma de cable.

2. -  Envoltura, según la  reivindicación l ,  caracterizada por­

que dichas lineas dorsales distan de lo s  fondos de onda de esta 

envoltura por lo  menos igual a la  altura de la s  orestas da onda.

3. -  Envoltura, según la s  reivindicaciones 1 y 2, caracteri­

zada porque el número de nervaduras longitudinales y la  distan­

cia de sus lineas dorsales al fondo de ondas de la  envoltura pro­

tectora son ta les  que e l cable queda apoyado sobre dichas nerva­

duras en todas la s  posiciones.

4. -  Envoltura, según la s  reivindicaciones 1 a 3, caracteri­

zada porque cada nervadura longitudinal consiste en un pliegue 

que forma una parte integrante de la  envoltura, a cuyo egeoto 

la s  superficies de contacto del pliegue, situadas una encima de 

otra, está orientadas en sentido radial.

5. *- Envoltura, según la  reivindicación 4, caracterizada por­

que la s  superficies de contacto del pliegue, situadas una encima 

de otra, están soldadas entre si.

6. -  Envoltura, según la s  reivindicaciones 1 a 5, caracteri­

zada porque al extruirse en una extrusora de to rn illo  sin fin  

en la  que se produce un tubo sobre un mandril hueoo a cuyo tra­

vés pasa e l cable, el paso para el tubo presenta ana sección 

transversal poligonal.

7. ** Envoltura protectora ondulada sobre una armadura ondu­
lada de cable.

Ssgún se describe y reivindica en la  presente memoria que 
consta de oinco hojas foliadas y mecanografiadas por una sola 
cara y de dos láminas de dibujos.

Madrid, a 3 de Febrero de 1959.
OS&í&BBl%KER KUPüTER- und DRAHTWB8X. 

p* a. * .
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de 1959.

Escala variable
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