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M O D E L O  

D B
U T I L I D A D

a favor de Don RICARDO DE MANUEL INGLES, de nacionalidad 
española, residente en Barcelona, Vfa Lsyetana, 133, por 
"TIRAESPADAS DE CABEZA AMORTIGUADORA".

MEiBRIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a un 
tiraespadas de cabeza amortiguadora.

El tiraespadas en cuestión presenta como carac­
te r ístic a  esencial una organización que resuelve to tal 

5. y prácticamente l a  ley mecánica que puntualiza, y por l a  
cual se rigen los períodos de tiempo que existen en to­
dos los movimientos uniformemente acelerados de los cuer­
pos sólidos que, estando en reposo (en este caso: tirae s­
padas, esppda, lanzaderas y tacos de un telar cualquiera), 

10. han de ponerse en movimiento en tiempos infinitamente
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paqueos hasta su fin a l de carrera, que ya está previs­
to y calo olado (expulsión total de la  lanzadera de l a  
caja en la  que se hallaba); distribución de períodos de

tiempos mecánicos que, s i  cumplan lo más exactamente po­
sib le con la  ley de velocidad uniformemente acelerada, 

redunda en beneficio de una duración oas i  ilimitada del 
uso y servioio de lo s accesorios mecánicos indispensa­
bles y empleados en ta l mecanismo.

A dicho efecto, el tirón seco que reciben los 
tiraespadas empleados en la  actualidad en toda ¿Lase de 

telares, y que son eománmente de cuero, de madera, de 
tejidos, metálicos, e tc ., se transforma en golpe al re­
cibirlo la  espada de madera. Estos aooesorios, fabrica­
dos ccn materiales de escasísimo o nulo valor en su coe­
ficiente de elasticidad eventual, se reemplazan totalmen­
te en el presente modelo por unos órganos construidos o 
fabricados con materias sintéticas del tipo de lassuper- 
poliamidas, las cuales poseen los máximos coeficientes 
de elasticidad eventual, la  máxima fuerza a l a  tracción, 
la  mínima abrasión, y otras muchas características ven­

tajosas de la s que carecen las materias utilizadas hoy 
en día y relatadas anteriormente.

Esta conjunción de favorables características 
permite que, desde el momento que empieza el tirón vio­
lento que recibe el tiraespadas provineite de un órgano 
mecánico del telar llamado picada, sea transmitáda esta 
fuerza (tirón) seca y rápida en un movimiento retardado 
hasta oierto lím ite, ouyo alargamiento eventual lo trans­



forma en un golpe suave, a lo que contribuye la  calidad, 
de l a  materia empleada y el cálculo adecuado para las su­
perficies constituyentes de las dos secciones que forman 
oada brazo del tiraespadas.

Esta conversión de un movimiento brusco y seoo en 
un movimiento uniformemente retardado y suave, vien alta­
mente ayudada y aumentada por la  cabeza activa del titar- 
espadas, la  cual recibe y amortigua e l movimiento de tras­
lación y lo comunica instantáneamente a l a  espada de 
madera que ya lo recibe con una doble amortiguación. Esta 
amortiguación mejora totalmente el momento mecánico, me­
diante el cual, l a  misma espada, por su extremo superior, 
comunica el impulso de una pegada (picada) a l taco, y és- 
te a su vez a l a  lmzadera.

La pegada, actualmente, se transforma en unifor­

memente acelerada debido al arco que describe la  espada 

y, esencialmente, a l disponer de un máxime período de 
tiempo en la  iniciación de su carrera de salida, para 
poner en movimiento la  lanzadera parada, y seguir ésta su 

carrera prevista, lo cual efectuará en pn periódo de tiem­
po menor, ya que en el presente caso, por los órganos em­

pleados, este perfoáo es sobrante y excesivo, con lo que 
dicho sobrante, añadido al período de sáLida muy carente 
en l a  actualidad, lo bascula en su justo medio, obtenién­
dose el equilibrio perfecto que redunda, prácticamente, 
en el éxito de este nuevo sistema.

Tal como ya se ha dicho aaterioxmente, y para 
cumplir con exactitud con los momentos de trqbajo que



efectáan todos los árganos que integran el mecanismo l l a ­
mado "picada* y que poseen todos los telares de tejido 
plano, y asimismo para que dichos árganos componentes lo­
gren, por el actual sistema que se describe, una larga 
y casi ilimitada duración que redunde en favor de una 
mayor producción y economía en el entretenimiento de los 
telares, se ha fabricado dicho tiraespadas a base de ma­
terias sintéticas del grupo de las superpoliamidas , ya 
por inyección a partir de su estado de granza virgen o 

regenerada, o empleando planchas gruesas de dicho mate­
r ia l  soldadas por polimerización o soldadura en su cabe­
za activa, o bien unidas mediante to rn illo s, remaches, 
mediante muesca de encaje o acoplamiento, etc.

Bata cabeza activa, que recibe el t  iróh del t i ­
raespadas y propulsa a su vez a l a  espada, se ha previs­

to revestida de un almohadillado que puede ser de fibras 
sin téticas, de h ilo , de torzal grueso, de planchas del­
gadas de material sintético y otras materias no sin té ti­
cas, que no deben trabajar a fondo debido a casos espe- 

20. oíales de velocidades del telar, o de losanohos a te jer, 
como también para ciertos tejidos que con una so la  amor­
tiguación es suficiente.

Bstqs características técnicas mediante la s cua­
les se resuelven lo s problemas planteados en l a  fabrtca- 

25. oión de los tiraespadas, determinan prácticamente el buen 
funcionamiento de los telares llamados de algodón, rayón, 

seda nantral, lino y sim ilares. Estos telares, general­

mente, están construidos a base de suchos de peine que

1 0 .



oscilan entre loe 70 y lo s 138 cnetfmetros, y que en la  
practica industrial reciben el nombre de tetares estre­
chos, trabajando a velocidades del orden de las 140 a 
260 pasadas por minuto.

Con e l fin  de fa c ilita r  l a  explicación se acón- 
paga a la  presente memoria una lámina de dibujos en la  

que se ha representado unos casos de realización que se 

citan a títu lo  de ejemplo, no limitativo del alcance del 
invento.

Bu los dibujos:
La figura 1, muestra en alzado latera l un tiraes- 

padas segán el modelo, equipado con la  almohadilla as­
peo ia l ,

la  figura 2, indica en alzado frontal, el deta­
l le  de l a  organización de l a  cabeza activa y su almoha­
dillado, estando áte fragmentado oonvenoionalmente, y

la  figura 3, manifiesta el detalle de un tiraes- 
padas de cabeza monobloque, con su correspondiente almo­
hadillado,

Consiste en un tiraespadas formado por dos lámi­

nas o brazos-1- y -2- y una cabeza -3- unida a ellos, 
fabricados a base de superpoliamida, cuyos brazos pre­
sentan longitudinalmente las ranuras colisas -4- propias 
para su montaje a la  máquina.

La cabeza -3- está constituida por uno o varios 
gruesos de plancha de poliamida, y se f i j a  a los extre­
mos de lo s brazos -1- y -2-, mediante elementos mecáni­
cos tales como lo s torn illos -5-, a cuyos extremos so-



bresaliantes se atornillan sanias tuercas -6-. Esta ca­

beza presenta una envoltura segáh un almohadillado -7- 
constituido por una trenza te x til plana que la  circunda.

El armado de l a  cabeza -3- caí lo s brazos -1- 
y -2-, permite e l recambio fá c il de l a  almohadilla -7-. 
Sin embargo, en el caso de qpe l a  unión entre cabeza y 
brazos sea por soldadura o por polimerización o b ien es­
tán formando una so la  pieza obtenida por inyección, (ca­
so de la  figura 3), la  almohadilla puede ser recambiada 
igualmente, cortando para ello la  deteriorada y cosien­
do o pegando las extremos de la  nueva almohadilla ana 
vez se halla  colocada circundando la  cabeza activa -3- 

del tiraespadas.
En el caso de l a  figura como que l a  cabeza

activa se halla  formando pieza enteriza con lo s brazos, 
no es necesario el empleo de elemento alguna para la  f i ­

jación entre aquélla y éstos.
Con asta organización se obtiene un tiraespadas 

de larga vida, a lo gie contribuyen la s  especiales carac­
terísticas de las suparpoliamida y la  renovación de su­
cesivas almohadillas, consiguiéndose siempre una suave 
pegada de la  espada del telar, l a  cual encuentra a s i  

siempre en buenas condiciones elásticas a la  cabeza ac­
tiva del tiraespadas.

El modelo, dentro de su esencial!dad, puede ser 
llevado a la  práctica en otras formas de realización, que 
difieran en detalle de la s indicadas a titu lo  de ejemplo, 
a las cuales alcanzará igualmente la  proteoeióh que se
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recaba. Posrá, pues, construirse en cualquier forma y 
tama&o, con lo s medios y materiales más adecuados, por 
quedar todo ello comprendido en el espíritu de la s re i­
vindicaciones.

N O T A

Se reivindica como objeto del presente modelo 
de utilidad:

1,. Tiraespadas de cabeza amortiguadora, carac­

terizado esencialmente porque, fabricado todo ál a basa 
de superpoliamida, oomprende dos brazos unidos entre s í  
por una cabeza activa provista de una cubierta que l a  

circunda y que está  constituida por un almohadillado, so­
bre e l  cual descarga l a  pegada de l a  espada del te lar, 
resultando a s í, dicha pegada, con un golpe suave gracias, 
a l a  flexibilidad y elasticidad recuperable propias que 
presenta e l tiraespadas con su cabeza a s í organizado.,

2. Tiraespadas de cabeza amortiguadora, segán la  
reivindicación anterior, caracterizado porque el almoha­
dillado que circunda la  cabeza activa del miaño, es sus­
ceptible de ser retirado y repuesto por otro similar en 
buenas oondi oiones .

3. Tiraespadas de cabeza amortiguadora, que se 
caracteriza por el hecho de que l a  cabeza activa que une 

y solidariza los dos brazos, va acoplada entre los mismos



7 í 3 7 O
por propio moldeo, soldadura o medios mecánicos.

4. Tiraespadas de cabeza amortiguadora.

La presente memoria descriptiva consta de de ocho 
hojas fo liadas, e sc r ita s  a máquina por una so la  de sus

5. caras.
Barcelona, a 23de enero de 1959.

Ricardo de MANUEL INGLES
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